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Werkstatthandbuch
CnpaBOYHUK MO PEMOHTY

Workshop Manual
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Gegentiiber Darstellungen und Angaben dieses Werkstatthandbuches sind
technische Anderungen, die zur Verbesserung der Motoren notwendig werden,
vorbehalten. Nachdruck und Vervielfaltigung jeglicher Art, auch auszugsweise,
bedarf unserer schriftlichen Genehmigung.

®dupma ocTaengeT 3a co60i NPaBo BHOCUTb B MATIOCTPALIN U TEKCT USMEHEHMS
TEXHMYECKOro XxapakTepa, HeoOXoAMMbIe OJ19 YCOBEPLLUEHCTBOBaHMA ABUraTens.
Mepeneyatka 1 Ni060e PasMHOXEHNE, B TOM Y/CIIe YaCcTUYHOE, [0MyCKaeTca
TOMBKO C HaLLIero MMCbMEHHOI0 paspeLleHuns.

In view of continuous design improvements or changes, the technical spe-
cifications and the illustrations shown in this Workshop Manual are subject to
alteration. Reprinting and reproduction, in part or in whole, are subject to our
written approval.
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Service-Telefon fiir technische Riickfragen
CepBucHbiii TenedoH ans BbISCHEHUS TEXHU4ECKUX BONPOCOB
Service telephone for technical enquiries

_ﬁ
(0221) 822 5454

Von 08.00 bis 17.00 Uhr mit direkter Vermittlung.
Nachts, an Wochenenden und an Feiertagen als Anrufbeantworter
(Wir reagieren am nachsten Arbeitstag).

C 8.00 no 17.00 npsimas cBa3b.
HoYb10, MO BbIXOAHLIM 1 MPA3LHNYHLIM AHSIM YEPE3 aBTOOTBETHMK
(MbI OTBETVM B CEAYIOWMIA PabOUMA AEHB)

Personal answering service from 8.00 a.m. to 5.00 p.m.
At all other times and on weekends and holidays an ansafone system operates
(we call back the next working day).




VORWORT

Die sachgerechte Ausfiihrung von Reparatur- und Einstellarbeiten ist Voraussetzung fir einen
zuverlassigen Motorbetrieb.

In diesem Werkstatthandbuch sind die zweckméaBigen Arbeitsabldufe fiir anfallende Reparatur-
und Einstellarbeiten an Motor und Motorbauteilen beschrieben. Dabei wird vorausgesetzt, daB3 die
Arbeiten von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Bei der Gestaltung des Werkstatthandbuches wurden im Sinne einer schnellen Erfassung der
Inhalte zusatzlich zu den knapp gehaltenen beschreibenden Texten Bildzeichen gesetzt, die den
jeweils behandelten Arbeitsgang visualisieren.

Betriebs- und Wartungshinweise sind der entsprechenden Betriebsanleitung zu entnehmen.
Zur Ersatzteilbestellung ist die jeweilige Ersatzteilliste zugrunde zu legen.

Das vorliegende Werkstatthandbuch unterliegt keinem Anderungsdienst. Anderungen werden
jeweils bei Neuauflage eingearbeitet.
Beachten Sie bei Reparaturen die Hinweise unserer Technischen Rundschreiben.

Allgemeine Hinweise:

- Lesen und beachten Sie die Informationen dieses Werkstatthandbuches. Sie
vermeiden Unfalle und verfligen tber einen funktionstiichtigen und einsatzbereiten
Motor.

- Stellen Sie sicher, daB dieses Werkstatthandbuch jedem an Reparatur- oder
Einstellarbeiten Beteiligten zur Verfiigung steht und daf der Inhalt verstanden wird.

- Die Nichtbeachtung dieser Reparaturanleitung kann zu Funktionsstorungen und
Motorschéden sowie Verletzungen von Personen fiihren, fiir die vom Hersteller
keine Haftung ibernommen wird.

- Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sowie die sonstigen allgemeinen
anerkannten sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind einzu-
halten.

- Voraussetzung fiir die fachgerechte Reparatur ist die Verfiigharkeit aller erforderli-
chen Ausrlistungen, Hand- und Spezialwerkzeuge, sowie deren einwandfreier
Zustand.

- Hochste Wirtschaftlichkeit, Zuverldssigkeit und lange Lebensdauer ist nur bei
Verwendung von Original Teilen der DEUTZ AG sichergestellt.

- Motorteile wie Federn, Klammern, elastische Halteringe etc. beinhalten bei unsach-
geméBer Behandlung erhohte Verletzungsgefahr.

- Die Instandsetzung des Motors mufB der bestimmungsgeméBen Verwendung -
definiertdurch den Geratehersteller - entsprechen. Bei Umbauten diirfen nurvon der
DEUTZ AG fiir den jeweiligen Verwendungszweck freigegebene Teile eingesetzt
werden.



NPEAUWCNOBUE

KeannouumpoBaHHOE WUCMONHEHNE PEMOHTHO-HaNaA04HbIX PaboT ABNSETCA HEMPEMEHHbIM
YCNOBMEM HaeXHO paboThl ABMraTens.

B HacTosiLemM crnpaBoYHMKe onucaHbl paboyme onepauyu no BbIMOAHEHWIO PEMOHTHO-
Hanago4HbIX paboT Ha Apuratene 1 ero yanax. Mpu aTOM npeanonaraeTcs, Yto aT1 paboThl
BbIMOIHAIOTCA CNeLyanbHbIM BbICOKOKBANMMULMPOBAHHLIM NEPCOHANOM.

Mpy CcoCTaBNEHUM HACTOSALLEr0 CMPaBOYHMKA, B LENSX 0ONEryeHns NOHWMaHWs, KpaTkuii
onmcatesNbHbIN TEKCT CHAOXEH YCNOBHBIMU 0003HAYEHUMI, HArNSLHO UAMIOCTPUPYIOWMMM
onucbiBaeMyio pabouyio onepaumio.

Bonpochl akcrnyaTaumm v TEXHUYECKOro 06CyXnBaHMs pacCMaTpUBaIOTCS B COOTBETCTBYIOLLEH
WHCTPYKLMM NO 3KCNayaTaLmu.

InsaodopmneHmns 3akasa Ha 3an4acTv He0OX0AMMO NOJIb30BATLCA COOTBETCTBYIOLLIMM CMMCKOM
3anyacren.

BHeceHne 3MeHeHNIn B HACTOSILLMIA CMIPABOYHUK HE MpeaycMmaTpuBaeTcs. iameHeHnst OyoyTt
BHECEHbI B HOBOE M3[aHue CrpaBoYHuKa.
Bo Bpemsi pemoHTa HE0OXOAMMO Y4MThIBATb YKA3aHWS HALLMX TEXHUYECKMX LMPKYISPOB.

O6Lpe ykasaHus:

- BHumaTtensHo npo4vTnTE " BbINONHANTE YKa3aHuq, N3N10XEeHHbIE B HACTOALLEM
CnpaBOYHUKE. 9710 nomoxeT Bam n3bexatb HECYaCTHbIXC/ly4aeB n obecneunTb
HaOEXHYI0 U 6930TK33HyP0 JKCcnyatauuto gsuratend.

- Bce, k10 Y4aCTBYET B PEMOHTHO-HaNag04YHbIX pa60Tax, OOJXHbI UMETb J0CTYN K
CNpPaBOYHNKY N NOHNMATb ero cogep>xaHue.

- Hecob6niogeHne HacTOALEH UHCTPYKLMU MO PEMOHTY MOXET NPUBECTU K
Henonazakam B paboTe v MOBPEXAEHMIO ABUraTeNs, a Takxe K TpaBMam nepcoHana,
32 KOTOPbIE M3rOTOBUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM.

- Heo6xoanmo cobioaTh COOTBETCTBYIOLLIE NPEANMCAHIS N0 NPEAYNPeXAeHI0
HEeCYaCTHbIX Cy4aeB, a TakkXe Npoyne o6LLEnpuU3HaHHbIe MpaBuia TEXHUKY
6€30MacHOCTH 1 OXPaHbl TPyAa.

- HenpemeHHbIM YCNOBMEM Ka4ECTBEHHOTO PEMOHTA SIBNSIETCS HanMyMe BCEro
HeobxoamMmoro 060pyL0BaHMS, PYYHOIO U CMELMAbHOMO MHCTPYMEHTA, a Takke
nx 6e3ynpeyHoe COCTOSHNE.

- Bbicokast SKOHOMUYHOCTb, HAAEXHOCTb U ANUTENbHBIA CPOK CY>XObl BO3MOXHbI
TONLKO NPY NPUMEHEHUN MOLAMHHLIX AeTanein Gpupmbl "AONTL, CEPBUC
MHTEPHATUOHAJIb F'm6X".

- Takune getanu aBuratens, kak NpyXuHel, CKOObI, yNpyrue CTOMOPHbIE KOMbLA W
T.40., 9BN4K0TCA UCTOYHUKOM NMOBbLILLEHHOW OMNacHOCTH npn HenpasuibHOM
00paLLEHNM C HUMMU.

- PeMOHT gBuratens QOMKeH COOTBETCTBOBATb €r0 HAa3HAYEHMIO, yKa3aHHOMY
nsrotosutenem. Mpu nepepenkax MOXHO UCMONb30BaTb TONBLKO Te AeTanw,
koTopble paspeLaet "AONTL, CEPBMC MHTEPHATUOHAJb TM6X" anst gaHHoM
LLeNIN MPUMEHEHNS.



FOREWORD

Reliable engine operation is dependent on properly executed repairs as well as adjustment work.
This Workshop Manual describes the appropriate operations for any repair and adjustment work
onthe engine and engine components. Itis presumed that this work will be carried out by qualified
personnel.

The Manual has been laid outto ensure quick comprehension ofthe contents, i. e illustrations have
been placed adjacent to the brief text passages to clearly show the working operations.

Aspects of operation and maintenance are dealt with in the respective Operation Manual.
For spare parts orders the respective spare parts catalogue should be referred to.

This Workshop Manual is not subject to engineering change service and is valid until next
issue.

Therefore please refer to the information in our Technical Circulars when carrying out repairs.

General information:

- Please read carefully and observe the instructions given in this Workshop Manual
to avoid accidents and ensure that your engine always functions properly and
reliably.

- Make sure that this Workshop Manual is readily available for all those carrying out
repairs or adjustments and that the contents are well understood.

- Non-compliance with these repairinstructions may resultin malfunctionand engine
damage as well as personal injuries for which the manufacturer shall not accept any
liability.

- The accident prevention regulations and all other generally recognized regulations
on safety and occupational medicine are to be observed.

- A prerequisite for successful repair is that all required equipment, hand and special
tools are available and in perfect working order.

- Optimal operation economy, reliability and durability of the engine can only be
ensured when genuine parts of DEUTZ AG are used.

- Engine components suchas springs, clamps, snap rings, etc. may cause injury if not
handled with care.

- Engine repairs must be carried out in accordance with intended use as defined by
the equipment manufacturer. For conversions, only parts approved by DEUTZ AG
for a specific purpose should be used.
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Technische Daten
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Hinweis zum Gebrauch des Werkstatthandbuches

In diesem Werkstatthandbuch sind alle technischen Daten, Einstellwerte und
Anziehvorschriften den Stellen zugeordnet, wo sie bei Servicearbeiten, De- und
Montage am Motor benétigt werden.

YKa3aHus o noJib30BaHWIO CNPABOYHUKOM MO PEMOHTY U TEX00CNY)XXMBaHUIO:
B HacTosILLeM CMpaBOYHMKE BCE TEXHUHECKME AaHHbIE, BENNYMHBI PETYIMPYEMbIX
napameTpoOB U NpeanucaHma no 3aTsxke NpuBeAeHbl B TeX MecTax, e OHu
TpebyloTcs Npu cepBUCHLIX paboTax, pa3bopke 1 cbopke AsuraTens.

Notes for the user of this Workshop Manual

In this Workshop Manual all specification data, adjustment values and
tightening specifications are allocated to those parts where they are needed for
service work, disassembly and reassembly on the engine.

BFM 1015
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Technische Daten
TexHnyeckue paHHble
Specification data

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Deutsch Pycckuii English
Motorgewicht Bec pguratens Engine weight
nach DIN 70020 - A no AVMH 70020-A acc. to DIN 70020 - A
ca. kg OK. KT approx. kg
Gesamthubvolumen 06wt pabounii 06beM Engine swept volume

cm? cm® cme
Bohrung [vameTp umnuHgpa Bore
mm MM mm
Hub Xon, Stroke
mm MM mm
Drehrichtung HanpasneHue BpaLLeHust Direction of rotation
Nenndrehzahl HomuHanbHas YactoTa Rated speed
BpaLLleHua
max. 1/min Makc. 1/MuH max. rpm
niedrigste MwuHMManbHas yacToTa Minimum
Leerlaufdrehzahl BpaLLeHms idle speed
1/min NP X0IOCTOM X0A€ rpm
1/MyH
Arbeitsweise MpWHLMN pencTans Working cycle

1.00.02



Technische Daten
TexHnyeckue paHHble
Specification data

BF6M 1015 BF6M 1015 C

830

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

BF8M 1015 BF8M 1015 C

1060

11906

15874

132

145

auf Schwungrad gesehen links
NeBoe, eCni CMOTPETb Ha MaxoBUK
When facing flywheel counter-clockwise

2100

500

Viertakt - Diesel

YeTblpexTakTHbIN An3enb
Four-stroke diesel

1.00.03



Technische Daten
TexHnyeckue paHHble
Specification data

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Deutsch Pycckuii English
Verbrennungs- Mpouecc cropaHus Combustion
verfahren system
Verdichtungsverhaltnis CreneHb cxatus Compression ratio

Kompressionsdruck

bar

[laBneHne cxatus

6ap

Compression pressure

bar

Ziindfolge

Mopafok 3axuraHns

Firing order

Abmessungen des

Pa3mepbl gBurarens ¢

Dimensions of

Motors mit KapTepom MaxoBuka engine incl.
AnschluBgehéduse (cTaHpapT) standard adapter
(normal) housing
groBte Lange Makc. pnvnHa Max. length
mm MM mm
groBte Breite Makc. WwrpuHa Max. width
mm MM mm
groBte Hohe Makc. BeicoTa Max. height
mm MM mm

1.00.04



Technische Daten
TexHnyeckue paHHble
Specification data

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

BF6M 1015 BF6M 1015 C BF8M 1015 BF8M 1015 C

Direkteinspritzung
HeI'IOCpe,EI.CTBEHHoe BMPbICKMBAHNE
Direct injection

17
A1-B3-A3-B2-A2- B A1-B4-A4-B1-B3-A3-B2-A2
1-6-3-5-2-4 1-8-4-5-7-3-6-2
968 1143
915 1000
970 935

1.00.05



Technische Daten
TexHnyeckue paHHble
Specification data

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Deutsch Pycckuii English
Steuerzeiten ohne ®a3bl razopacnpeneneHus 6e3 Valve timing without
StdBel- und Ventilspiel 3a30pa Mexzay ToNKaTenem 1 valve clearance
KnanaHoM
EinlaB 6ffnet Briyck oTkpbiBaeTcs Inlet opens
vor OT nepen BMT before TDC
Grad rpagycos degrees
EinlaB schlieBt Bnyck 3akpbiBaeTcs Inlet closes
nach UT nocne HMT after TDC
Grad rpajycos degrees
AuslaB offnet BbInyck oTKpLIBAETCS Exhaust opens
vor UT nepen HMT before BDC
Grad rpajycos degrees
AuslaB schlieBt Bbinyck 3akpbiBaeTCs Exhaust closes
nach OT nocne BMT after TDC
Grad rpajycos degrees
Absteuerventil MepenyckHoOl knanaH Pressurestat
bar Hap bar
Schmierdldruck in [laBneHne macna Ha Masbix Lube oil pressure at low
niedrigem Leerlauf 060pOTax X0N0CTOro Xo4a idling
Temperatur ca. 120° C Temnepatypa ok. 120°C Temperature approx.
Ol SAE 15W/40 Macno SAE 15W/40 120° C oil SAE 15W/40
Minimum bar MUH. 6ap Min. bar

1.00.06



Technische Daten
TexHnyeckue paHHble
Specification data

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

BF6M 1015 BF6M 1015 C BF8M 1015 BF8M 1015 C

95

66

86

54

4.5

1.0

1.00.07
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Ventilspieleinstellschema

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Motor bis zum Erreichen der Ventiliberschneidung Zyl. Nr. A1 durchdrehen.

Beispiel: BF6M 1015

Zyl. Nr. A1 WeiBe Kennzeichnung E E = Uberschneidung
o

Zyl. Nr. B2 schwarze Kennzeichnung = Einstellen

Hinweis: Nach der unten genannten Reihenfolge (siehe Tabelle) ist die Ventilspieleinstellung mit
2 Kurbelwellenumdrehungen a 360° mdglich.

BF6M 1015 Ziindfolge: BF8M 1015 Ziindfolge:
A1-B3-A3-B2-A2-Bi A1-B4-A4-B1-B3-A3-B2-A2
Reihenfolge |1 |2 |3 |4 |5 |6 1(2(3|(4(5|6(7]8
Uberschneidung A1 |B3 [ A3 | B2 | A2 | B1 EE A1 | B4|A4|B1|B3[A3|B2|A2
Einstellen B2 |A2 | B1 | A1 | B3 | A3 SE B3| A3|B2|A2 | A1 [B4 | A4 |B1
OOmmO0O O0emmEE|0
mimi] § j[mjm], OO (W]
A1 A2 A3 A1 A2 A3 A
B1 B2 B3 B1 B2 B3 B4
EEENECO O0mmEmEE|C0
EEEE[O O0OeEmEO0
1
(101
HE
HE
ERCOmENE ERCOO0O0mE
[ 1 limimi] ¥ 1 EEOOCO/mEH
A1 A2 A3 A1 A2 A3 A
B1 B2 B3 B1 B2 B3 B4
oOooomm ERCOO0O0mE
OoOcoo/mm HE OO0

1.00.09



Cxema perynuposaHus 3a3opa B KnanaHax

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

[poBepHYTL ABUraTesNb 40 NePEKPbITUS kKnanaHoB Ha uu. Ne A1,

Mpumep: BF6M1015

Linn. 1 A1 6enas mapkmpoBka E S = nepekpbiTHe
[ N

Lnn. 1 B2 4epHas mapkmpoBka = perynMposka

YkasaHue: B HuxeykazaHHON NocneaoBaTeNlbHOCTY (CM. TabnuLy) BO3MOXHA PeryampoBKka 3a3opa B
KnanaHax ¢ AByms 060poTaMm KoneHyatoro sana no 360°.

BF6M 1015 Mopsanok 3axuraHus: BF8M 1015 Mopsaok 3axuranms:

A1-B3-A3-B2-A2-B1 A1-B4-A4-B1-B3-A3-B2-A2
Nocnenosatenshocs | 1 |2 | 3 |4 [ 5 | 6 112|3(4|5|6|7]8
NepekpbiTue A1 |B3 |A3|B2| A2 | B1 S E A1 |B4|A4|B1|B3|A3|B2 A2
Perynupoeka B2 |A2 | B1 | A1[B3|A3 S E B3| A3|B2|A2 | A1 |B4 [A4 B1

OOmmO0 O0mm|mEO0
miu|] § j{wjm|y OO0 /mm| =m0
Al A2 A3 Al A2 A3 A4

B1 B2 B3 | B1 B2 B3 B4 |
EEEROO OC|mm =m0

EEEEO0 O0|mm mEO0
N
101
HE
HE
CLEECD LEE EE LT
EEO0|mEf mE|O000/med
A1 A2 A3 Al A2 A3 A4

B1 B2 B3 | B1 B2 B3 B4 |
mimjimymiy § | EROO0C00RE

mimjjmymi] § | | | jimimjjmimi] § |

1.00.09



Schematic for valve clearance adjustment

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Turn engine until valves of cylinder No. A1 overlap.

Example: BF6M 1015

Cyl. No. A1 white marking E E = overlap
HE

Cyl. No. B2 black marking = adjusting

Note: In in accordance with the sequence shown below (see table) valve clearance adjustment is
possible with 2 crankshaft revolutions of 360 each.

BF6M 1015 firing order: BF8M 1015 firing order:
A1-B3-A3-B2-A2-B1 A1-B4-A4-B1-B3-A3-B2-A2
Sequence 1(2(3([4|5]|6 1(2(3|4(5(6|7)8
Overlap A1 |B3 | A3 | B2 | A2 | B1 EE A1 |B4|A4|B1|B3|A3|B2|A2
Adjusting B2 |[A2 | B1|A1|B3|A3 SS B3 [ A3|B2|A2 [A1|B4 |A4 |B1

O0OmmEO0O O0OmMmeEECO0O

mimll_§ jjmjm], OC(m | |E |0 O]

A1 A2 A3 A1 A2 A3 A4

B1 B2 B3 | B1 B2 B3 B4 |
EEEROO O0(mm|mm00

EEEN[CI[] mimi] § i1 N Jj=jmi

N

010

HE

HE
EEO0m. EROO00m.
mEO0we{ mEO000/meA
A1l A2 A3 Al A2 A3 A4
B1 B2 B3 B1 B2 B3 B4
OoCOmm L EE EE L
Oo00/mm EEO000e.

1.00.09
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Bildzeichenerklarung

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Zerlegen

von Baugruppen

Zusammenbauen

zu einer Baugruppe

e@a P& |EP

Abbauen - Aushauen

behindernder Teile

¥
-9/!\6-

Einbauen - Anbauen

Teile, die beim Ab-/ Ausbau hinderten

Achtung, wichtiger Hinweis

Priifen - Einstellen

z. B. Drehmomente, MaBe, Driicke usw.

Spezialwerkzeug

Einbaurichtung beachten

Kontrollieren - Priifen

Sichtpriifung

Bedingt wiederverwendbar

Bei Bedarf auswechseln

Beim Zusammenbau immer
erneuern

Entsichern - Sichern

z. B. Splint, Sicherungsblech usw.

“il=e 38 A A |fe = =

Sichern - Kleben

z. B. Dichtmittel fliissig

Personenschéden verhiiten

Hinweis auf Gefahrenstelle

o—

Materialschaden verhiiten

Teilbeschddigung

Unterbauen - Abstiitzen -
Abfangen

Eindlen

Einfetten

Markieren
vor dem Zerlegen, beachten beim
Zusammenbau

Wuchten

Ausgleichen von Unwuchten

Einflllen - Auffiillen - Nachfiillen

z. B. 01, Kiihlwasser usw.

Ablassen

z. B. 01, Kiihlwasser usw.

L] O ol Y 5 =

Losen

z. B. Lockern einer Spanneinrichtung

%

Spannen

z. B. Anziehen einer Spanneinrichtung

X

Entliften

Ik

Spanabhebende Bearbeitung

1.00.11




O6bACHeHue YCNOBHbIX 0003Ha4YeHUI

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Pazbopka

Y3108

_9 é_

Cbopka

B OAVH y3en

LemoHTax

MeLLaloLWLmnX geTanei

7
2%

MoHTax pnetanen

KOTOpPbIE MELLaNn Npu AeMOHTaxe

BHuMaHue, BaXHOE ykasaHune

KoHTponb-Hanaaka

Hanp., KPYTALWX MOMEHTOB, Pa3MepoB,
[aBfeHNa N T.N.

CneupanbHblil UHCTPYMEHT

Cobniogatb HanpaeneHne MoHTaxa

KoHTponb

BI3YyaslbHbIN

YCNOBHO NPUrOAEH K MOBTOPHOMY
MCNONb30BAHMIO
npv He06X0AMMOCTMN 3aMEHUTb

Mpu cbopke BCceraa 3ameHsITb

PacKOHTPUTb-3aKOHTPUTb

Hanp., LWNAWHT, CTOMOPHYIO Waiby uT.n.

“il=e | B8 A A B =D = |-

3aduKcUpoBaThb-CKIENUTb

Hanp., XMaKnMm repmeTnkom

MpeaynpeanTb TpaBMbl

Yka3aHue Ha UCTOYHKK ONacHOCTU

o—

MpenynpeauTs MaTepuanbHbIi yepo

MNoBpexaeHve aeTanei

MoggecTn onopy, NoanepeTb,
3aKpennTb

Cma3zaTb Macsiom

CMa3aTb KOHCUCTEHTHOM CMa3Kol

MocTaBuTb METKY

110 pa3bopku, 06paTuTb BHUMaHMe npu cbopke

C6anaHcupoBaTb

BbIPDOBHSATH AncHanaHc

3anpasuTb, 3a1Tb, AONNTb

Hanp., Macno, Boay 1 T.n.

Cnutb

Hanp., Macno, BOAy v T.1.

O co® | | 57 |=»

Ocnabutb

Hanp., 3aXMMHOE YCTPOWCTBO

*

3aTsaHyTb

Hanp., 3aXMMHOE YCTPOWCTBO

X

Ynanutb BO34yX

[k

O6paboTka pesaHuem
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Key to Symbols

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Disassembly

of assembly groups

Reassembly

to form assembly group

Remove

obstructing parts

- e@a D& [P

3
A

Reinstall - Remount

parts which had obstructed disassembly

Attention! Impartant notice!

Check - Adjust

e. g. torque dimensions, pressures, etc.

Special tool

Note direction of installation

Visual inspection

Possibly still serviceable

Renew if necessary

Renew at each reassembly

Unlock - Lock

e. g. split pin, locking plate, etc.

= B8 A A B = = -

Lock - Adhere

e. g. with liquid sealant

Guard against personal injury

Indication of hazard

o—

Guard against material damage

Damage to parts

Prop up - Support - Hold

Qil

Grease

Mark

before disassembly, observe marks when
reassembling

Balance

Eliminate any imbalance

Filling - Topping up - Refilling

e. g. oil, cooling water, etc.

Drain off

e. g. oil, cooling water, etc.

1] O |col | | 5 =

Loosen - Release

e. g. loosening a clamping device

*

Tighten - Clamp

e. g. tightening a clamping device

X

Vent

Ik

Machining process

1.00.11




Technische Daten
TexHnyeckue paHHble
Specification data




Priifen und Einstellen

KoHTponb n peryampoBka

Checking and adjusting BFM 1 0 1 5

DEUTZ



SERVICE - ARBEITEN AM KOMPLETTEN MOTOR
CepBucHble paboTbl Ha KOMNIEKTHOM ABUrarene

SERVICE WORK ON COMPLETE ENGINE

* FB = Forderbeginn
* FB = Hayano nogauu
* FB = commencement of delivery
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Priifen und Einstellen Ventilspiel

KOHTpOﬂb N perynupoBka 3asop B KJlanaHax
Checking and adjusting Valve clearance
Pycckuit English
OTperynupoBarb 3a30p B KianaHax. Adjusting valve clearance.
CneuuanbHblil MHCTPYMEHT: Special tool required:
MpucnocobneHune a5 NPOBOPaYBaHS 100300 | Cranking device 100 300
BoamoxHa HacTpolika CTaHAapPTHOrO 3a30pa B KianaHax: The standard valve clearance can be adjusted:
Ha xonogHom unm Tennom gauratene 4epes MUHUMYM with engine cold or warm after cooling down for at
0,5 yaca nocne ocTaHoBa. least 0.5 h.
Temnepatypa macna < 80°C Oil temperature < 80°C

Kpblwka ronosku umnuHgpa cuara. NMpucnocobnexwmne Cylinder head cover has been removed. Cranking device
ANsi NPOBOPaYMBaHUSA YCTAaHOBNEHO. has been mounted.

1. MpoBepHyTb ABUraTeNb 40 NEPEKPLITHS KNanaHoB, L. 1. Turn engine until valves of

1A1. cyl. No. A1 overlap.
CxeMy perynmpoBKu 3a3opa B KnanaHax cM. See specification data for valve clearance adjustment
TexHuYecKue gaHHble. schematic.
Yka3zaHue: epekpbiTve KnanaHoB 03HAYAET, Y4TO Note: Valve ovelap means: Exhaust valves about to close,
BbIMYCKHbIE KNanaHbl eLLe He 3aKpbInCh, a inlet valves about to open.

BMYCKHbI€ KnanaHbl Ha4a/n OTKPbIBATLCA.

2.00.01



Ventilspiel
3a30p B KnanaHax
Valve clearance

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Deutsch

Ventilspiel einstellen.
Spezialwerkzeug:

Durchdrehvorrichtung 100 300

Die Standard-Ventilspieleinstellung ist mdglich:

Am kalten- oder am warmen Motor nach einer
Abkiihlzeit von mindestens 0,5 h.
Oltemperatur < 80° C

Zylinderkopfhaube ist abgebaut. Durchdrehvor-
richtung ist angebaut.

1. Motor durchdrehen bis zum Erreichen der
Ventiliiberschneidung, Zyl. Nr. A1.

Ventilspieleinstellschema siehe Techn. Daten.

Hinweis: Ventilliberschneidung bedeutet:
AuslaBventile sind noch nicht geschlos-
sen, EinlaBventile beginnen zu 6ffnen.

2.00.01
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Priifen und Einstellen Ventilspiel

KoHTponb v perynmpoBka 3a30p B KnanaHax
Checking and adjusting Valve clearance
Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

IN = EinlaBventil
EX = AuslaBventil

2. Ventilspieleinstellungam entsprechenden Zy-
linder mit abgewinkeltem Flihlerlehrenblatt

einstellen.
Hinweis: Ventilspiel EinlaB: 0,25 mm
Ventilspiel AuBlaB: 0,30 mm

3. Kontermutter festdrehen.

Anziehvorschrift: 20 Nm

Einstellung nochmals mit Flhlerlehrenblatt
uberpriifen.

4. BeiBedarf neue Dichtung auflegen. Zylinder-
kopfdeckel aufsetzen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 Nm

2.00.02



Ventilspiel
3a30p B KnanaHax
Valve clearance

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Pycckum

IN = BNyCKHO knanaH
EX = BbinyckHOW KnanaH

2. OtperynupoBaTb 3a30p B kflanaHax Ha
COOTBETCTBYIOLLEM LSIMHAPE C MOMOLLbIO MIO0CKOro

Lyna.
YkasaHue: 3a30p BNyCKHOro knanaHa 0,25 Mm
3a30p BbIMYCKHOMO KianaHa 0,30 Mm

3. 3aTaHyTb KOHTPravky.
MOMEHT 3aTXKMU:; 20 Hm

ELLie pa3 NpoBEPUTL 3a30p C MOMOLLbIO MIOCKOTO LyMa.

4. B cnyyae He06X0OMMOCTY NOCTaBUTb HOBYIO
npoknagaky. MocTaBuTb Ha MECTO KPbILLKY FOSI0BKM
umnuHapa. 3aTsHyTb 60AThI.

MOMEHT 3aTaxXKu: 22 Hm

English

IN = inlet valve
EX = exhaust valve

2. Adjust valve clearance on respective cylinder with
angled feeler gauge.

Note: Inlet valve clearance: 0.25 mm
Exhaust valve clearance: 0.30 mm

3. Tighten locknut.
Tightening specification: 20 Nm

Recheck the adjustment with feeler gauge.

4. Place on new gasket in place if needed. Fit inspection
cover. Tighten bolts.

Tightening specification: 22 Nm

2.00.02



Priifen und Einstellen
KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting

Ventilspiel
3a30p B K1anaHax
Valve clearance

Pycckuin

5. CHsTb npMcnocobneHne ans NpoBOpaymBaHus.
YCTaHOBUTB KPbILLKY C HOBOV NPOKIAAKOI Ha kKapTepe
MaxoBuKa. 3aTsHyTb 6ONTHI.

MOMEHT 3aTaXKU: 21 Hm

2.00.03

English

5. Remove cranking device. Fit cover with new gasket to
adapter housing. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm




Ventilspiel Priifen und Einstellen

3a30p B KnanaHax KoHTponb u perynuposka
Valve clearance Checking and adjusting
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

5. Durchdrehvorrichtung abbauen. VerschluB-
deckel mit neuer Dichtung am AnschluB-
gehduse anbauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

2.00.03
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KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting




Service-Telefon fiir technische Riickfragen
CepBucHbiii TenedoH ans BbISCHEHUS TEXHU4ECKUX BONPOCOB
Service telephone for technical enquiries

_ﬁ
(0221) 822 5454

Von 08.00 bis 17.00 Uhr mit direkter Vermittlung.
Nachts, an Wochenenden und an Feiertagen als Anrufbeantworter
(Wir reagieren am nachsten Arbeitstag).

C 8.00 no 17.00 npsimas cBa3b.
HoYb10, MO BbIXOAHLIM 1 MPA3LHNYHLIM AHSIM YEPE3 aBTOOTBETHMK
(MbI OTBETVM B CEAYIOWMIA PabOUMA AEHB)

Personal answering service from 8.00 a.m. to 5.00 p.m.
At all other times and on weekends and holidays an ansafone system operates
(we call back the next working day).




Priifen und Einstellen Einspritzventil

KoHTponb 1 perynupoBka dopcyHka

Checking and adjusting Injector
Pycckuit English

O eMOHTaX-MOHTaX U KOHTPOJIb GOPCYHOK
OOGbIYHBIA UHCTPYMEHT:
Mprbop Ang KOHTPONS GOPCYHOK 3208

Kntou ¢ 3axeaTom pa3m.17 4550-1
[nHHas cmeHHas Topuosas ronoeka pasm. 19— 900 Lg.

CneunanbHblil UHCTPYMEHT:

CbemHuk 110030
CneupanbHble KneLw ans Tonnreonposoaa

CnMBa NPOCaYMBaIOLLEr0Cs TOMIMBA 110120
Knioy ang wnunuesoit rainkm 110130
Mprcnocobnexne ans CHATUS 150 800

Ykasanue: [Npu paboTe C CUCTEMOW BNPbICKMBAHUS
o6paLatb 0c060€e BHMAHKE Ha YNCTOTY.
[na koOHTPONs GOPCYHOK 1CNOML30BATb
TOJIbKO YUCTOE MACNO A1 KOHTPOAS MO
NCO 4113 nnm ynctoe am3ensHoe TONInBO.

Kpbilika ronoBku LUNMHApPa, TONJIMBONPOBOZ,
BbICOKOIO ZlaBJ/IEHMS U TONJIMBONPOBOZ, C/IMBa
NpoCaYMBaloOLLErocs TON/IMBa A€MOHTUPOBaHbI.

1. CHSITb BUHT KpPenneHns GopCyHKK.

2. Tpwu 3acTpeBaHnn GOPCYHKM BOCMONb3YATECH YAAPHBIM
WNHCTPYMEHTOM.

Ykasanue: YnnoTHUTENIbHOE KOJbLIO TakXe JOMKHO ObITh
CHSTO.

Removing/refitting and inspecting injectors

Commercial tools required:

Nozzle tester 3208
Claw-grip wrench a/flats 17 4550-1
Long socket a/flats 19 900 Ig
Special tools required:

Extractor 110 030
Special pliers for

fuel-leakage line 110120
Slotted nut wrench 110 130
Extracting device 150 800

Note: Utmost cleanliness must be ensured when working
on the injection equipment. For testing the injector
use only pure test oil to 1ISO 4113 or clean diesel
fuel.

Inspection cover, injection line and fuel-leakage line
have been removed.

1. Remove cap screw for injector.

2. If injector is jammed, use tapping tool.

Note: Be sure to remove the sealing ring as well.

2.00.05



Einspritzventil

Priifen und Einstellen

dopcyHka KoHTponb 1 perynmpoBka
Injector Checking and adjusting
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Einspritzventile aus- und einbauen und prii-
fen.

Handelsiibliche Werkzeuge:

Diisenpriifgerat 3208
Klauenschliissel SW 17 4550 - 1
Lange Stecknu SW 19 900 Lg

Spezialwerkzeuge:

Auszieher 110 030
Spezialzange fiir Leckkraftstoff-

leitung 110120
Nutmutterschliissel 110 130
Ausziehvorrichtung 150 800

Hinweis: Bei Arbeiten an der Einspritzausris-
tung auf gréBte Sauberkeit achten. Zur
Priifung der Einspritzventile reines
Priifél nach 1SO 4113 oder sauberen
Dieselkraftstoff verwenden.

Zylinderkopfdeckel, Einspritzleitung und
Leckkraftstoffleitung ist abgebaut

1. Uberwurfschraube fiir Einspritzventil aus-
bauen.

2. Bei Festsitz des Einspritzventils Schlagwerk-
zeug benutzen.

Hinweis: Darauf achten, daB der Dichtring mit
ausgebaut wird.

2.00.05




Priifen und Einstellen
KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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2.00.06

Einspritzventil
®dopcyHka
Injector
Deutsch
Achtung

Hande weg vom Diisenstrahl. Der Kraftstoff dringt
tief in das Fleisch ein und kann zu Blutvergiftung
flihren.

3. Einspritzventil an das Disenpriifgerat an-
bauen.

4. Priifung des Offnungsdruckes

Hebel des Diisenpriifgerdtes bei zugeschal-
tetem Manometer langsam niederdriicken.
Der Druck bei dem der Zeiger stehenbleibt
oder plétzlich abfallt, ist der Offungsdruck.

Offnungsdruck: 290 + 8 bar.

5. Einstellen des Offnungsdruckes am
Einspritzventil

Uberwurfmutter abschrauben, alle Teile aus-
bauen.

Hinweis: Schutzbacken verwenden

Folge der Einzeldemontage:

1. Uberwurfmutter
2. Einspritzdiise

3. Zwischenstiick

4. Druckbolzen

5. Druckfeder

6. Ausgleichscheiben



Einspritzventil

Priifen und Einstellen

dopcyHka KoHTponb 1 perynmpoBka
Injector Checking and adjusting
Pycckui English
BHuMaHue! Caution

ByobTe 0CTOPOXHBI NPW NOSBAEHWN TOMAMBHON CTPYU 13
dopcyHku. ToNAMBO NPOHMKAET ryOOKO B TENO U MOXET
NPUBECTU K 3aPaXEHNIO KPOBM.

3. MopcoeamHuTb GOPCYHKY K NPUBOPY AN1S KOHTPONS
$OPCYHOK.

4. KoHTponb paBneHus Hayana BnpbIiCKa

MepieHHO OnycTUTBL pbiyar Nnprubopa 41 KOHTPONS
(OpCYHKM NpU NOACOEANHEHHOM MaHOMETPE.
[laBneHwve, Np1 KOTOPOM CTpesika OCTaHaBNMBAETCS
WM BAPYT OTXOAMT Ha3aj, ecTb AaB/ieHne Havana
BrpbICKa.

[aBneHune Havana BnpbICKa: 290 + 8 6ap

5. PerynupoBka gaBneHus Hayana BrpbiCKa Ha
¢opcyHke

OTBepHYTb HaKMAHYIO raiiky, CHTb BCE AeTau.

YkasaHue: Bocnonb3oBaTbCa MArkvMM BCTaBKaMu K
TUCKaM

MocnepoBaTenbHOCTb ONepaLuii AeMOHTaxXa:

1. HakngHas raika

2. ®opcyHka

3. MpocTaBka

4. HaxumHow 6ont

5. MNpyxumHa GopCyHkM

6. KomneHcaLmMoHHbIe MPOoKNaaku

Beware of injection nozzle fuel jet. The fuel penetrates
deeply into the skin tissue and may cause blood
poisening.

3. Connect injector to nozzler tester.

4. Checking opening pressure

With pressure gauge switched on, slowly press down
lever of nozzle tester. The pressure at which the gauge
pointer stops or suddenly drops, is the opening
pressure.

Opening pressure: 290 + 8 har.

5. Adjusting the opening pressure on the injector

Unscrew cap nut and remove all parts.

Note: Use protective jaws.

Sequence of parts disassembly:

1. Cap nut

2. Injection nozzle

3. Adapter

4. Thrust pin

5. Gompression spring
6. Shims

2.00.06




Priifen und Einstellen Einspritzventil

KoHTponb 1 perynupoBka dopcyHka

Checking and adjusting Injector
Pycckuit English

6. OtperynupoBaTb AaBneHue nytem noadopa
npoknagok. bonee Toncras npoknaaka aaet 6onee
BbICOKOE aB/eHue Havana Bnpeicka. Cobpatb
(DOPCYHKY. 3aTAHYTb HAKWHYIO rariky ¢ MOMEHTOM
3aTspkkn 40 - 50 HM. CHoBa npoBepuTb GOPCYHKY Ha
npubope AN KOHTPONS.

7. KOHTpPONb repMeTM4yHOCTH

MoacywnTb GOPCYHKY 1 ee KOPMYC C MOMOLLBIO CTPYM
BO3ayxa. MeaneHHO OMyCTUTb BHU3 pblyar KOHTPOSIBHOMO
npubopa Ao MeTku AaeneHus Ha 20 6ap HUxXe, Yem
paHee nokasaHHoe NpubopoM AaBNeHne Havana
BMPbICKA.

8. @opcyHka repmeTnyHa, ecnu B TeyeHne 10 cekyHa He
NOABUTCS HU OJIHON  Kansu.

9. Ecnu nosiBuTCAa X014 Obl 0AHA Kanns, Heobxoaumo
pa3obpaTb GOPCYHKY 1 YCTPaHUTb HEMIOTHOCTb
nyTeM OYUCTKU. ECNM 3TO HE NOMOXET, HeobXoaMMO
3aMeHUTb GOPCYHKY.

PeMOHT ¢hOpCYyHKM He gonyckaeTcs.

6. Adjust pressure by selecting appropriate shim.
A thicker shim increases the opening pressure.
Tighten cap nut with a torque of 40 - 50 Nm.
Recheck injector on nozzle tester.

7. Checking for tightness

Dry nozzle and nozzle holder - blow out with com-
pressed air. Press down handlever of tester until a
pressure of up to about 20 bar below the previous
opening pressure reading is attained.

8. Nozzle is tight if there is no dripping within a period of
10 seconds.

9. In case of a drip, the injector must be dismantled and
cleaned to remedy the leak. If this does not cure the
leak, the injector must be replaced.

Reworking is not permissible.
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Einspritzventil Priifen und Einstellen

dopcyHka KoHTponb 1 perynmpoBka
Injector Checking and adjusting
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

6. Durch Auswahl der erforderlichen Scheibe
Druck einstellen. Starkere Scheibe ergibt
hoheren Offnungsdruck. Einspritzventil zu-
sammenbauen. Uberwurfmutter mit einem
Drehmoment von 40 - 50 Nm festdrehen.
Einspritzventil auf dem Disenprifgerat
erneut prifen.

-1 | b4

Ll

7. Priifung auf Dichtheit %}3

Diise und Disenhalter abtrocknen - mit Luft
trockenblasen. Handhebel des Priifgerdtes
langsam niederdrticken, bis ca. 20 bar unter-
halb des vorherabgelesenen Offnungsdruckes
erreicht werden.

[N ]

8. Diise ist dicht, wenn innerhalb 10 Sekunden
kein Tropfen abfillt. <G

9. Féllt ein Tropfen ab, ist das Einspritzventil zu
zerlegen und die Undichtigkeit durch Reini- <G
gen zu beseitigen. Ist das nicht erfolgreich,
muB die Einspritzdiise erneuert werden.

Nacharbeit ist nicht zuldssig.

LS Al
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Priifen und Einstellen
KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting

Einspritzventil
®dopcyHka
Injector

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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2.00.08

Deutsch

10. Schnarr- und Strahlpriifung
Manometer des Priifgerdtes abschalten.

Die Schnarrpriifung ermdglicht eine hérbare
Priifung der Leichtgéngigkeit der Diisennadel
im Diisenkorper. Neue Einspritzventile haben
gegeniiber gebrauchten ein gedndertes
Schnarrverhalten.

Durch VerschleiB im Nadelsitzbereich ver-
schlechtert es sich. Schnarrt eine Einspritz-
diise trotz Reinigung nicht, muB sie durch
gine neue ersetzt werden.

Ein gebrauchtes Einspritzventil muB bei
schneller Hebeltatigkeit horbar schnarrenund
dabei gut zerstiubt abspritzen. Das Strahl-
bild kann dabei gegeniiber dem eines neuen
Einspritzventils deutlich unterschiedlich sein.

11. Neuen Dichtringauflegen. Uberwurfschraube
und Dichtring mit Montagemittel Deutz $1
bestreichen.

12. Einspritzventil einsetzen.



Einspritzventil Priifen und Einstellen
dopcyHka KoHTponb 1 perynmpoBka
Injector Checking and adjusting
Pycckui English

10. KoHTponb Apede3xaHus u cTpym
OTCOeanHNTL MaHOMETP KOHTPOBLHOMO Npubopa.

KoHTponb apebesxaHns no3BonseT NPOBEPUTH Ha
C/yX NErkoCTb X0Za UMbl pacnbinutens GOPCYHKN B
kopnyce. Y HoBbIx (POPCYHOK xapakTep apebesxaHms
VIHOW, Yem y ObIBLUMX B ynoTpebneHumn. 31o
00ycnoBneHo N3HOCoM B 06nacTu cegna urnbl. Ecnm
dopcyHka He n3paeT Apebesxallero 3syka HECMOTPS
Ha YNCTKY, €€ HE0OXOAUMO 3aMEHUTb.

BbiBLIas B ynoTpebneHun GopcyHka AomKHa npu
6bICTPO paboTe pblyarom N3gaBaTh YETKOE
apebesxaHne 1 Npu 3TOM XOPOLLIO PacnbiiTb
Tonaueo. Mpy 3TOM HopmMa CTPYU MOXET 3aMETHO
0T/IMYATLCS OT GOPMBI CTPYW HOBOWM POPCYHKM.

11. TlocTaBWTb HOBOE YNAOTHUTENBHOE KONbLLO. BUHT C
rONOBKOW U YNIOTHUTENBHOE KOMbLO CMa3aThb
MOHTaXHbIM cpeacTeom "oty S17.

12. BcTaButb GOPCYHKY.

10. Buzzing and spray pattern test
Switch off pressure gauge of tester.

The buzzing test permits an audible check of the ease
of movement of the nozzle needle in the nozzle body.
New injectors emit a different buzzing sound as com-
pared to used injectors. It deteriorates due to wear in
the needle seat area. If an injection nozzle does not
buzz despite cleaning, it must be renewed.

A used injector should buzz clearly during rapid
actuation of the handlever, while exhibiting a well
atomized spray pattern. The spray pattern may differ
noticeably from that of a new injector.

11. Place on new sealing ring. Apply Deutz 81 sealing
compound to cap screw and sealing ring.

12. Insert injector.
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Priifen und Einstellen Einspritzventil
KoHTponb 1 perynupoBka dopcyHka
Checking and adjusting Injector
Pycckuit English
13. 3ataHyTb BUHT KpenneHust GOPCYHKM. 13. Tighten cap screw.
MOMEHT 3aTsXKU: 60-80 Hwm. Tightening specification: 60 - 80 Nm

14. 3axBaTuTb TPYOONPOBOA, CNMBA MPOCAYMBAIOLLErOCs
TON/MBA CneunanbHbIMU KeLamm Tak, 4Tobbl BEICTYNaIO
okono 15 mm. MoacoeanHuTb TPYOONPOBOA, CINBA K
dOpCyHKe.

HapeTb TpybonpoBo CNvBa Ha TPOMHNUK.

YkasaHue: Pe3nHoBble WwnaHrv Tpy60npoBoaa Cnvea
MPOCa4YMBAIOLLEr0CS TONNBA, CHATLIE C
LUNAHrOBOro naTpybka nim TPOMHMKA,
nognexar 0643aTenbHO 3aMeHe.

15. TpoTaHyTb TPYyOONPOBOA, CIMBA NPOCA4YMBAIOLLEr0CS
TOnJMBa U TONIMBOMPOBO/, BbICOKOI0 AaBiieHna 4yepes3
Pe3nHOBbIE YNIOTHEHUS.

16. TlocTaBWTb Ha MECTO TOMIMBOMPOBO, BLICOKOTO
JaBneHns 6e3 HaTara u 3aTaHyTb K/IIOYOM C 3aXBaTOM.

MOMEHT 3aTaXKK: 25+ 10 Hm

YkasaHnue: TpybonpoBoabl CHOBA Haanexallmm 06pasom
3aKpennTb XoMyTamu.

14. Retain new fuel-leakage line with special pliers so
that it protrudes by about 15 mm. Attach fuel-leak-
age line to injector.

Attach fuel-leakage line to tee.

Note: Always renew rubber hoses of fuel-leakage line
pulled off hose connection or tee.

15. Introduce fuel-leakage line and injection line through
sealing rubber.

16. Position fuel-leakage line loosely back in place and
tighten with claw-grip wrench.
Tightening specification: 25+ 10 Nm

Note: Secure lines properly again with clamps
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13. Uberwurfschraube festdrehen.

Anziehvorschrift: 60-80 Nm

14. Neue Leckkraftstoffleitung in Spezialzange
so aufnehmen, daB ca. 15 mm {berstehen.
Leckkraftstoffleitung auf Einspritzventil auf-
stecken.

Leckkraftstoffleitung auf T-Stiick aufstecken.

Hinweis: Von SchlauchanschluB oder T-Stiick
abgezogene Gummischlduche der
Leckkraftstoffleitungen sind grund-
satzlich zu erneuern.

15. Leckkraftstoffleitung und Einspritzleitung
durch den Dichtgummi fithren.

16. Einspritzleitung wieder spannungsfrei auf-
setzen und mit Klauenschliissel festdrehen.

Anziehvorschrift: 25+10 Nm

Hinweis: Leitungen wieder ordnungsgemas ver-
schellen.

2.00.09
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2.00.10

Deutsch

17. Zylinderkopfdeckel mit neuer Dichtung auf-
setzen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 Nm



Einspritzventil

Priifen und Einstellen

dopcyHka KoHTponb 1 perynmpoBka
Injector Checking and adjusting
Pycckui English

HOBOW NPOKNaaKow. 3aTsHyTb BONTHI.

MOMEHT 3aTaxXKu:

17. TloCcTaBWTb Ha MECTO KPbILLIKY FONOBKM LIMAMHAPA C

22 Hm.

17. Fit inspection cover with new
gasket. Tighten bolts.

Tightening specification: 22 Nm
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Priifen und Einstellen
KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting

Forderbeginn
Hauyano nogauun
Commencement of delivery

Pycckuin

MpoBepuTb U OTPEryIMPOBaTh Ha4Yano nogayun.

OOGbIYHbIA UHCTPYMEHT:

WameputenbHbii npubop KDEP 1601
CneuuanbHblili UHCTPYMEHT:
MprcnocobneHre ans NpoBopaynBaHUs 100 300

MprcnocobneHre aas NPOBOPAUNBAHUS C MEXAHUYECKMM
fatymkom BMT v rpagympoBaHHOw LLIKANON s KOHTPOAS
Hayana nojaym yCTaHOBNEHO.

1. Unnamegp Ne A1 nocTasuTb C NOMOLLBIO
NpOBOPaYMBaOLLEro npucnocodbneHms Ha BMT
3aXUraHms.

Yka3saHue: [1poBepuTb, HAXOONUTCS S COOTBETCTBYIOLLMIA
UMAMHAP B NONOXEHNN NEPEKPLITUS.

8-uun. ppuratenb
6-umn. oBuraTens

umn. Ne B3 (7)
umn. Ne B2 (5)

[lns 3TOro CTONOPHbIN WTUGT NPOBOPAYMBAIOLLENO
npMcnocobaeHns OOMKEH BOWTM B 3aLENEHNE C
3ybyaTbiM 06040M MaX0BUKA.

2. TlocTaBuTb rpagyvpoBaHHyio wkany Ha 0. (bonblie He
N3MEHSITb MONOXEHWE rpaflyVPOBAHHOMN LUKasbI).

YkasaHue: [Ing ycTaHOBKM Hauana nofaqu NpUMEHUTh
MEXLIEHTPOBOE paccTosiHMe 269,2 MM
(4epHast wkana).

English

Checking and setting commencement of delivery

Commercial tool required:

Measuring device KDEP 1601
Special tools required:
Cranking device 100 300

Cranking device with mechanical TDC indicator and
graduated disc for checking commencement of delivery
have been mounted.

1. Turn cylinder No. A1 to firing TDC using cranking
device.

Note: Check whether valves of respective cylinder are

overlapping.
8-cyl. engine cyl. No. B3 (7)
6-cyl. engine cyl. No. B2 (5)

For this purpose the locking pin of the cranking device
must have engaged in the starter ring gear.

2. Set graduated disc to zero position.
(Now do not change scale setting anymore).

Note: For commencement of delivery setting use centre
distance of 269.2 mm (black scale).
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Forderbeginn
Hayano nogaun
Commencement of delivery

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Deutsch

Forderbeginn priifen und einstellen.
Handelsiibliches Werkzeug:

MeBgerat KDEP 1601

Spezialwerkzeug:

Durchdrehvorrichtung 100 300
Durchdrehvorrichtung mit mechanischem
0.T.-Geber und Gradskala fiir Forderbeginn-
kontrolle ist angebaut.

1. Zylinder Nr. A1 mit Durchdrehvorrichtung auf
Ziind-0OT stellen.

Hinweis: Priifen ob zugehdriger Zylinder in Uber-
schneidung steht.

8 Zyl.-Motor
6 Zyl.-Motor

Zyl. Nr. B3 (7)
Zyl. Nr. B2 (5)

Hierzu muB der Arretierungsstift der Durch-
drehvorrichtung im Starterkranz eingerastet
sein.

2. Gradskala auf 0 stellen.
(Gradskala jetzt nicht mehr verstellen)

Hinweis: Fiir die Forderbeginneinstellung ist der
Achsabstand 269, 2 mm zu verwenden
(schwarze Skala).

2.00.11
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3. Hutmutter an der Einspritzpumpe abbauen.

Forderbeginn priifen.

4. Schutzverschraubung an Kontaktgeber des
MeBgerates abschrauben.

Hinweis: Betriebsanleitung des Herstellers be-
achten

5. Kontaktgeber vorsichtig in Bohrung einset-
zen. Die Fiihrungsnut muB dabei in Uberdek-
kung stehen.

6. Masseklemme an Motor befestigen.
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Forderbeginn
Hauyano nogaun
Commencement of delivery

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Pycckum

3. CHsTb kONMaykoByto raviky ¢ THBZ,

MpoBeputb Ha4YaNo Nopa4u.

4. OTBepHYTb 3aLUMTHBIA BONT C KOHTAKTHOIO AaTyMKa
n3MepuTeNbHOro npubopa.

Mpw 3TOM CneamTe 3a TeM, 4TOObl OH COBMECTUICS C
HanpasnsoLLEN KAHABKOW.

6. YkpenuTb Ha ABUraTene kKnemmy ans CoeauHeHus ¢
KOPMYyCOM.

Ykasanue: Cobmiogath Npu 3TOM yKa3aHWs U3roTOBUTENS.

5. OCTOPOXHO BCTaBUTb KOHTAKTHBI AaTYMK B OTBEPCTHE.

English

3. Remove cap nut from injection pump.

Checking commencement of delivery

4. Unscrew protective screw on contact maker of
measuring device.

Note: Consult manufacturer’s operation manual.

5. Carefully insert contact maker into bore. Make sure
that it is in line with guide groove.

6. Fasten frame terminal to engine.
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Forderbeginn
Hauyano nogauun
Commencement of delivery

Priifen und Einstellen
KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting

Pycckuin

7. TOTSHYTb 3@ CTOMOPHBIN WTUPT 1 NPOBEPHYTb
[BUrartesib C NOMOLLbIO NPOBOPAYMBAIOLLErO
nprcnocobneHns NPOTUB HaNPaBEHWS BPALLEHUS
aBuratens npubnuautensHo Ha 30°.

8. TpoBepHyTb ABMraTeNb C MOMOLLGIO MPOBOPAYMBAIOLLETO
npucnocobneHrs B HanpaBieHy BpallgHust Apuratens
[0 TOr0 MOMEHTa, Koraa 3aropstcs oba guopa
n3MepuTENbHOro npubopa.
CHsTb NokazaHue Havana noaadu Ha rpagypoBaHHOM
[UCKe (Y4epHas Lwkana).

YcTaHOBUTbL U CKOppeKTUupoBaTb Ha4asno nopa4vu.

9. CHoBa ycTtaHoBUTb LnnnHap Ne A1 ¢ nOMOLLbIO
NpOBOPaYMBaoLLEro npucnocodbneHms Ha BMT
3axuranusi. CTOMOpHbIN WTUGT HAXOANUTCS B
3auennexHnm.

10. ToTSHYTb 32 CTOMOPHBINA LUTUPT U NPOBEPHYTH
[BUrartesib C NOMOLLbIO NPOBOPaYMBAIOLLErO
npMCnocobaeHns Ha Ha4ano NOAA4U, yka3aHHoe
Ha Tabnunuke, Hanpumep, 15° nepes BMT.

English

7. Pull out locking pin and turn engine with cranking
device about 30° in opposite direction of engine
rotation.

8. Turn engine with cranking device in direction of
engine rotation until both diodes of measuring device
light up.

Read off commencement ofdelivery on graduated disc
(black scale).

Setting/correcting commencement of delivery

9. Setcyl. No. A1 again to firing TDC using cranking
device. Locking pin is engaged.

10. Pull out locking pin and set engine, using cranking
device, to commencement of delivery indicated on the
rating plate, e.g. 15 before TDC.
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Forderbeginn
Hayano nogaun
Commencement of delivery

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Deutsch

7. Arretierungsstift ziehen und Motor (ber die
Durchdrehvorrichtung entgegen der Motor-
drehrichtung ca. 30° drehen.

8. Motor iber die Durchdrehvorrichtung in
Motordrehrichtung drehen, bisheide Dioden
des MeBgerdtes aufleuchten.

Forderbeginn an der Gradscheibe ablesen
(schwarze Skala).

Forderbeginn einstellen / korrigieren.

9. Zyl.Nr. A1 wieder mit Durchdrehvorrichtung
auf Ziind-0T stellen. Arretierungsstift ist ein-
gerastet.

10. Arretierungsstiftziehenund Motor mit Durch-
drehvorrichtung auf Typ-Schild angegebe-
nen Forderbeginn, z.B. 15° vor OT, einstel-
len.

2.00.13
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Priifen und Einstellen
KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting

Forderbeginn
Hayano nogaum
Commencement of delivery

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Deutsch

11. Deckel abbauen.

12. Alle Schrauben von Antriebszahnrad l6sen.

Hinweis: AnschlieBend Motor wieder exakt auf
Forderbeginn, z.B. 15° vor OT, ein-
stellen.

13. Nockenwelle der Einspritzpumpe langsam
drehen, bis beide Dioden des MeBgerites
aufleuchten.

Das ist der Forderbeginn.

14. Schrauben von Antriebszahnrad festdrehen.

Anziehvorschrift: 31 Nm
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Forderbeginn
Hauyano nogaun
Commencement of delivery

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Pycckum

11. CHSATb KPbILLKY.

12. Ocnabutb Bce 60NThI BeAYLLE LECTEPHN.

YkaszaHue: locne 3T0ro CHoBa yCTaHOBUTb ABUraTesb
TOYHO Ha Ha4yano nogjayun, Hanpumep, 15°
nepen BMT.

13. MepnneHHO NoBEPHYTbL pacnpenenmTeNbHbINA Ba
THBJ, oo Toro MoMeHTa, koraa 3aropsitcs 06a auoga
n3MepuTeNbHOro npubopa.

370 1 eCTb HAYaNo NoJauw.

14. 3ataHyTb O0NTHI BEAYLLEN LUIECTEPHU.

MOMEHT 3aTaxXKu: 31 Hm

English

11. Remove cover.

12. Loosen all bolts from drive gear.

Note: Thereafter set engine precisely to commencement
of delivery, e.g. 15 before TDC.

13. Slowly turn injection pump camshaft until both diodes
of measuring device light up.
This is the exact commencement of delivery.

14. Tighten bolts on drive gear.

Tightening specification: 31 Nm
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Forderbeginn

KoHTponb v perynmpoBka Hauyano nogauun

Checking and adjusting Commencement of delivery
Pycckuit English

[Mpy HANWYMK KPBILLKKX C NAOCKOR YNAOTHATENBHON
NPOKNaaKou:

15.  YCTaHOBMTbL KPbILLKY C HOBOW MPOKNAAKON. 3aTaHyTb
60NTbl C HOBLIMU MEAHBIMU YMJIOTHEHNSIMMU.

MOMEHT 3aTaXKU: 21 Hm

I'Ipm HaNN4nun KPbILWKW C YNJTOTHUTENIbHLIM KOJTbLIOM:

15.1 MNocTaBnTb HOBOE YNIOTHUTENBHOE KOJIbLIO 1 CMa3aThb
ero 6e3BOAHOM CMa3KON.

15.2 MocTaBWTb HA MECTO KPbILLKY. 3aTsHYTb 6ONTI.

MOMEHT 3aTaXKU: 21 Hm

Cover with flat gasket.

15. Attach cover with new gasket. Tighten bolts with new
Cu seals.

Tightening specification: 21 Nm

Cover with 0-seal.

15.1 Fit new O-seal and apply dehy-drated lubricant.

15.2 Attach cover. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm
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Forderbeginn
Hayano nogaun
Commencement of delivery

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Deutsch

Bei VerschluBdeckel mit Flachdichtung.

15. VerschluBdeckel mit neuer Dichtung anbau-
en. Schrauben mit neuen Cu-Dichtungen fest-
drehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

Bei VerschluBdeckel mit Dichtring.

15.1 Neuen Dichtring montieren und mit wasser-
freiem Gleitmittel bestreichen.

15.2 VerschluBdeckel anbauen. Schrauben fest-
drehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

2.00.15
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Priifen und Einstellen Forderbeginn

KoHTponb v perynmpoBka Hauyano nogauun
Checking and adjusting Commencement of delivery
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Forderbeginnkontrolle

16. Arretierungsstift ziehen und Motor (iber die
Durchdrehvorrichtung entgegen der Motor-
drehrichtung ca. 30° drehen.

17. Motor Gber die Durchdrehvorrichtung in
Motordrehrichtung drehen, bis beide
Dioden des MeBgerdtes aufleuchten.
Forderbeginn an der Gradscheibe ablesen
(schwarze Skala).

18. MeBgerdt abbauen. Hutmutter wieder auf-
schrauben und festdrehen.

19. Durchdrehvorrichtung abbauen. VerschluB-
deckel mit neuer Dichtung an AnschluB-
gehduse anbauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm
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Forderbeginn
Hauyano nogaun
Commencement of delivery

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Pycckum

KoHTponb Hauana nopgaumn

16. OTSHYTb 32 CTOMOPHBINA LITUPT U NPOBEPHYTH
[BUratesib C NOMOLLbIO NPOBOPAYMBAIOLLENO
npucnocobieHns NPOTUB HAaNPaBNEHNS BPALLEHUS
JBuratens npudnuautensHo Ha 30°.

17. TpoBepHYTb ABUraTesNb C MOMOLLLIO NPOBOPAYMBAIOLLETO
np1cnocobneHnst B HaNpaBeHUM BPALLEHWS ABUraTens
[0 TOr0 MOMEHTa, Korza 3aroparcsi 06a auoaa
nsmepuTenbHOro npubopa. CHATb NoKa3aHue Havyana
noJayun Ha rpagyMpoBaHHOM AMCKe (YepHas Lkana).

18. OTcoeamHUTL M3MepUTENbHBIA Npubop. CHoBa
HaBEPHYTb 1 3aTSHYTb KONMAYKOBYIO rawiky.

19. CHsTb NpoBOpayMBatoLLEee NprcnocodneHmne.
YCTaHOBUTB KPLILLKY C HOBOW NPOKIaAKOM Ha KOPMyC
MaxoBuKa. 3aTsHyTb 6ONTHI.

MOMEHT 3aTaxXKu: 21 Hm

English

Checking commencement of delivery

16. Pull out locking pin and turn engine
with cranking device about 30° in opposite direction
of engine rotation.

17. Turn engine with cranking device in direction of engine
rotation until both diodes of measuring device light
up. Read off commencement of delivery on graduated
disc (black scale).

18. Remove measuring device. Screw cap nut back on and
tighten.

19. Remove cranking device. Refit cover with new gasket
to adapter housing. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm
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Priifen und Einstellen
KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting

Wellendichtringe
CanbHUKM Bana
Shaft seals

Pycckuin

3ameHa canbHUKOB Bana Ha coOpaHHOM ABurartene.
OOGbIYHBIA UHCTPYMEHT:

MOHTaXHBIN pblyar Afis KnanaHHoM npyxuHsl 210450
CneumnanbHblit UHCTPYMEHT:

MpucnocobneHne ans yCTaHOBKK

3a4Hero casnbHuka 142 930
MprcnocobneHve ans yCTaHOBKU
nepeaHero casbHuka 142 940

- CTopoHa MaxoBuKa -

1. CHSTb KPbILLKY C HANPAaBNSAOLLMM NOALLMMTHAKOM,
€C/N eCTb.

2. MMpuaoepxaTb U CHATb MAXOBWK.

3. PaclartaTtb CanbHVK B MECTE €ro Nocamku,
noCTykmBas NPOBOMHUKOM.

English

Replacing shaft seals on complete engine

Commercial tool required:

Valve spring assembly lever 210 450
Special tools required:

Press-in device, rear 142 930
Press-in device, front 142 940

- Flywheel end -

1. Remove cover with guide bearing,
if provided.

2. Retain flywheel and remove.

3. Loosen shaft seal from its seat by
tapping with a pin.
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Wellendichtringe
CanbHuku Bana
Shaft seals

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Deutsch

Austausch der Wellendichtringe am komplet-
ten Motor.

Handelsiibliches Werkzeug:
Ventilfedermontagehebel 210 450
Spezialwerkzeuge:

Eindriickvorrichtung hinten 142 930
Eindriickvorrichtung vorn 142 940

- Schwungradseite -

1. Falls vorhanden, Deckel mit Fithrungslager
abbauen.

2. Schwungrad gegenhalten und abbauen.

3. Wellendichtring durch Gegenschlagen mit
einem Dorn in seinem Sitz I6sen.

2.00.17
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Deutsch

4. 1 Blechschraubenloch min. g 3-3,5 mm vor-
sichtig in den Wellendichtring bohren.

Hinweis: Bohrer dick mit Fett bestreichen , da-
mit keine Bohrspéne ins Kurbelge-
hause fallen.

5. Entsprechend dicke Blechschraube in das
Bohrloch einschrauben und mit Hilfe eines
geeigneten Werkzeuges, z.B. Ventilfedermon-
tagehebel, herausziehen.

6. Fiihrungsbuchse anbauen.

7. Dichtlippe leicht eindlen. Wellendichtring mit
Eindriickvorrichtung montieren. Dichtlippe
weist zur Kurbelwelle. Siehe Schema 7.1.
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CanbHuKM Bana
Shaft seals

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Pycckum

4. OCTOPOXHO NPOCBEPNUTL B CalbHUKE OTBEPCTUE OIS
CaMOHape3atoLLEro BUHTa ANAMETPOM MUH. 3-3,5 MMm.

Ykasanue: Ceepno 06uIbLHO CMasaTh NyCTOM CMasKoi,
yTOGbI ONWIIKM HE NOMNaM B KapTep.

5. BcTaBuTb B 0TBEPCTME CAMOHAPE3aIOLLMIA BUHT
COOTBETCTBYIOLLEN TONLLUMHBI U BBITALUWMTE CaNlbHUK C
MOMOLLbI0 COOTBETCTBYIOLLErO MHCTPYMEHTA, Hanp.,
MOHTaXHOr0 pblyara Ans kianaHHON NPY>XWHbI.

6. YcTaHOBUTbL HANpPaBNSIOLLYIO BTYIIKY.

7. Cnerka cMa3atb MaC/0M MaHXeTHOE YNIOTHEHNE.
YCTaHOBUTL CaNlbHMK C MOMOLLBIO MPUCNOCco6neHus
LN MOHTaxa. MaHXeTHOE ynnoTHeHne obpatleHo
B CTOPOHY KoneHyartoro sana. Cm. cxemy 7.1.

English

4. Carefully drill a self-tapping screwhole of 3 - 3.5 mm
dia. into the shaft seal.

Note: Apply a thick coat of grease onto drill to prevent
chips from falling into the crankcase.

5. Screw self-tapping screw of corresponding thickness
into borehole and pull out shaft seal using a suitable
tool, e.g. valve spring assembly lever.

6. Fit guide sleeve.

7. Lightly oil sealing lip. Fit shaft seal using press-in
device. Sealing lip faces crankshaft. See Schematic 7.1.
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Wellendichtringe
CanbHUKM Bana
Shaft seals

Priifen und Einstellen
KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting

Pycckuin

7.1 YuecTb rnybuHy yCTAHOBKM.

Mos. 1 FnybuHa npy NepBo yCTaHOBKE
Mo3. 2 Makc. rnybuHa yCcTaHOBKM

8. YCTaHOBWTbL Max0BWK C NMPUMEHEHUEM CaMOCTOSTENIbHO
N3roTOBNEHHOW HANPaBNSIOLLEN ONPABKY.

Ykasanue: O6paTuTb BHUMaHWe Ha COBNafeHNe

yCTﬁHOBO‘-IHOVI BTYJIKM 1 COOTBETCTBYIOLLErO
OTBEPCTUA Ha MaxOBKKe.

9. MpuaepxaTb MaxoBUK U 3aTsHYTb C HOBBIMM HONTaMK.

MOMEHT 3aTaXKU:
MpenBaputensHas 3aTsxka 40 Hm.
Yron noararneaHus 30° + 60° + 60°

10. MocTaBWTb HA MECTO KPBILLKY U HAaNPaBASIOLLMA
NOALUMMHWUK, ECNN OHW €CTb.

MOMEHT 3aTaXKU: 21 Hm

English
7.1 Pay attention to the installation depth

Item 1 installation depth initial assembly
[tem 2 maximum installation depth

8. Position flywheel in place using a self-made guide pin.

Note: Make sure that dowel sleeve and relevant bore in
flywheel are in line.

9. Retain flywheel and tighten using new bolts.

Tightening specification:

Initial tightening torque 40 Nm

Tightening angles 30° + 60° + 60°
10. Attach cover with guide bearing, if any.

Tightening specification: 21 Nm
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Wellendichtringe
CanbHuku Bana
Shaft seals

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Deutsch

7.1 Einbautiefe beachten.

Pos. 1 Einbautiefe Erstmontage
Pos. 2 Maximale Einbautiefe

8. Schwungrad unterVerwendung eines selbst-
gefertigten Fihrungsdornes aufsetzen.

Hinweis: Auf Ubereinstimmung der PaBhiilse
und PaBbohrung im Schwungrad
achten.

9. Schwungrad gegenhalten und mit neuen
Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift:
Vorspannwert 40 Nm
Nachspannwinkel 30° + 60° + 60°

10. Falls vorhanden, Deckel mit Fithrungslager
anbauen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

2.00.19
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Priifen und Einstellen Wellendichtringe

KoHTponb v perynmpoBka CanbHuku Bana
Checking and adjusting Shaft seals
Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

- Aggregatetrager -

11. Keilriemenscheibe abbauen.

12. Keilriemenscheiben-Nabe mit Schwingungs-
dampfer abbauen.

13. Fir den Ausbau des vorderen Wellendicht-
ringes ist das gleiche Verfahren Punkt 3 - 5
anzuwenden.

14. Fihrungsbuchse anbauen.

2.00.20



Wellendichtringe
CanbHuKM Bana
Shaft seals

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Pycckum

- KpoHLUTEH HaBeCHbIX arperaTos -

11. CHSTb KNMMHOPEMEHHBIN LUKUB.

12. CHSTb CTYNULY KIIMHOPEMEHHOTO LUKUBA C
femndepom.

13. [JeMoHTax nepegHero canbHuKa NpoM3BOANTCS Tak
Xe, KaK OnmMcaHo B MyHkTax 3-5.

14. YCTaHOBWTb HANPaBASIOLLYIO BTYAKY.

English

- Accessory carrier -

11. Remove V-belt pulley.

12. Remove V-belt pulley hub together with vibration
damper.

13. For removal of front shaft seal follow the same
procedure as decribed under items 3 - 5.

14. Fit guide sleeve.

2.00.20



Priifen und Einstellen
KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting

Wellendichtringe
CanbHUKM Bana
Shaft seals

Pycckuin

15. Cnerka cmMasaTb MacioM MaXeTHOE YNIOTHEHME.
YCTaHOBUTL CaNbHUK C MOMOLLbKO MOHT2)XHOIO
npucnocobnexns. MaHXeTHOE ynoTHEHUE
00paLLeHo B CTOPOHY KOMIEHYATOro Bana.

Cwm. cxemy 15.1.

15.1 Y4yecTb rnybrHy yCTAHOBKM.

Mo3. 1 FnybuHa npy NepBOii yCTaHOBKE.
Mos. 2 Makc. rny6uHa ycTaHOBKM

16. YCTaHOBWTL CTYNWLY KNIMHOPEMEHOTO LKMBA C
femndepom. MpuaepxaTts MaxoBUK U 3aTSHYTb
6onThI.

MOMEHT 3aTaXKU: 183 Hm

17. TlocTaBWTb Ha MECTO KIIMHOPEMEHHBIN LUKMB U
3aTaHYTb 6ONTHI.

MOMEHT 3aTaXKK: 183 Hm

2.00.21

English

15. Lightly oil sealing lip. Fit shaft seal using press-in
device. Sealing lip faces crankshaft.
See Schematic 15.1.

15.1 Pay attention to the installation depth

Item 1 installation depth initial assembly
[tem 2 maximum installation depth

16. Fit V-belt pulley hub together with vibration damper.
Retain against flywheel and tighten bolts.

Tightening specification: 183 Nm
17. Fit V-belt pulley and tighten bolts.
Tightening specification: 183 Nm




Wellendichtringe Priifen und Einstellen

CanbHuKM Bana KoHTponb n perynuposka
Shaft seals Checking and adjusting
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

15. Dichtlippe leichteindlen. Wellendichtring mit
Eindriickvorrichtung montieren. Dichtlippe
weist zur Kurbelwelle. Siehe Schema 15.1.

Al | o | %

15.1 Einbautiefe beachten.

Pos. 1 Einbautiefe Erstmontage e

Pos. 2 Maximale Einbautiefe %?F o
2

7105

—>| |-—|

86-2.60.1

16. Keilriemenscheiben - Nabe mit Schwin-
gungsdampfer anbauen. Am Schwungrad
gegenhalten und Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 183 Nm

17. Keilriemenscheibe anbauen und Schrauben & 1
festdrehen. \

Anziehvorschrift: 183 Nm

2.00.21



Priifen und Einstellen
KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting




Service-Telefon fiir technische Riickfragen
CepBucHbiii TenedoH ans BbISCHEHUS TEXHU4ECKUX BONPOCOB
Service telephone for technical enquiries

_ﬁ
(0221) 822 5454

Von 08.00 bis 17.00 Uhr mit direkter Vermittlung.
Nachts, an Wochenenden und an Feiertagen als Anrufbeantworter
(Wir reagieren am nachsten Arbeitstag).

C 8.00 no 17.00 npsimas cBa3b.
HoYb10, MO BbIXOAHLIM 1 MPA3LHNYHLIM AHSIM YEPE3 aBTOOTBETHMK
(MbI OTBETVM B CEAYIOWMIA PabOUMA AEHB)

Personal answering service from 8.00 a.m. to 5.00 p.m.
At all other times and on weekends and holidays an ansafone system operates
(we call back the next working day).




Priifen und Einstellen Thermostat
KoHTponb v perynmpoBka TepmocTaTt
Checking and adjusting Thermostat
Pycckuit English
3ameHa TepMoCTaToB Replacing thermostats

(BepTUKaIbHOE MOHTAXHOE MONIOXEHNE)
OxnaxJatoLLyIo XUAKOCTb CUTb, COBPaTh B EMKOCTb 1

yOanuTb HagaexaLuym o6pasom.

1. CHSITb BEPXHIOKO 4aCTb KOpryca.

2. OcmoTpeTb TepMOCTaThI U YNIOTHEHMS, B Cly4ae
HEOOX0AMMOCTU 3aMEHUTD.

3. BcTaBuTb TEPMOCTATHI.

4. TloCcTaBWTb Ha MECTO BEPXHIOIO YaCTb kopnyca.
3aTaHyTb 60NThI.

MOMEHT 3aTaXKU: 22 Hm

Ykasanue: CHOBa 3an1Tb OXNaXOAIOLLLYIO XUOKOCTb.

(vertical installation)
Drain coolant, catch and dispose of, as needed, in

accordance with anti-pollution regulations.

1. Remove thermostat housing upper
part.

2. Inspect thermostats and seals and renew if necessary.

3. Insert thermostats.

4. Position thermostat housing upper part in place.
Tighten bolts.

Tightening specification: 22 Nm

Note: Top up coolant.

2.00.23



Thermostat
TepmocTart
Thermostat

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Deutsch

Thermostate austauschen.

(Senkrechte Einbaulage)

Kihimittelfliissigkeit ablassen, auffangen und

bei Bedarf ordnungsgemas entsorgen.

1. Thermostatgehduse-Oberteil abbauen.

2. Thermostate und Dichtungen sichtpriifen
ggf. erneuern.

3. Thermostate einsetzen.

4. Thermostatgehduse-Oberteil aufsetzen.
Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 Nm

Hinweis: Kiihlmittelfliissigkeit wieder auffillen.

2.00.23

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C




Priifen und Einstellen Thermostat
KoHTponb v perynmpoBka TepmocTaTt
Checking and adjusting Thermostat
Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

Thermostat austauschen.

(Waagerechte Einbaulage)

Handelsiibliches Werkzeug:

Cobraklemmenzange 110 8420

[ Lk

2.00.24

KihImittelfliissigkeit ablassen, auffangen und bei
Bedarf ordnungsgeman entsorgen.

Verbindungsleitung bei BFM 1015 C ist abgebaut.
1. Thermostatgehduse abbauen.

Wenn erforderlich, Schellen von Kraftstoff-
leitungen abbauen.

2. Thermostate herausnehmen.

3. Thermostate und Dichtungen sichtpriifen,
ggf. erneuern



Thermostat Priifen und Einstellen
TepmocTaTt KoHTponb u perynuposka
Thermostat Checking and adjusting

Pycckui English

3ameHa TepmocTaTa Replacing thermostat

(TopM30HTaNbHOE MOHTAXHOE MONOXEHNE) (horizontal installation)

OOGbIYHbIN UHCTPYMEHT: Commercial tool required:

3axumHble knewm Tvna "Kobpa" 1108420 | Cobra clip pliers 110 8420

OXJ'Ia)K,D,aIOLLI,YIO XNOKOCTb CNATb, COﬁpaTb B eMKOCTb 1
YOanuTb Haanexaliym o6pa30M.

CoepuHutenbHbin Tpybonposon 'y BFM 1015C
LEMOHTMPOBAH.

1. CHsTb KOpNyC TepMocTaTa. B cnyydae Heo6xoaMmMocTm
CHSITb XOMYThbI C TONAYBOMNPOBOAOB.

2. BblHyTb TEPMOCTATHI.

3. OcMOTpeTb TEPMOCTATHI M YNIOTHEHNS, B CIy4ae
HE0OX0AMMOCTY 3aMEHUTD.

Drain coolant, catch and dispose of as needed in accor-

dance with anti-pollu-tion regulations.

Connecting pipe on BFM 1015 C has been removed.

1. Remove thermostat housing.
Remove clamps from fuel lines if necessary.

2. Take out thermostats.

3. Inspect thermostats and seals and renew if necessary.

2.00.24



Priifen und Einstellen Thermostat

KoHTponb v perynmpoBka TepmocTrar

Checking and adjusting Thermostat
Pycckuit English

4. Tlpmn ycTaHOBKE TEPMOCTATOB 06PATUTL BHUMAHWE Ha
BEHTUNALMOHHBIE HACEYKM.

Ykasanue: BeHTUNAuMOHHbIe HaceYKM AOMKHbBI ObITb

00palLLieHbl y 060MX TEPMOCTATOB K LIEHTPY
nBurarens.

5. BcTaBuTb TEpMOCTaTHI.

6. YcTaHOBMTbL KOpNyc TepmocTaTa. 3aTsHyTb O0NTI.

MOMEHT 3aTaXKK: 21 Hm

7. HapeTb WnaHr Ha LWNaHroBbIi NaTpyook.
CMOHTMPOBATh LUNAHrOBbIE XOMYThI.

Ykasanue: [1ns 3T0ro ucnonb30Batb 3aXNMHbIE
knewm "Kobpa”.

4. Watch vent notch when installing the thermostats.

Note: With both thermostats the vent notch must point
towards engine center.

5. Insert thermostats.

6. Fit thermostat housing. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm

7. Slide hose onto hose socket. Fit hose clamp.

Note: Use Cobra clip pliers.

2.00.241



Thermostat

Priifen und Einstellen

TepmocTart KoHTponb n perynuposka
Thermostat Checking and adjusting
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

4. Zum Einbau der Thermostate Entliiftungs-
kerbe beachten.

Hinweis: Die Entliftungskerbe muB bei beiden
Thermostaten zur Motormitte weisen.

5. Thermostate einsetzen.

6. Thermostatgehduse anbauen. Schrauben fest-
drehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

7. Schlauch auf Schlauchstutzen aufschieben.
Schlauchschelle montieren.

Hinweis: Cobraklemmenzange benutzen.

2.00.241

>

86-2.66.4

\\

~N

>

7
]
\

ﬂ%

7\

=
\

/ﬁ

228\17}




Priifen und Einstellen Thermostat

KoHTponb v perynmpoBka TepmocTaTt
Checking and adjusting Thermostat
Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

8. Schellen an Kraftstoffleitungen anbauen.
Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 8,5 Nm

Hinweis: Kiihimittelfliissigkeit wieder auffiillen.

9. BeiBFM 1015 C Verbindungsleitung mit neu-
en Dichtungen anbauen. Muttern festdrehen.

Anziehvorschrift: 29 Nm

2.00.24.2



Thermostat

Priifen und Einstellen

TepmocTart KoHTponb n perynuposka
Thermostat Checking and adjusting
Pycckui English

8. YCTaHOBUTb XOMYThI HA TOMIMBONPOBObI. 3aTAHYTb
OONTHI.

MOMEHT 3aTsXKu: 8,5 Hm

YkazaHue: CHOBa 3a/11Tb OXN2XAAIOLLYIO XWAKOCTb.

9. YcraHoButb y BFM 1015C coeauHUTENBHYIO NINHUIO C
HOBbIMM YNAOTHEHUSIMUW. 3aTSHYTb Faiiku.

MOMEHT 3aTaxXKu: 29 Hm

8. Fit clamps to fuel lines. Tighten bolts.

Tightening specification: 8.5 Nm

Note: Top up coolant.

9. With BFM 1015 C, fit connecting pipe with new
gaskets. Tighten nuts.

Tightening specification 29 Nm

2.00.24.2




Priifen und Einstellen Kiihimittelpumpe

KoHTponb u perynuposka Hacoc oxnaxaaiowien XuakocTm
Checking and adjusting Coolant pump
Pycckuit English
3amMeHa Hacoca oxnaxgaioweil XMAKOCTH., Replacing coolant pump
OxnaxaaroLLLyIo XMaKOCTb CUTb, cobpaTh B EMKOCTb W Drain coolant, catch and dispose of as needed in accord-
yOanuTb Hagaexaluym o6pasom. ance with anti-pollution regulations.
1. JlemoHTupoBaTh TPYBONPOBO. OXNaxaaloLel 1. Remove coolant pipe.
X1UOKoCTK.

2. [1eMOHTMPOBATb HACOC OXNAXOAOLLEN XUAKOCTM 2. Remove the coolant pump using 3 forcing screws.
nocpeacTBOM TPeX OTXXUMHbIX BUHTOB.

3. OcMOoTpeTb Hacoc oxnaxaatoLwen xuakocTu. Mpu 3. Inspect coolant pump. If fit for further use,
JanbHelLLeM UCcronb30BaHUM NOCTABUTb HOBLIE install new O-seals and grease.
YNNOTHUTENbHBIE KONbLIA KPYTIOro Ce4YEHNs U cMasaTb
KOHCMCTEHTHOW CMa3KOM.

Yka3zaHue: Mo3. 1 kpacHoe ynnoTHUTENbHOE KOMbLIO Note: Item 1 red O-seal
KPYrnoro ceyeHus Item 2 black O-seal
Mo3. 2 YepHoe YNNOTHUTENBHOE KOJbLIO
KPYrnioro ceyeHus
4. HoBoe ynnoTHeHWe NpuknenTb KOHCUCTEHTHON 4. Adhere new gasket using some grease.
CMa3KOoiA.

2.00.25



KiihImittelpumpe
Hacoc oxnaxpatoLien XuaKocTu
Coolant pump

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Deutsch

KiihImittelpumpe austauschen.

KihImittelflissigkeit ablassen, auffangen und bei
Bedarf ordnungsgeméB entsorgen.

1. Kiihlmittelleitung abbauen.

2. KihImittelpumpe mittels 3 Abdriickschrau-
ben ausbauen.

3. Kihlmittelpumpe sichtprifen. Bei Weiter-
verwendung neue Runddichtringe montieren
und einfetten.

Hinweis: Pos. 1 roter Runddichtring
Pos. 2 schwarzer Runddichtring

4. Neue Dichtung mit etwas Fett ankleben.

2.00.25
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Priifen und Einstellen
KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting

KiihImittelpumpe
Hacoc oxnaxpaioLen XuakocTtu
Coolant pump

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

2.00.26

Deutsch
5. Kihimittelpumpe anbauen. Schrauben fest-
drehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

6. Kihlmittelleitung mitneuer Dichtunganbauen.
Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

Hinweis: Kiihimittelfliissigkeit wieder auffillen.



KiihImittelpumpe
Hacoc oxnaxpatoLien XupKocTu
Coolant pump

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Pycckum

5. YcTaHOBUTB HACOC OXNAXOAOLLIEN XUAKOCTH.
3aTtsaHyTb 60NThI.

MOMEHT 3aTaxXKK: 21 Hm

6. CMOHTMpOBaTh TPYOONPOBOA, OXNAXAAIOLLIEN XMOKOCTA
C HOBbIM YNNOTHEHMEM. 3aTAHYTb OONTHI.

MOMEHT 3aTaxXKK: 21 Hm

Ykasanue: CHOBa 3a11Tb OXNaXAAIOLLLYIO XUIKOCTb.

English

5. Mount coolant pump. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm
6. Mount coolant pump with new seal. Tighten

bolts.

Tightening specification: 21 Nm

Note: Top up coolant.

2.00.26



Flammkerze
dakenbHaga cBeya
Flame glow plug

Priifen und Einstellen
KoHTponb v perynmpoBka
Checking and adjusting

Pycckuin

3ameHa ¢pakenbHOl CBEYU.

1. OTCOEeOMHUTL TOMIMBOMNPOBOS, OT (paKkeNbHON CBEYM.
CHaTb dakenbHyto ceuy.

2. YcTaHOBUTb akeNbHYI0 CBEYY C HOBbIM MEAHbIM
YNAOTHUTENbHBIM KOJIbLIOM U1 3aTAHYTh.

YkasaHue: 3aBepHyTb BO BMYCKHYO TPYOY Ha 4 HUTKW.

3. CHoBa CMOHTMPOBATbL TOMIMBOMPOBO/ M 3aTSHYTb.

MOMEHT 3aTaXKK: 14 Hm £ 5%

Yka3aHue: B yka3aHHbIX MECTAX CHOBA MOCTaBUTb XOMYThI.

English

Replacing flame-type heater plug

1. Remove fuel line from flame-type heater plug.

2. Fit flame-type heater plug with new Cu seal
and tighten.

Note: Screw in about 4 turns into suction line.

3. Refit fuel line and tighten.
Tightening specification: 14 Nm £ 5%

Note: Refit clamps to fuel line where specified.

2.00.27



Flammkerze
dakenbHas cBeva
Flame glow plug

Priifen und Einstellen
KoHTponb u perynuposka
Checking and adjusting

Deutsch

Flammkerze austauschen.

1. Kraftstoffleitung von Flammkerze abbauen.
Flammkerze ausbauen.

2. Flammkerze mitneuem CU-Dichtring anbauen
und festdrehen.

Hinweis: Ca. 4 Gewindegdnge in Ansaugrohr
einschrauben.

3. Kraftstoffleitung wieder anbauen und fest-
drehen.
Anziehvorschrift: 14 Nm £ 5%

Hinweis: Da wo vorgegeben, Kraftstoffleitung
wieder verschellen.

2.00.27
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Deutsch

3. Bauteile instand setzen

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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08 Zylinderkopf
10 Nockenwelle
1 Kipphebelbock
19 Einspritzventil
39 Lifterantrieb
Pycckun
3. PeMoHT y3n08B
pynna HaunmeHoBaHue
01 Kaptep
05 KoneHuathiil Ban
05 3ybuaTblii 0604 MaxoBuKa/MaxoBmK
06 LaTyH
07 MopLueHb
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English

3. Repair of components

Assembly Group Description Page
01 Crankcase 3.01.01-3.01.08
05 Crankshaft 3.05.11 - 3.05.12
05 Starter ring gear / flywheel 3.05.15-3.05.17
06 Connecting rod 3.06.21 - 3.06.25
07 Piston 3.07.29 - 3.07.31
08 Cylinder head 3.08.35-3.08.40
10 Camshaft 3.10.43 -3.10.44
1 Rocker arm bracket 3.11.47-3.11.50
19 Injector 3.19.53 - 3.19.55

39 Fan drive 3.39.59 - 3.39.64




Kurbelgehduse Bauteile instand setzen
Kaptep PeMOHT y3n0B
Crankcase Repair of components




Bauteile instand setzen Kurbelgehause

PeMOHT y3n0B Kaptep
Repair of components Crankcase
Pycckuin English
OOGbIYHBIA UHCTPYMEHT: Commercial tool required:
Hytpomep Internal dial gauge
CneuuanbHblil UHCTPYMEHT: Special tool required:
MIHCTPYMEHT [Nt MOHTaxa 1 AeMOHTaxa Disassembly/assembly tool for
BTYJIKW pacnpeaenvTenbHoro Bana 143830 | camshaft sleeve 143 830
1. KapTep 044CTUTb M OCMOTPETH Ha Hannyme 1. Clean crankcase and inspect for damage.
MOBPEXOEHUI

2. OcMOTPETb OMOpPHLIN BYPTUK M YNNIOTHATENBHYIO 2. Inspect liner seating and sealing surface for damage.
MOBEPXHOCTb A MANb3 LIUAMHAPA.

Yka3zaHue: pu NosBNEHWN PXaBYUHbI UK NOA03PEHUM Note: In case of rust formation or suspected liner
Ha HEerepMeTVNYHOCTb M1/b3 LNNHAPA B leakage in the area of the liner seating surface
panoHe OMOPHOro BypTUKa MOXHO MPUMEHNUTb slight spot-grinding is possible with new or
NEerkylo NPUTAPKY C HOBBIMU NN ObIBLUKMMY B reusable liners.

yn0Tpe6neH|/||/| rmnb3amuv uunuHapa.

3. TloKpbITb ONOPHBIA BYPTUK WAMDOBANLHON NACTON. 3. Apply grinding paste to liner seating surface.

3.01.01



Kurbelgehduse Bauteile instand setzen

KapTtep PemoHT y3n08B

Crankcase Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Handelsiibliches Werkzeug:
InnenmeBgerat
Spezialwerkzeug:

De- und Montagewerkzeug fiir

Nockenwellenbuchse 143 830

1. Kurbelgehduse reinigen und auf Beschadi-
gung sichtpriifen.

2. Bundauflage und Dichtflache fiir Zylinder-
laufbuchsen sichtprifen.

Hinweis: Bei Rostansatz oder Verdacht auf Un-
dichtigkeit der Zylinderlaufbuchsen im
Bereich der Bundauflage ist ein leich-
tes Tuschieren mit neuen oder wieder-
verwendbaren Zylinderlaufbuchsen
maglich.

3. Bundauflage mit Schleifpaste bestreichen.

3.01.01




Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Kurbelgehause
KapTep
Crankcase

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

3.01.02

Deutsch

4. Zylinderlaufbuchse einsetzen und von Hand
einschleifen, bis sich ein Tragbild abzeich-
net.

5. Eingeschliffene Zylinderlaufbuchse heraus-
nehmen und entsprechend der Zylinder-
numerierung zum Kurbelgehduse zeichnen.

Hinweis: Zylinderlaufbuchsen und Kurbelge-
hause griindlich reinigen.



Kurbelgehause

Bauteile instand setzen

Kaptep PeMOHT y3n0B
Crankcase Repair of components
Pycckui English

4. BcTaBuTb runb3y UMamMHAPa 1 NpULIMdOoBaTh BPYYHYIO,
noka He CTaHET BUAMMBIM MATHO KOHTaKTa.

5. MpuwnndoBaHHYIO r’MAb3Y LMAMHAPA BbIHYTb U
NMOMETUTb B COOTBETCTBUM C HYMEPALMEN LIMNNHAPOB
OTHOCWTENBHO KapTepa.

YkazaHue: TLaTenbHO OYUCTUTB Mb3bl LIUAMHAPA 1
KapTep.

4. Insert cylinder liner and grind manually until contact
pattern becomes visible.

5. Take out ground cylinder liner and mark in accordance
with cylinder numbering relative to crankcase.

Note: Thoroughly clean cylinder liners and crankcase.

3.01.02



Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Kurbelgehause
Kaptep
Crankcase

Pycckuin

BTyNKM NOALIMNHUKA pacnpeaennTeNnbHOro Bana.

7. YCTaHOBUTb HYTPOMEP Ha 70 MM.

8. Cxema obmepa BTYNOK NOALIMMHMKA B TOYKax 11 2 B
naockocTn "a" n"b".

9. BTynkv nogwmnHka o6mMepuTh, B CyyHae
HE00X0AMMOCTMN 3aMEHUTb.

BHyTpeHHWi onameTp:
Mpenen naHoca:

69,99 - 70,044 Mmm
70,100 mm

3ameHa BTYNOK NOALUNNHMKA pacnpenennuTenbHoro sana.

10. BcTaBuTb WNWHAEMbL C MOMOLLBIO AEMOHTAXHOMN BTY/IKM
CO CTOPOHBI, MPOTUBOMOJIOXHOM CLEMIEHUIO.

English

Camshaft bearing bushes

7. Setinternal dial gauge to 70 mm.

8. Schematic for gauging the bearing bushes at points 1
and 2 in planes ,a“ and ,,b“.

9. Gauge bearing bushes, renew if necessary.

69.99 - 70.044 mm
70.100 mm

Inner diameter:
Wear limit:

Replacing camshaft bearing bushes

10. Insert spindle at free end using extractor sleeve.

3.01.03



Kurbelgehause

Bauteile instand setzen

Kaptep PeMOHT y3n0B
Crankcase Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Nockenwellenlagerbuchsen

7. InnenmeBgerdt auf 70 mm einstellen.

8. Schema zum Vermessen der Lagerbuchsen
an den Punkten 1 und 2 in der Ebene ,,a" und ,,b*.

9. Lagerbuchsen messen, ggf. auswechseln.

Innendurchmesser:
VerschleiBgrenze:

69,99 - 70,044 mm
70,100 mm

Nockenwellenlagerbuchsen auswechsein.

10. Spindel mit Ausziehbuchse auf Kupplungs-
gegenseite einsetzen.

3.01.03
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Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Kurbelgehause
KapTep
Crankcase

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

A el b

3.01.04

Deutsch

11. Gegenlager kupplungsseitig einsetzen.

12. Abstandsbuchse aufsetzen.

13. Lagerbuchsennacheinander, auBerderkupp-
lungsseitigen Lagerbuchse, ausziehen.

14. Spindel mit Gegenlager auf Kupplungsge-
genseite einsetzen.



Kurbelgehause

Bauteile instand setzen

Kaptep PeMOHT y3n0B
Crankcase Repair of components
Pycckui English

11. BcTaBuTb KOHTPOMOPY CO CTOPOHBI CLLENAEHUS.

12. YCTaHOBWTbL PaCMOpHYHO BTYAKY.

13. BbITAHYTb BTYAKM NOALIMMHMKA OOHY 32 APYroi, Kpome
BTY/IKM HA CTOPOHE CLEMNEHUS.

14. BcTaBuThb WNMHAEND C KOHTPOMOPOI HA CTOPOHE,
I'IpOTVIBOI'IOJ'IO)KHOI7I cuenneHunto.

11. Insert thrust bearing at driving end.

12. Position spacer sleeve in place.

13. Pull out bearing bushes one after the other, except for
bearing bush at driving end.

14. Insert spindle with thrust bearing on free end.

3.01.04



Bauteile instand setzen Kurbelgehause

PeMOHT y3n0B Kaptep
Repair of components Crankcase
Pycckuin English
15. BbITAHYTb BTYAKY NOAWMMHUKA CO CTOPOHbI 15. Pull out bearing bush at driving end.
cuenneHus.
16. BcTaBuTb LINUHAENBL C KOHTPOMOPOI HA CTOPOHE, 16. Insert spindle with thrust bearing at free end.

I'IpOTVIBOI'IOJ'IO)KHOI?I cuerneHunto.

17. TlocTaBMTb HOBYIO BTYJ/IKY MOALLMUIHMKA HA CTOPOHE 17. Position new bearing bush at driving end so that recess
cuenneHns Takum 06pa3om, 4ToObl Belemka Obinia faces flywheel.
obpaLleHa B CTOPOHY MaxoBUKa.

Ykasanue: O6paTuTb BHUMaHWE Ha COBMELLEHNE Note: Oil bores must be in line.
MaCISiHbIX CBEPNEHWIA.

18. Cxema: MOHTaXHbIN pa3mep BTY/IKM MOAWMMHUKA Ha 18. Schematic: Insertion dimension of bearing bush at
CTOPOHeE CLeneHus. driving end.

3.01.05



Kurbelgehduse Bauteile instand setzen

Kaptep PeMOHT y3n0B
Crankcase Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

15. Kupplungsseitige Lagerbuchse ausziehen.

16. Spindel mit Gegenlager auf Kupplungsge-
genseite einsetzen.

A e | B4

17. Neue Lagerbuchse kupplungsseitig so anset-
zen, daB die Aussparung zum Schwungrad
weist.

Hinweis: Auf Ubereinstimmung der Olbohrun-
gen achten.

18. Schema: EinziehmaB der kupplungsseitigen

Lagerbuchse. < &NQ%\?% Q§
AN AP : S
—— D
L
B ‘ -
= | { IE

3.01.05
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3.01.06

Deutsch

19. Lagerbuchse nach Schema Punkt 18 biindig
ginziehen.

Hinweis: Beim Umsetzen der Druckwerkzeuge
darauf achten, daB durch die Gewinde-
stange die Lagerbuchsen nicht bescha-
digt werden.

20. Spindel mit Gegenlager kupplungsseitig ein-
setzen.

21. Schema: Orientierter Einbau der Lagerbuch-
sen.

22. Neue Lagerbuchse auf Kupplungsgegenseite
so ansetzen, daB die Aussparung zum
Schwungrad weist.

Hinweis: Auf Ubereinstimmung der Olbohrun-
gen achten.



Kurbelgehduse Bauteile instand setzen

Kaptep PeMOHT y3n0B

Crankcase Repair of components
Pycckui English

19. BcTaBuTb BTYNIKY NOALIMIHMKA MO CXEME, MYHKT 18,
3anognuuo.

Yka3sanue: [1py nepectaHoBKe 3anpecCOBOYHbIX
MHCTPYMEHTOB CNeAMTb 3a TEM, 4TOObI HE
MOBPeaMTb BTY/IKV NOALLMMHMKA Pe3b00BO
LUTAHIOM.

20. BcTaBuTb LWNMHOENb C KOHTPOMNOPOI HA CTOPOHE
cuenneHus.

21. Cxema: OpneHTNPOBAHHbIA MOHTAX BTYNOK
NOALIMMHMKA.

22. TlocTaBuUTb HOBYIO BTY/IKY MOALIMMHUKA HA CTOPOHE,
NPOTMBOMOIOXHON CLENIEHUIO, TaKUM 00pa3oMm,
4TOObI BblEMKA ObIia 00paLLiEeHa B CTOPOHY Max0ByKa.

Ykasanue: O6paTuTb BHMUMaHWE Ha COBMELLEHNE
MAC/SiHbIX CBEPNEHWIA.

19. Insert bearing bush flush accor-ding to schematic
under point 18.

Note: When shifting the press-in tools, pay attention that
bearing bushes are not damaged by threaded rod.

20. Insert spindle with thrust bearing at driving end.

21. Schematic: directional installation of bearing bushes.

22. Position new bearing bush at free end so that recess
faces flywheel.

Note: Oil bores must be in line.

3.01.06



Bauteile instand setzen Kurbelgehause

PeMOHT y3n0B Kaptep
Repair of components Crankcase
Pycckuin English
23. BcTaBuTb BTYNKM NOALWIMMHMKA OAHY 32 APYroii no 23. Insert bearing bushes one after the other according to
cxeme, NyHkT 21. schematic under point 21.
24. BbiBepHyTb pe3bboBble NPOOKK 1 pe3bOoBbie 24. Turn out screw plugs and screwed socket. Check oil
naTpybku. MpoBepnTL MacsiHbLIE KaHaslbl Ha ducts for free passage.

cB0OOHBIN NPOX0A,

25. MpoBepuTb CNIMBHOE OTBEPCTME HA CTOPOHE 25. Check drain hole at driving end for free passage.
CLIENNeHNs Ha CBOOOAHBIV MPOXo[,.

26. MpoBepuTb CNIMBHOE OTBEPCTME HAa CTOPOHE, 26. Check drain hole at free end for free passage.
MPOTUBOMNOIOXHO CLEENNIEHMIO, HA CBOOOAHbIN
NPOXOL.

3.01.07



Kurbelgehduse Bauteile instand setzen

Kaptep PeMOHT y3n0B
Crankcase Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

23. Lagerbuchsen nacheinander nach Schema
Punkt 21 einziehen.

24. VerschluBschrauben und Einschraubstutzen

herausdrehen. Olkanéle auf freien DurchlaB @
priifen.
86-3.23
25. Ablaufbohrung kupplungsseitig auf freien
DurchlaB priifen. <G

_ (

Nl

|
=

26. Ablaufbohrung auf Kupplungsgegenseite auf
freien DurchlaB prifen.

86-3.25

3.01.07



Bauteile instand setzen Kurbelgehause

PeMOHT y3n0B Kaptep
Repair of components Crankcase
Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

27. VerschluBschrauben und Einschraubstutzen
mit neuen Gu-Dichtringen festdrehen.

Anziehvorschrift: Pos. 1 28+ 3 Nm
Pos. 2 38+ 4Nm
Pos. 3 28 3 Nm
Pos. 4 38+ 4Nm
Pos. 5 111 +£10 Nm

86-3.26

3.01.08



Kurbelgehause

Bauteile instand setzen

Kaptep PeMOHT y3n0B
Crankcase Repair of components
Pycckui English

27. 3ataHyTb pe3bboBble NPo6KK M pe3bBoBble NATPYOKM C
HOBbIMW MEZHBIMMW YNOTHUTENbHBIMU KOSTbLIAMU.

MowmeHT 3aTsxkn:  [o3. 1
Mos. 2
Mo3. 3
Mos. 4
Mo3.5

28+
38+
28+
38+

111+ 10 Hm

3 Hm
4 Hm
3 Hm
4 Hm

3.01.08

27. Tighten screw plugs and screwed socket with new
Cu seals.

Tightening specification:  item 1 28+ 3Nm
item 2 38+ 4Nm
item 3 28+ 3Nm
item 4 38+ 4Nm

item 5 111 +10 Nm
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PeMOHT y3noB
Repair of components




Kurbelwelle Bauteile instand setzen
KoneHvatbii Ban PeMOHT y3n0B
Crankshaft Repair of components




Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Kurbelwelle
KoneHuaTtbiin Ban
Crankshaft

Pycckuin

1. KoneHyatblii Ban yCTaHOBWTbL B MPU3MATUYECKOI OMOpE.

0603Ha4Y€eHNE PEMOHTHBIX Pa3MEPOB HAHOCUTCS Ha
BHELLHWI KOHTYP LLEKN KPUBOLLIMMA HA CTOPOHE MaxOBMKa.

H = wnudosaHHas KopeHHas Lweiika
P = wnndoBaHHas WwaTyHHas Lweika

2. Cxema obmepa week B Toukax "1" 1 "2" B nNOCKOCTH
.

3. O6mMepuTb LLeKM KOPEHHBIX MOALLIUMHIKOB.

3.05.11

English

1. Chuck up crankshaft up on prism stand.

Reworking sizes are marked on the outer contour of the
crank web at flywheel end.

H = ground main bearing journals
P = ground crankpins

2. Schematic for gauging bearing journals at points ,,1*
and ,2“ in planes ,,a“ and ,,b“.

3. Gauge main bearing journals.

JviameTp Leiku 103885  mm Journal diameter 103:3%%%  mm
MprnycK Ha Kaxablin pa3mep 0,25 MM Each undersize 0.25 mm
Mpenen peMOHTHOrO pasmepa 102,50 3% mm Limit for undersize 102.50:3%% mm
Mpepen n3Hoca: Wear limit:

OTKNOHEHWE OT KPYrnocTu 0,01 MM Journal ovality 0.01 mm

4. /13mMepuTb LINPVHY KOPEHHOW LLEHAKM YNOPHOTO 4. Gauge width of thrust bearing journal.

MOALLMMHMKA KONEHYATOro Bana

LLInpuHa weiiku 38+3%2  mm Journalwidth standard 38+3% mm
1- NpunycK Ha pasmep 0,4 MM Each oversize 0.4 mm
Mpenen PeMOHTHOro pa3mepa 38,4+3% mm Limit for oversize 38.4+3% mm



Kurbelwelle Bauteile instand setzen

KoneHuyatbiii Ban PeMOHT y3n0B
Crankshaft Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

1. Kurbelwelle in Prismen aufnehmen.

=

Die Kennzeichnung der Nacharbeitsstufen er-
folgt auf der AuBenkontur der schwungrad- <Q
seitigen Kurbelwellenwange.

H = geschliffene Hauptlagerzapfen
P = geschliffene Pleuellagerzapfen

[ et

2. Schemazum Vermessen der Lagerzapfen an
den Stellen ,1“ und ,,2“ in der Ebene ,,a"“ und
,,b“.

3. Hauptlagerzapfen messen.

Zapfendurchmesser 103085 mm
UntermaB je Stufe 0,25 mm
Grenzma$ fiir

UntermaBstufe 102,50 00 mm
VerschleiBgrenze:

Zapfenunrundheit 0,01 mm

4. Breite des PaBlagerzapfens messen.

Zapfenbreite 385" mm
UbermaB je Stufe 0,4 mm
GrenzmaB fir UbermaBstufe 38,4 8% mm

3.05.11



Bauteile instand setzen Kurbelwelle

PeMOHT y3n0B KoneHvatbiii Ban
Repair of components Crankshatt
Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

5. Hubzapfen messen

Zapfendurchmesser 88 1004 mm
UntermaB je Stufe 0,25 mm
GrenzmaB fiir

UntermaBstufe 87,5088 mm
VerschleiBgrenze:

Zapfenunrundheit 0,01 mm

6. Kurbelwelle auf Rundlauf priifen

Abweichung max.:

BF6M 1015 0,15 mm
BF8M 1015 0,20 mm

7. Laufflachen der Wellendichtringe sichtpriifen.

Hinweis: Beiverschlissener Kurbelwelle besteht
die Mdglichkeit die Kurbelwelle in un-
seren Service - Centern instand setzen
Zu lassen.

3.05.12



Kurbelwelle
KoneHyaTtbit Ban

Crankshaft

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Pycckum

5. OBMepUTb LLATYHHYIO LLIEAKY.

[vameTp Lweiku 88 12 MM
Mpunyck Ha Kaxzablil pasmep 0,25 MM
Mpenen peMoHTHOro pasmepa 87,50 :5312 mm
Mpenen n3Hoca:

OTKNOHEHWE OT KPYrIOCTY 0,01 MM

6. TMpoBepuTb KONEHYaThIN Ban Ha Buexue.
OTKNOHEHME MaKC.:

BF6M 1015 0,15 MM
BF8M 1015 0,20 MM

7. OcmoTpeTh paboyre NOBEPXHOCTU CanbHUKOB Baja.

YkasaHue: B cnydvae n3Hoca KoNeH4aToro Bana ectb
BO3MOXHOCTb OTPEMOHTUPOBATbL €r0 B OAHOM
M3 Hallnx CepPBUCHbIX LLIEHTPOB.

English

5. Gauge crankpins

Crankpin diameter 885312 mm
Each undersize 0.25 mm
Limit for undersize 87.50:3%%2 mm
Wear limit:

Crankpin ovality 0.01 mm

6. Check crankshaft for true running.
Out of roundness max:

BF6M 1015 0.15 mm
BF8M 1015 0.20 mm

7. Inspect running surfaces of shaft seals.

Note: If crankshaft is worn, it is possible to have it
repaired at our Service Centers.

3.05.12
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Starterzahnkranz / Schwungrad Bauteile instand setzen
3y6uaTbiit 0004 MaxoBUKa / MaXOBUK PemoHT y3nos
Starter ring gear / flywheel Repair of components




Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Starterzahnkranz / Schwungrad
3yOuatbiii 0604 MaxoBMKa / Max0BUK
Starter ring gear / flywheel

Pycckuin

1. HanpaeneHue MOHTaxa 1 MCNoJHeHMe 3ybuaToro 06oaa.

1. 3ybuaThii 0604 HANPECCOBaH B ropsHEM COCTOSIHUM
2. 3ybuatbiii 0604 NPUBEPHYT Ha 6onTax

2. HaHecTu TouHble METKM B LiEHTpe dackm 3yba 1 Ha
MaxoBuKe.

3. HapceepnnTb HanpeccoBaHHbINA 3yBuathiil 0604,

Yka3zaHue: He noBpeauTb Npu 3TOM MaxoBuK.

4. 3y6uatbiii 060 Ha 6onTax. BeBEPHYTH GONTHI.

English
1. Installation direction and ring gear design.

1. Shrunk ring gear
2. Bolted ring gear

2. Make a punch mark in the middle of recessed tooth and
on flywheel.

3. Spot-drill shrunk ring gear.

Note: Do not damage flywheel.

4. Bolted ring gear. Turn out bolts.

3.05.15



Starterzahnkranz / Schwungrad Bauteile instand setzen

3y6uaTbiit 0004 MaxoBUKa / MaXOBUK PemoHT y3nos
Starter ring gear / flywheel Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

1. Einbaurichtung und Ausfiihrung des Zahn-

kranzes. <Q @ %ﬁ‘ @ éﬁ //j%

1. Zahnkranz aufgeschrumpft
86-3.34 | T &/

2. Zahnkranz angeschraubt

2. Exakte Markierung in der Mitte der Zahnan-
frasung und am Schwungrad anbringen.

| B E]

3. Aufgeschrumpften Zahnkranz anbohren

Hinweis: Schwungrad nicht beschédigen.

4. Angeschraubter Zahnkranz. Schrauben her-
ausdrehen.

3.05.15



Bauteile instand setzen Starterzahnkranz / Schwungrad

PemoHT y3n08B 3yOuatbii 0604 Max0BMKa / MaXOBUK
Repair of components Starter ring gear / flywheel
Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

5. Zahnkranz entfernen.

A | <

6. Schwungrad reinigen und am Auflagebund
sichtpriifen.

7. Neuen Zahnkranz exakt an der gleichen Stelle
(siehe Punkt 2) markieren.

8. Aufzuschrumpfenden Zahnkranz auf max.
220 °C erwdrmen. Zahnkranz auflegen und
am Bund zur Auflage bringen.

Hinweis: Die angebrachten Markierungen auf
Schwungrad und Zahnkranz miissen in
Uberdeckung stehen.

9\@5/&5@%}

Ba- AN
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Starterzahnkranz / Schwungrad Bauteile instand setzen

3y6uaTbiit 0004 MaxoBUKa / MaXOBUK PemoHT y3nos
Starter ring gear / flywheel Repair of components
Pycckui English
5. CHsTb 3ybuaThiii 0604, 5. Remove ring gear.
6. OunCTUTbL MaxoBUK 1 OCMOTPETb OMOPHBIA BYPTUK. 6. Clean flywheel and inspect at supporting flange.
7. TloMeTUTb HOBBIN 3y64aThlii 060/, TOYHO B TOM Xe 7. Mark new ring gear exactly at the same position
MecTe (CM. MYHKT 2). (see point 2).
8. Harpetb 3y6uathiii 0604, NnpeaHa3HaueHHbI ans 8. Heatring gear to be shrunk up to max. 220 °C. Position
ropsyen Hanpeccoeku, fo Makc. 220°C. Hanoxutb ring gear and bring to stop at flange.
3ybuatblii 0604 M 06ecneynTb NpUIeraHne K BypTuky.
YkasaHue: MeTku, HAHECEHHbIE HA MaxOBUK 1 3yBuaThIi Note: The marks applied on flywheel and ring gear must
0004, LOMKHBI COBMECTUTLCS. be in line.

3.05.16



Bauteile instand setzen Starterzahnkranz / Schwungrad
PemoHT y3n08B 3yOuatbiii 0604 MaxoBMKa / MaxOBUK
Repair of components Starter ring gear / flywheel

Pycckuit English

9. HanoxuTb 3ybuaTbiii 0604, NPMBEPTLIBAEMbIIA 9. Position ring gear to be bolted and bring to stop at flange.

6ontamu, n 0becneunTb NpuaeraHne K ypTuky. Tighten bolts.
3aTtaHyTb 60NTHI.
MOMEHT 3aTsXKU: 43,5+ 4,5Hm Tightening specification: 43.5+4.5Nm

YkasaHue: MeTku, HAHECEHHbIE HA MaxOBUK 1 3yBuaThii Note: The marks applied on flywheel and ring gear must
00041, AOMXHbI COBMECTUTBLCS. be in line.

3.05.17



Starterzahnkranz / Schwungrad
3yOuatbii 0604 MaxX0BMKa / MaxOBUK
Starter ring gear / flywheel

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Deutsch

9. Anzuschraubenden Zahnkranz auflegen und
am Bund zur Auflage bringen. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift: 43,5+4,5Nm

Hinweis: Die angebrachten Markierungen auf

Schwungrad und Zahnkranz miissen in
Uberdeckung stehen.

3.05.17

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Pleuelstange Bauteile instand setzen
LWaTyH PemoHT y3n08B
Connecting rod Repair of components




Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Pleuelstange
LWaTyH
Connecting rod

Pycckuin

1. YCTaHOBUTb HYTPOMEP Ha 52 MM.

2. M3mepuTb BTYNKY LWIaTyHa B Toukax "1" n "2" B
naockocTn "a" n"b".

3. WamepeHue:

HomuHanbHoe 3HayeHune:

Brynka waryHa: 52,040 +0.015 vim

Mpenen naHoca:

3a30p NOPLUHEBOro nanbLa 0,09 MM
3a30p NOPLIHEBOr0 NasbLia 06YCNOBEH pa3MepaMu;
"BTYAKA LUATYHa - MOPLUHEBON naneL,”.

YkazaHue: B cnyyae 13HOCa BTYNKM LLATYHA LWATYH
MOXHO OTPEMOHTMPOBATL B OAHOM U3 HALLINX
CEPBUCHBIX LIEHTPOB.

3.06.21

English

1. Set internal dial gauge to 52 mm.

2. Gauge small end bush at points , 1% and ,2“ in
planes ,a“and ,b“.

3. Gauge.

Specified value:
small end bush 52.040 +%5 mm
Wear limit:
Small end
bush clearance 0.09 mm

The small end bush clearance results from the
»small end bush - piston pin“ dimensions.

Note: If the small end bush is worn, the connecting rod
can be repaired at our Service Centers.



Pleuelstange
LWaTyH
Connecting rod

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Deutsch

1. InnenmeBgerat auf 52 mm einstellen.

2. Kolbenbolzenbuchse an den Punkten ,1“ und
,2“ in der Ebene ,a“ und ,b"“ -

3. -messen.

Sollwert:

Kolbenbolzenbuchse 52,040 * %05 mm
VerschleiBgrenze:
Kolbenbolzenspiel 0,09 mm
Das Kolbenbolzenspiel ergibt sich aus den
MaBen , Kolbenbolzenbuchse-Kolbenbolzen®

Hinweis: Bei verschlissener Kolbenbolzen-
buchse kann die Pleuelstange in unse-
ren Service-Centern instand gesetzt
werden.

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Pleuelstange
WaTyH
Connecting rod

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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3.06.22

Deutsch

4. Pleuellagerdeckel zuordnen.

5. Pleuellagerdeckel montieren. Schrauben

festdrehen.

Anziehvorschrift:

Vorspannwert 50 - 60 Nm
1. Nachspannwinkel 60°
2. Nachspannwinkel 60°

6. InnenmeBgerat auf 92 mm einstellen.

7. Schema zum Vermessen der Pleuellager-

bohrung an den Punkten ,1% und ,2“ der
Ebene ,a“ und ,b“.

Bohrung fir Pleuellager 92 : § %% mm



Pleuelstange
WaTyH
Connecting rod

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Pycckum

4, OI'IpG,IJ,GJ'II/ITb npaBuIbHOE NONIOXEeHNEe KPbILLKKW LLaTyHa.

5. YCTaHOBUTH KPbILLKY LIATYHA. 3aTaHYTb O0MTHI.

MOMEHT 3aTSXKM:

MOMEHT NpeaBapuTeNbHON 3aTHKKN 50-60 Hm
1-bIf1 yron Npu NOATArMBaHUM 60°
2-011 yron npu NoATArMBaHUM 60°

6. YCTaHOBUTH HyTPOMEP Ha 92 MM.

7. Cxema U3MepeHusi 0TBEPCTUS LATYHHOTO NOALLMMHUKA
BTOYkax "1"n "2" B nnockoctn "a" n"b".

OTBepcTre And WaTyHHOro noAwnnHnka: 92 *8833 MM

English

4. Make surethatbigend bearing cap mates with connecting
rod.

5. Mount big end bearing cap. Tighten bolts.

Tightening specification:

Initial tightening torque: 50 - 60 Nm
1st tightening angle 60°
2nd tightening angle 60°

6. Setinternal dial gauge to 92 mm.

7. Schematic for gauging big end bear-ing bore at points
,1“and ,2“ in planes ,a“ and ,b"“.

Bore for big end bearing 9250 mm

3.06.22



Pleuelstange
LWaTyH
Connecting rod

Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Pycckuin

8. Ecnu pesynbTaTthl 3MEPEHUs COOTBETCTBYIOT
YKa3aHHbIM 3Ha4YEHMAM, TO NOC/E YCTaHOBKM
BK/IaAbILLIEN LATYHHOro NOALWUNHKKA OyneT
obecneyeH npeaBapuTeNbHbI HATAT.

3a30p WaTyHHOro NOALIMMHUKA

Mpepen usHoca: 0,17 mm

3a30p WaTyHHOro NOALMMHMKA 00YCNOBNEH
pasmepamu:
"LUATYHHbIA NOAWMWMHUK - WATyHHas LWenka".

Ykazanue: Ecnv pesynbtaTbl USMEPEHWS OTIMYAIOTCS OT
yKa3aHHbIX 3HAYEeHUI, TO He0BX0AMMO
MPOBECTY JONOSHUTENbHbIE 3aMePbl C HOBLIMM
BKNaAbllamm.

9. CHATb KpbILLKY LWIATyHA. BCTaBWUTL HOBLIN BKNabILL B
Teno wartyHa. Cm. YkasaHue.

YkasaHue: Bknapgbiww WwaTyHa Ha 06paTHO CTOpOHEe
aHOAUpPOBaH U umeeT qeprlﬁ LBEeT.

10. BcTaBuTb BTOPOI HOBbIN BKNAABILL LIATYHA B
COOTBETCTBYIOLLYIO KPBILLKY LIATYHA.

English

8. Ifthe gauge readings conform to the specified readings,
the necessary preload will be obtained after fitting the
bearing shells.

Big end bearing clearance

Wear limit: 0.17 mm

The big end bearing clearance results from the ,,big end
bearing - crankpin® dimensions.

Note: If the measured values deviate only slightly,
additional measurements are to be carried out
with new bearing shells fitted.

9. Remove big end bearing cap. Insert new big end bearing
shell - see note - always in connecting rod shank.

Note: Big end bearing shell is black-anodized on bhack
side.

10. Insert new big end bearing shell in pertaining cap.

3.06.23



Pleuelstange
LWaTyH
Connecting rod

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Deutsch

8. Entsprechen die Messungen den angegebe-
nen Werten, ist nach dem Einbau von Lager-
schalen die Vorspannung vorhanden.

Pleuellagerspiel
VerschleiBgrenze: 0,177 mm

Das Pleuellagerspiel ergibt sich aus den
MaBen ,Pleuellager - Hubzapfen®.

Hinweis: Weichen die MeBwerte von den ange-
gebenen MaBen ab, sind zusétzliche
Messungen mit neuen Lagerschalen
durchzufiihren.

9. Pleuellagerdeckel abbauen. Neue Pleuellager-
schale, siehe Hinweis, immer in den Pleuel-
stangenschaft einsetzen.

Hinweis: Pleuellagerschale ist auf der Riick-
seite schwarz eloxiert.

10. Zweite neue Pleuellagerschale in den zuge-
horigen Pleuellagerdeckel einsetzen.

3.06.23
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Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Pleuelstange
WaTyH
Connecting rod

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Deutsch

11.

12.

Pleuellagerdeckel montieren. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift:

Vorspannwert 50 - 60 Nm
1. Nachspannwinkel 60°
2. Nachspannwinkel 60°

InnenmeBgerat auf 88 mm einstellen. Lager-
schalen an den Punkten ,1“ und ,2“ in den
Ebenen ,a“ und ,b“ messen.

Pleuellagerschalen
Innendurchmesser 88,048 * 005 mm

UntermaB je Stufe 0,25 mm
GrenzmaB fir
UntermaBstufe 87,548 * 0954 mm

Hinweis: Liegen die Werte bis. max. 0,015 mm

13.

iber den Lagertoleranzen, kann die
Pleuelstange weiter verwendet wer-
den. Wird der Grenzwert iiberschrit-
ten, Pleuelstange austauschen.

Pleuelstange ohne Lagerschalen auf einem
Pleuelpriifgerat prifen -

13.1 auf Parallelitat;

Zulassige Abweichung ,,a“ = 0,06 mm bei
einem Abstand von ,x“ =100 mm



Pleuelstange
WaTyH
Connecting rod

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Pycckum

11, YCTaHOBWTb KPbILLKY WaTyHa. 3aTsHyTb BONTHI.

MOMEHT 3aTSXKM:

MOMEHT NpeaBapuTensHor 3atskkn 50 - 60 Hm
1-bIf1 yron Npu NOATArMBaHUM 60°
2-011 yron npu NoATArvBaHUm 60°

12. YctaHoBuTb HyTpOMEP Ha 88 MM. OBMepUThL
BKNaaply B Todkax "1" 1 "2" B nnockocTax "a" n "'b".

BknagplLum LIATYHHOrO NOALIMIHMKA!
BHyTpeHHW1 onameTp

Mpunyck Ha Kaxablil pasmep
Mpenen peMoHTHOro pa3mepa

88,048+°% mm
0,25 MM
87,548+°% mm

Ykasanue: Ecnv 3HaueHus npeBbILatoT He Bonee 4eM Ha
0,015 Mm gonycku ans NOALMMNHUKOB, LWATYH
MOXHO UCMONb30BAaTb Aasblue.
Mpw NpeBbILLEHWN NPeaeNbHOM0 3Ha4eHUs!
HEOOX0AMMO 3aMEHUTH LLIATYH.

13. TpoBepuTh WaTyH 6e3 BKaabier Ha npubope ans
KOHTPOSIS LWaTyHa:

13.1 Ha napannenbHOCTb:

JonycTMoe OTKoHeHKe "a" = 0,06 Mm
Ha paccTosHum "x" = 100 Mm

English

11. Mount big end bearing cap. Tighten bolts.

Tightening specification:

Initial tightening torque: 50 - 60 Nm
1st tightening angle 60°
2nd tightening angle 60°

12. Setinternal dial gauge to 88 mm. Gauge bearing shells
at points ,1“ and ,,2“ in planes ,a“ and ,,b“.

Big end bearing shells
Inner diameter

Each undersize

Limit for undersize

88.048 + %% mm
0.25 mm
87.548 +9% mm

Note: If the readings do not exceed bearing tolerances
by more than 0.015 mm, the rod can be used
further. If the limit value is excee-ded, replace the
connecting rod.

13. Check connecting rod without bearing shells on
connecting rod tester.

13.1 Parallelism check:

Permissible tolerance ,,a“ = 0.06 mm over
a distance of ,x“ =100 mm

3.06.24



Bauteile instand setzen Pleuelstange

PeMOHT y3noB WaTyH
Repair of components Connecting rod
Pycckuit English
13.2 Ha NPSAMOYrofbHOCTb: 13.2 Squareness check:
JIONYCTUMOE OTKJIOHEHNE Permissible tolerance
"A" oTHocuTeNbHO "B" = 0,10 Mm LA relative to ,B* = 0.10 mm
Ha paccTosHumM "X" = 100 Mm over a distance of ,x“ =100 mm
Co0patb aTyH ¢ NOpLUHEM Assembling connecting rod with piston
14. BcTaBWTb CTOMOPHOE KOJbBLLO. 14. Insert one circlip.

15. CobpaTb nopLueHb C WaTyHOM. JIbicka Ha LwaTyHe 15. Installpistontogetherwith con-necting rod. The flattened
JI0XHa ObITb PACMONOXEHa MPOTUB BLIEMKU 115 site of connecting must be located opposite the recess
macnopasbpbl3rmeatoLLein GOPCyHKM. for the cooling oil nozzle.

16. BcTaBWUTb BTOPOE CTOMOPHOE KOJbLIO. 16. Insert second circlip.

3.06.25



Pleuelstange
LWaTyH
Connecting rod

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Deutsch

13.2 auf Winkligkeit:

Zuléssige Abweichung ,A“zu ,B“=0,10 mm
bei einem Abstand von ,x“ =100 mm

Pleuelstange mit Kolben komplettieren

14. Einen Sicherungsring einsetzen.

15. Kolben mit der Pleuelstange montieren.
Die abgeflachte Seite der Pleuelstange muB
entgegen der Aussparung fiir die Kiihloldiise
angeordnet sein.

16. Zweiten Sicherungsring einsetzen.

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components




Kolben Bauteile instand setzen
MopeHb PemoHT y3n08B
Piston Repair of components
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Bauteile instand setzen Kolben
PeMOHT y3noB MopeHb
Repair of components Piston
Pycckuin English
CneuuanbHblili MHCTPYMEHT: Special tool required:
HaknagHble Knewm ais NopLUHEBbIX KOneLl 130300 | Piston ring pliers 130 300
Kanubp ans uamepeHus naHoca Trapezoidal groove
TpanewuyeBnaHOM KaHaBKM 130400 | wear gauge 130 400

1. Ypanutb CTONOPHOE KONbLLO. BbIHYTh NOPLUHEBOW
naned.

Ha AMaMeTp NOpLUHS. [leMOHTMPOBaTh NOPLUHEBbIE
KonbL.

3.07.29

1.

Remove circlip. Take out piston pin.

piston rings.

2. HaknapgHble knewy ans NoOpLUHEBLIX KONEL, yCTAHOBUTb 2. Adjust piston ring pliers to piston diameter. Remove

3. O4MCTUTb M OCMOTPETbL NOPLLEHB W KONBLIEBbIE KAHABKM. 3. Clean and inspect piston and ring grooves.



Kolben

Bauteile instand setzen

MopeHb PemoHT y3n08B
Piston Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Spezialwerkzeug:

Kolbenring-Auflegezange: 130 300
Trapeznut-VerschleiBlehre 130 400

1. Sicherungsring entfernen. Kolbenbolzen
herausnehmen.

2. Kolbenring-Auflegezange auf den Kolben-
durchmesser einstellen. Kolbenringe abbau-
en.

3. Kolben und Ringnuten reinigen und sicht-
priifen.

3.07.29
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Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Kolben
MopLieHb
Piston

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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3.07.30

Deutsch

4. KolbenringstoBspiel mit Fiihlerlehre messen.

VerschleiBgrenzen:

StoBspiel 1. Ring 0,8 mm
StoBspiel 2. Ring 1,6 mm
StoBspiel 3. Ring 1,2 mm

5. Kolbenring-Trapeznut mit Spezialwerkzeug
messen.

6. Ist zwischen Trapeznut-VerschleiBlehre und
Kolben ein Abstand ,S“ vorhanden, so ist
der Kolben weiter verwendbar.

7. Liegt die Trapeznut-VerschleiBlehre am Kol-
ben an, so ist der Kolben auszutauschen.



Kolben

Bauteile instand setzen

MopeHb PemoHT y3n08B
Piston Repair of components
Pycckui English

4. V3mepuTb 3a30p 3amMka NOPLUHEBOro KOJbLA
N3MepPUTesibHbIM LLIYMOM.

Mpeaensl n3Hoca:

3a3op 3amka 1-ro konbLa 0,8 mMm
3a30p 3amMka 2-ro KonbLa 1,6 Mm
3a30op 3amka 3-ro konbLa 1,2 Mm

5. W3mepuTb TpaneumeBnaHy0 KaHaBKy MOPLIHEBOrO
KonbLia creuyansbHbIM MHCTPYMEHTOM.

6. Ecnu mexay kanubpom ans n3mepeHms n3Hoca
TpaneuMeBMaHOM KaHABKM 1 NOPLUHEM eCTb 3a30p
"S", TO NopLUEeHb NPUroaeH ANs ganbHenwero
MCMOMb30BaHNSI.

7. Ecnu kannbp pns namepeHus n3Hoca TpaneuyueBuaHom
KaHaBKv NpuneraeT K NOPLUHIO, TO MOPLUEHb NOANEXNT
3ameHe.

4. Measure ring gap with feeler gauge.

Wear limits:

1st ring gap 0.8 mm
2nd ring gap 1.6 mm
3rd ring gap 1.2 mm

5. Gauge piston ring trapezoidal groove with special tool.

6. Ifthereexistsadistance ,S“bet-ween trapeziodal groove
wear gauge and piston, the piston is fit for further use.

7. Ifthe trapezoidal groove wear gauge has contact with the
piston, the piston must be replaced.

3.07.30



Bauteile instand setzen Kolben
PeMOHT y3noB MopeHb
Repair of components Piston

Pycckuin

8. /3mepuTb BTOPYIO M TPETbIO KAHABKY MOPLLHEBbIX
KoneL, U3MePUTESNIbHBLIM LLIYMOM.

Yka3zaHue: V3amepeHus npoBOANTb C HOBLIMM
MOPLUHEBLIMM KOJIbLIAMM.

Mpenensl n3Hoca:
OceBoi1 3a30p 2-ro KonbLa
OceBoi1 3a30p 3-ro KonbLa

0,23 Mm
0,15 mMm

9. TpoBepuTb NOPLUHEBO NaneL, Ha U3HOC.

IvameTtp nopluHeBoro nanbua: 51,993 - 51,998 mm

10. TNopsanok 1 NONOXeHWe NOPLLIHEBbIX KONeL;

1. [1BOiHOE TpaneumeBMaHOe KoMbLO, BEpX 00palLeH
B CTOPOHY KAaMepbl CropaHusi.

2. KoHnyeckoe KoMMNpPeCCMOHHOE KOMbLO, BEPX
00palLLEH B CTOPOHY Kamepbl CropaHms.

3. MacnocwemHoe kopobyaToe KOMbLO C MPOPE3SMU.

11. YcTaHoBUTb KONbLA.

YkasaHue: 3aMoK NPYXMHHOroO pacLuMpuTens
MacC/IOCbEMHOr 0 KoJbLia cMecTuTb Ha 180°
OTHOCUTEJIbHO KOJIbLIEBOr 0 3aMKa.

English

8. Measure second and third piston groove with
feeler gauge.

Note: Measurement to be made with new piston rings.

Wear limits:
axial play 2nd ring 0,23 mm
axial play 3rd ring 0.15 mm

9. Check piston pin for wear.

Piston pin diameter: 51.993 - 51.998 mm

10. Order and position of piston rings:

1. keystone ring, top facing combustion
chamber

2. tapered compression ring, top facing
combustion chamber

3. bevelled-edge slotted oil control ring

11. Fit piston rings.

Note: Spring gap of bevelled-edge ring to be offset by
180° relative to ring gap.

3.07.31



Kolben

Bauteile instand setzen

MopeHb PemoHT y3n08B
Piston Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

8. Zweite und dritte Kolbenringnut mit Fihler-
lehre messen.

Hinweis: Messung mit neuen Kolbenringen
durchfiihren.

VerschleiBgrenzen:
Axialspiel 2. Ring
Axialspiel 3. Ring

0,23 mm
0,15 mm

9. Kolbenbolzen auf VerschleiB priifen.

Kolbenbolzen-

durchmesser: 51,993 - 51,998 mm

10. Reihenfolge und Lage der Kolbenringe:

1. Doppeltrapezring, Top zum Brennraum
weisend.

2. Minutenring, Top zum Brennraum wei-
send.

3. Olschlitz-Dachfasenring

11. Kolbenringe montieren.

Hinweis: FederstoB des Dachfasenringes um
180° zum RingstoB versetzen.

3.07.31
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PeMOHT y3noB
Repair of components




Zylinderkopf Bauteile instand setzen
FfonoBka umnuupgpa PemoHT y3n08B
Cylinder head Repair of components




Bauteile instand setzen Zylinderkopf

PeMOHT y3noB lfonoeka umnuHpgpa
Repair of components Cylinder head
Pycckuin English
OOGbIYHBIA UHCTPYMEHT: Commercial tools required:
MarHuTHbIA N3MEePUTENbHBIN WTATWB Magnetic measuring stand
MoHTaXHbIN pblyar Ans knanaHHon npyxmuel 210450 | Valve spring assembly lever 210 450
Mpunbop ans 06paboTkm ceana knanaHa Valve reseating tool
CneunanbHblil MHCTPYMEHT: Special tools required:
LepxaBka 120900 | Clamping stand 120900
KpenexHasa nauta 120910 | Clamping plate 120910
MoHTaXHas rmnb3a Ans ynaoTHeHus Sleeve for fitting
CTEPXHS Knanaxa 121410 | valve stem sealing 121410
1. YCTaHOBMTBL FOIOBKY LMINHAPA HA MPUCMOCcCo6NeHme. 1. Mount cylinder head on fixture.

2. CHaTb cyxapw, Tapeniku NPYXMHbI KianaHa, NpyXuHbl 2. Remove cone clamp, valve spring cap, valve springs
KnanaHa u KnanaHbl. and valves.
3. BblIHYTb yNNOTHEHME CTEPXHS KNanaHa. 3. Remove valve stem sealing.

3.08.35



Zylinderkopf
lfonoBka umnuHapa
Cylinder head

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Deutsch

Handelsiibliche Werkzeuge:
Magnet-MeBstativ
Ventilfedermontagehebel
Ventilsitzbearbeitungsgerat

Spezialwerkzeuge:

Aufspannbock

Aufspannplatte

Montagehiilse fiir
Ventilschaftabdichtung

und Ventile ausbauen.

3. Ventilschaftabdichtung ausbauen.

210 450

120 900
120 910

121410

1. Zylinderkopf an Vorrichtung anbauen.

2. Klemmkegel, Ventilfederteller, Ventilfedern

3.08.35
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Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Zylinderkopf
lfonoeka umnuHapa
Cylinder head

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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3.08.36

Deutsch

4. Zylinderkopf reinigen und auf Beschédigung
prifen.

HinweiB: Die in Punkt 4.1 - 4.4 schraffierten
Bereiche miissen sauber und frei von
Beschédigungen sein.

4.1 Kipphebelbockauflage und Dichtflache fiir
Zylinderkopfhaube.

4.2 Dichtfldche fiir Zylinderkopfdichtung.

4.3 Dichtflache fiir Ladeluftleitung.



Zylinderkopf
lfonoBka umnuHppa
Cylinder head

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Pycckum

4. O4nCTWTb rONOBKY LMAMHAPA M OCMOTPETb Ha Hannyme
NOBPEXAEHWIA.

YkasaHue: 3awTpuxoBaHHble B NyHkTax 4.1 - 4.4 yyactku
[LOMXHbI ObITb YNCTBIMU U HE UMETb
NOBPEXAEHNIA.

4.1 OcHOBaHwe CTOKM OCW KOPOMBICAA W YNIOTHUTEbHAS
MOBEPXHOCTb A5 KPbILLIKM FOIOBKM LIUANHAPA.

4.2 YnnoTHWUTENbHAs NOBEPXHOCTb AAS YINOTHUTENbHOM
NPOKNIaAKN rON0BKM LMAMHAPA.

4.3 YnnoTHUTeNnbHas NOBEPXHOCTb AN Tpybonposoaa
HaaayBOYHOrO BO3AyXa.

English

4. Clean cylinder head and inspect for damage.

Note: The shaded areas under points 4.1 - 4.4 must be
clean and free from damage.

4.1 Rocker arm seating and sealing surface for cylinder
head cover.

4.2 Sealing surface for cylinder head gasket.

4.3 Sealing surface for charge air pipe.

3.08.36



Bauteile instand setzen Zylinderkopf
PeMOHT y3noB lfonoeka umnuHpgpa
Repair of components Cylinder head
Pycckuit English
4.4 YnnoTHUTeNbHas NOBEPXHOCTb AJ191 BbINYCKHOrO 4.4 Sealing surface for exhaust pipe.
TpybonpoBoaa.
5. 3amepuTb 3a30p CTEPXHS KnanaHa. 5. Gauge valve stem clearance.
Mpepensl n3Hoca: Wear limit:
BnyckHol knanaH 0,12 mm Inlet valve 0.12 mm
BoinyckHoOM knanaH 0,14 mm Exhaust valve 0.14 mm
6. OcmoTpeTb knanaHbl 1 NPON3BECTN 3aMepbl. 6. Inspect valves and gauge them.
[lnameTp CTepXHA KnanaHa: HopMasbHbIN Valve stem diameter: standard
BnyckHo knanaH 7,97 £ 0,007 mm Inlet valve 7.97 £ 0.007 mm
BbinyckHo knanaH 7,96 + 0,007 mm Exhaust valve 7.96 = 0.007 mm
6.1 TonwwmHa KPOMKM KnanaHa 6.1 Valve rim thickness
Mpepnensl n3Hoca: Wear limit:
BnyckHol knanaH 1,5Mm Inlet valve 1.5mm
BoinyckHoOM knanaH 1,5Mm Exhaust valve 1.5mm

3.08.37



Zylinderkopf
lfonoBka umnuHapa
Cylinder head

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Deutsch

5. Ventilschaftspiel messen.
VerschleiBgrenzen:

EinlaBventil

4.4 Dichtflache flir Abgasleitung.

0,12 mm

AuslaBventil

0,14 mm

Ventilschaftdurchmesser:

EinlaBventil
AuslaBventil

6.1 Ventilrandstéarke
VerschleiBgrenze:

EinlaBventil

6. Ventile sichtpriifen und vermessen.

normal

7,97 + 0,007 mm
7,96 + 0,007 mm

1,5mm

AuslaBventil

1,5mm

3.08.37

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Bauteile instand setzen Zylinderkopf
PeMOHT y3noB lfonoeka umnuHppa
Repair of components Cylinder head
Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch
%F_; 6.2 Ventiltellerdurchmesser
ﬂ EinlaBventil 46,0 £ 0,2 mm
AuslaBventii __ 42,0+ 0,2 mm

86-3.82
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3.08.38

7. Ventilsitzringe sichtpriifen. VerschleiBmaBe
kontrollieren.

Ventilsitzbreite VerschleiBgrenze:

EinlaBventil 3,0 mm
AuslaBventil 3,5mm

8. Ventilriickstand von der Mitte, Ventilteller zur
Zylinderkopfdichtfliche messen.

VentilriickstehmaB VerschleiBgrenze:

EinlaBventil 2,5mm
AuslaBventil 2,4 mm

8.1 Bei verschlissenen Ventilsitzringen, Ventil-
flihrungen oder beschadigter Zylinderkopf-
dichtflache besteht die Mdglichkeit den Zy-
linderkopf in unseren Service-Centern in-
stand setzen zu lassen.



Zylinderkopf Bauteile instand setzen

lfonoeka umnuHpgpa PemoHT y3n08B

Cylinder head Repair of components
Pycckui English

6.2 OuameTp Tapenku knanaHa:

BnyckHom knanaH 46,0+ 0,2 mm
BbinyckHOM knanaH 42,0+0,2 mm

7.  OcMmoTpeThb KonbLa ceana knanawa. Npoeeputb
pasmep n3Hoca.

Mpenen naHoca ceana knanaHa no WIPUHE:

BnyckHom knanaH 3,0 mm
BbinyckHoOM knanaH 3,5mMm

8. M3mMepuTb pacCTosHKE OT LIGHTPa Tapesky kKnanaHa oo
YMNAOTHUTENBHOM NOBEPXHOCTM FONTIOBKM LIMINHAPA.

PaccTosHue, npeaen usHoca:

BnyckHom knanaH 2,5mvm
BbinyckHoOM knanaH 2,4 vm

8.1. Ecnu naHoLleHbl KonbLa cegna knanaxa,
HanpasnsoLme BTYKX KnanaHa nim noBpexaneHa
YNIOTHUTENbHAsA MOBEPXHOCTb FOAOBKMN LIMAMHAPA,
TO eCTb BO3MOXHOCTb OTPEMOHTMPOBATL FOSIOBKY
UMAMHAPA B OAHOM U3 HALLWX CEPBUCHBIX LIEHTPOB.

6.2 Valve disc diameter

Inlet valve 46.0 + 0.02 mm
Exhaust valve 42.0 + 0.02 mm

7. Inspect valve seat inserts and check wear tolerances.

Wear limit of valve seat width:

Inlet valve 3.0 mm
Exhaust valve 3.5 mm

8. Gauge valve clearance between valve disc center and
cylinder head sealing surface.

Wear limit for valve penetration into cylinder head

Inlet valve 2.5 mm
Exhaust valve 2.4 mm

8.1 If valve seat inserts or valve guides are worn out, it
is possible to have the cylinder head repaired at our
Service Centers.

3.08.38



Zylinderkopf
lfonoBka umnuHppa

Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB

Repair of components Cylinder head
Pycckuit English
9.  W3mepuTb AAMHY NPYXMHbI KnanaHa. 9. Gauge length of valve spring.
[nnHa HeHanpsXeHHOMN
MPYXWHbI HOMUHANbHAs: 58,7 MM Unloaded length, standard:  58.7 mm

10. KoppekTupoBKa WMPKHBI Ceana Npon3BOaMTCS Ha
npmbope ans 0bpaboTkm ceana knanana.

10.1 O6paboTka koneL, ceaia knanaHa

Yron cegna knanaHa Bnyck 30°
Boinyck 45°
LUnpuHa cegna knanaHa makc.  Brnyck 3,0 Mmm
Boinyck 3,5 Mm

YkasaHue: lNocne 06paboTku Konew, ceana knanaHa
elLe pa3 NpoMepuTb PAcCTOsHME OT LIeHTpa
Tapesnku knarnaHa no yI'IJ'IOTHI/ITeJ'IbHOIZ
MOBEPXHOCTU rOJIOBKU LiMnnHapa

11. BcTaButb knanaH n npuaepxatb. Haoetb 3awmTHyo
BTYJIKY HA CTEPXEHb KnanaHxa.

Yka3zaHue: lepes kaxabiM MOHTaXOM YMOTHEHWS
CTePXHS KnanaHa HeobXxoaUMO 3aKpbIBaTb
KaHaBKW N5 Cyxapei knanaHa 3aLLMTHOm
BTY/IKOV WIIN KNEIOLWENCS NIEHKON.

10. Correct seat width using valve reseating tool.

10.1 Reworking valve seat insert

Valve seat angle: Inlet 30°
Exhaust 45°
Valve seat width max.: Inlet 3.0 mm
Exhaust 3.5 mm

Note: Measure valve penetration into cylinder head once
again after reworking of valve seat insert.

11. Insert valve and retain. Slide protective sleeve onto
valve stem.

Note: Before assembly of valve stem sealing, valve
splines must be covered by the protective sleeve
or masking tape.

3.08.39



Zylinderkopf
lfonoBka umnuHapa
Cylinder head

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Deutsch

9. Lange der Ventilfeder messen.

Lange ungespannt normal: 58,7 mm

10. Korrekturen der Ventilsitzbreite mit Ventil-
sitz-Bearbeitungsgerat durchfiihren.

10.1 Ventilsitzringbearbeitung

Ventilsitzwinkel EinlaB3 30°
AuslaB 45°

Ventilsitzbreite max;  EinlaB 3,0 mm
AuslaB 3,5 mm

Hinweis: Nach Ventilsitzringbearbeitung noch-
mals Ventilriickstand messen.

11. Ventil einsetzen und gegenhalten. Schutz-
hiilse auf den Ventilschaft stecken.

Hinweis: Vor jeder Montage der Ventilschaftab-
dichtung sind die Ventilkeilnuten mit
der Schutzhiilse oder einer Klebefolie
abzudecken.

3.08.39
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PeMOHT y3noB
Repair of components

Zylinderkopf
lfonoeka umnuHapa
Cylinder head

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Deutsch

12. Ventilschaftabdichtung iiber die Schutzhiilse
schieben.

13. Schutzhiilse entfernen. Ventilschaftabdich-
tung bis Anschlag eindriicken.

14. Zylinderkopf komplettieren:
Ventilfeder und Ventilfederteller aufsetzen.

15. Ventilfedermontagehebel aufbauen, Klemm-
kegel einsetzen.



Zylinderkopf
lfonoBka umnuHppa
Cylinder head

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Pycckum

12. HapBWHYTb YNIOTHEHME CTEPXHS KnanaHa Ha
3aLLUTHYIO BTYJIKY.

13. YoanuTb 3almMTHYIO BTYAKY. 3anpeccoBaTth YNj0THEHWe
CTEPXHS KnanaHa [0 ynopa.

14. Cobpatb ronoBky LMAMHApa:
YCTaHOBUTb MPYXMHY 1 TAPENKY MPYXMHbI KNanaHa.

15. YCTaHOBWTb MOHTAXHBIV pblyar 41 NPYXWH Knanaxa,
BCTaBUTb CyXapW.

3.08.40

English

12. Slide valve stem sealing onto protective sleeve.

13. Remove protective sleeve. Pressin valve stem sealing as
far as it will go.

14. Assemble cylinder head:
Position valve spring and valve spring cap.

15. Fit valve assembly lever, insert cone clamp.
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PacnpepenutenbHbivi Ban PemoHT y3n08B
Camshatt Repair of components




Bauteile instand setzen Nockenwelle
PeMOHT y3noB PacnpepenutenbHbi Ban
Repair of components Camshaft

Pycckuin

1. OCMOTPETb KyNayKu 1 KOPEHHBIE LLIEAKN Ha
Hanu4ne n3Hoca B cnyyae HeobXxoaMMOCTH 3aMEHNTb
pacnpeaenuTenbHbI Bas.

2. OcMOTpeTh LWECTEPHU pacnpefenmTensHOro Bana Ha
HanMyme n3Hoca.

3. CobpaTb LLECTepHM pacnpenenuTenbHoro Bana.

YkasaHue: [1n10ckas CTOpoHa LWECTEPHM 415 NP1BOAA
THBJ, nomkHa ObiTb 06paLLieHa Hapyxy.

4. 3artaHyTb 60NTHI.

MOMEHT 3aTaXKU: 29 Hm

English

1. Inspect cams and bearing journals for wear, renew
camshaft if necessary.

2. Inspect camshaft gears for wear, renew if necessary.

3. Assemble camshaft gears.

Note: The flat side of the gear for in-jection pump drive
must point to the outside.

4. Tighten bolts.

Tightening specification: 29 Nm

3.10.43



Nockenwelle
PacnpeaenutenbHblii Ban
Camshaft

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Deutsch

1. Nocken und Lagerzapfen auf Verschlei
sichtpriifen, Nockenwelle ggf. erneuern.

2. Nockenwellenzahnrdder auf VerschleiB sicht-
priifen, ggf. erneuern.

3. Nockenwellenzahnrader komplettieren.
Hinweis: Die flache Seite des Zahnrades fiir den

Einspritzpumpenantrieb muB nach au-
Ben weisen.

4. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 29 Nm

3.10.43

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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PeMOHT y3noB
Repair of components

Nockenwelle
PacnpeaenutenbHblii Ban
Camshaft

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Deutsch

5. Auf Vorhandensein des Spann-/Kerbstiftes
achten, ggf. erneuern. Uberstand des Spann-
/Kerbstiftes messen, falls notwendig korri-
gieren.

SollmaB: 4 £ 0,2 mm Spannstift 8 x 24 mm
4+1 mm Kerbstift 8x28 mm



Nockenwelle Bauteile instand setzen
PacnpepenutenbHbivi Ban PemoHT y3n08B
Camshatt Repair of components
Pycckui English
5. O6paTuTb BHUMaHWE Ha HaNn4Me PacrnopHOro,/ 5. Make sure that dowel/grooved pin is fitted, renew if

MPOCEYHOrO WTUPTA, B Cyyae He06X0aMMOCTH
3aMeHUTb. M3MepuThb BLICTYN PacnOPHOro/MPOCEYHOr0
wrudTa, B cnyyae He06XOAUMOCTM CKOPPEKTUMPOBATD.

HomunHanbHbIN pasmep:
4+0,2 MM DPacCnOPHBIA WTUHT 8 X 24 MM
4+1 MM npoceyHon WTndT 8 x 28 Mm

3.10.44

necessary. Gauge projection of dowel/grooved pin, correct
if necessary.

Specified value:
4 +0.2mm dowel pin 8 x24 mm
4+1 mm grooved pin 8 x28 mm
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Kipphebelbock Bauteile instand setzen
Croiika ocu Kopombicna PemoHT y3nos
Rocker arm bracket Repair of components




Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Kipphebelbock
Croiika ocu Kopombicna

Rocker arm bracket

Pycckuin

CneuuanbHblili MHCTPYMEHT:

MHCprMeHT Ong njeMoHTaxa U MOHTaXa

nanbLa C LWapoBOK ron0BKOMA 170120

1. Pa3obpatb CTONKY OCY KOPOMbICAA.

2. YcTaHoBUTb HyTpOMep Ha 28 MM. OBMepUTbL KOPOMBICO
LJ151 BMYCKHbIX KNanaHoB, B C/Ty4ae HeoOX0ayMOoCTu
3aMEHUTD.

OTBEPCTHE KOPOMBICTA!

Mpenen naHoca 28,06 mm

3. TMpoBepuThb Ha HanM4Me N3HOCa nanew, ¢ LWapoBoi
rONOBKOW M BUHTbI C LLIAPOBOK rONOBKONA, B Clyyae
HEOOX0AMMOCTY 3aMEHUTD.

MpoBepUTL MaCNSHbIV kaHan Ha CBOBOHbIN MPOXoS,

English

Special tool required:

Disassembly/assembly tool

for ball pin 170 120

1. Dismantle rocker arm bracket.

2. Setinternal dial gauge to 28 mm. Gauge rocker arm for
inlet valves, renew if necessary.
Rocker arm bore:

Wear limit 28.06 mm

3. Check ball pin and domed head bolts for wear, renew if

necessary.

Check oil duct for free passage.

3.11.47



Kipphebelbock
Croiika ocu Kopombicna
Rocker arm bracket

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Deutsch

Spezialwerkzeug:

De- und Montagewerkzeug
fiir Kugelbolzen 170120

1. Kipphebelbock zerlegen.

2. InnenmeBgerdt auf 28 mm einstellen. Kipp-
hebel fiir EinlaBventile messen, ggf. erneu-
ern.

Kipphebelbohrung:

VerschleiBgrenze 28,06 mm

3. Kugelbolzen und Kugelschrauben auf Ver-
schleiB priifen, ggf. erneuern.

Olkanal auf freien Durchgang priifen.

3.11.47
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Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Kipphebelbock
Croiika ocu Kopombicna
Rocker arm bracket

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

3.11.48

Deutsch

4. Kugelbolzen auspressen.

5. Neuen Kugelbolzen so ansetzen, daB die Ker-
be senkrecht zur Kipphebelachse weist.

6. Neuen Kugelbolzen einpressen. Olkanal auf
freien Durchgang prifen.

7. Kipphebel fiir AuslaBventile messen, ggf. er-
neuern.

Kipphebelbohrung:

VerschleiBgrenze 28,06 mm



Kipphebelbock
Croiika ocu Kopombicna
Rocker arm bracket

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Pycckum

4. BbinpeccoBaTb NaneL C LWapoBOi FOs0BKOM.

5. HoBbIin nanew, ¢ WApPOBOW rOI0BKOMA YCTAHOBUTL Tak,
4TOObI NpOCeyKa Bblna obpalleHa NePNEHAVKYNISPHO K
0OCU KOpOMbICHA.

6. 3anpeccoBaTb HOBbIN NaneL, C LWapOBO FONOBKON.
MpoBepUTL MacnsHbIA kaHan Ha CBOOOAHBIN MPOXOL.

7. OBMepuTb KOPOMBICAO A1 BbIMYCKHBIX KNanaHoB, B
cnyyae Heob6X0AMMOCTM 3aMEHUTD.

OTBEPCTHE KOPOMBICHA:

Mpenen n3Hoca 28,06 mm

English

4. Press out ball pin.

5. Position new ball pin with groove pointing vertically
towards rocker arm shaft.

6. Press in new ball pin. Check oil duct for free passage.

7. Gauge rocker arm for exhaust valves, renew if necessary.

Rocker arm bore:

Wear limit 28.06 mm

3.11.48



Kipphebelbock
Croiika ocu Kopombicna
Rocker arm bracket

Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Pycckuin

8. lpoBepuTb NaneL, c LLapoBOI rON0BKOW 1 BUHTbLI C
LLIAPOBOWA FOMOBKOW HA HANNYMe N3HOCA, B CriyyYae
HeobX0AUMOCTM 3aMEHUTD.

9. BbInpeccoBaTth nanew, ¢ LWapoBOi FONIOBKOWA.

10. 3anpeccoBaTb HOBLIN NaneL, ¢ LWapOoBOi FONIOBKOMN,
Npn 3TOM Hacevka J0oJKHa ObITb nepneHankyngapHa K
0CV KOpOMBbICHA.

11. OBMepuUTb 0Cb KOPOMBICIA, B CIy4ae He0bXoaMMOoCTH
3aMEHUTD.

[nameTp ocx KopombIcha:

Mpenen nsHoca 27,90 mm

English

8. Check ball pin and domed head bolts for wear, renew if
necessary.

9. Press out ball pin.

10. Press in new ball pin, with groove pointing vertically
towards rocker arm shaft.

11. Gauge rocker arm shaft, renew if necessary. Check oil
ducts for free passage.

Rocker arm shaft diameter:

Wear limit 27.90 mm

3.11.49



Kipphebelbock
Croiika ocu Kopombicna
Rocker arm bracket

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Deutsch

8. Kugelbolzen und Kugelschrauben auf Ver-
schleiB priifen, ggf. erneueren.

9. Kugelbolzen auspressen.

10. Neuen Kugelbolzen, mit der Kerbe senkrecht
zur Kipphebelachse weisend, einpressen.

11. Kipphebelachse messen, ggf. erneuern. Ol-
kandle auf freien DurchlaB priifen.

Kipphebelachsendurchmesser:

VerschleiBgrenze 27,90 mm

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Deutsch

12. Kipphebel und Kipphebelachse komplettie-
ren.

Hinweis: Die Olbohrungen miissen nach oben
und die Aussparungen fiir die Befesti-
gungsschrauben miissen zu den
Kugelschrauben weisen.

13. Kipphebelbdcke montieren.
Hinweis: Die Spannut muB zu den Kugelschrau-

ben und die breite Seite muB nach
oben weisen.

14. Befestigungsschrauben einsetzen.

3.11.50



Kipphebelbock
Croiika ocu Kopombicna
Rocker arm bracket

Bauteile instand setzen
PemoHT y3n08B
Repair of components

Pycckum

12. Cobpatb KOPOMBICIO 1 OCb KOPOMBICHA.

YkasaHue: MacnsHble CBEPIEHNS JOMKHbI ObTh
006palLeHbl BBEPX, @ BLIEMKU 151 KPENEXHBIX
60NTOB B CTOPOHY BUHTOB C LLAPOBOA
rOMOBKOWA.

13. YCTaHOBWTL CTONKM OCE KOPOMBICET.
YkasaHue: KpenexHsbiii na3 4omkeH ObiTb 06paLleH K

BMHTaM C LLAPOBOI rOM0BKOA, a LUMpokas
CTOpPOHA BBEPX.

14. BcTaBuTb KpenexHble 60AThI.

English

12. Assemble rocker arm with rocker arm shaft.
Note: The oil bores must point up-wards and the recesses

for the fastening bolts must point towards the
domed head bolts.

13. Fit rocker arm brackets.

Note: The tensioning groove must point towards the
domed head bolts and the broad side upwards.

14. Insert fastening bolts.

3.11.50
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Bauteile instand setzen Einspritzventil
PemoHT y3nos ®dopcyHka
Repair of components Injector

Pycckuin English

OOGbIYHBIA UHCTPYMEHT: Commercial tool required:

[JnMHHas cMeHHas TopLIoBast Long socket a/flats 19 900 Ig

ronoBka knoya, pasm. 19 900 Lg

1. OTBEPHYTb HAKUOHYIO raiiky

2. TMocnepnoBaTenbHOCTb NPU pa3bopke:

1. HakngHas rainka

2. Pacnbinutens

3. MpocTaeka

4. HaxvmMHomn nane,

5. HaxuMHas npyxumHa

6. KomneHcaLmMoHHbIe NPoKnaaku

Bce petann MPOMbITb B YACTOM AU3EIbHOM TONMBE
npoayTb CXaTblM BO34YXOM.

3. Wrnau kopnyc pacnbinuTens npuTepTbl APYr K APYTY,
W UX HENb3S MyTaTb UM 3aMEHATb MO OTAENbHOCTU. He
Tporatb nasbLamu Uray pacnbinutens. Mrna pacnbinurens
[0JIKHA ME[LIEHHO W MIaBHO COCKOJIb3HYTh Ha CBOE
MECTO NoA, AeACTBMEM COBCTBEHHOIO Beca, kKoraa
KOPMyC pacnblUTeNs yAepX1MBaeTCs B BEPTUKAIbHOM
NOJIOXEHNMN,

YkasaHue: [py peskoM cockab3blBaH!M UMbl PaCbINTENS
CHOBa NPOMBITb GOPCYHKY B AN3ENBHOM TOM/INBE,
B C/Ty4ae HeoOX0AMMOCTH 3aMEHUTD.
HoByio popcyHKy Takke HE0OX0ANMO NPOMbITb
B Y/CTOM OM3eSIbHOM TOMNBE.

1. Unscrew cap nut.

2. Sequence of parts disassembly

1. Cap nut

2. Injection nozzle

3. Adapter

4. Thrust pin

5. Compression spring
6. Shims

Wash all parts in clean diesel fuel and blow out with
compressed air.

3. Nozzle needle and nozzle body are lapped together
and may neither be confused nor exchanged individually.
Do not touch nozzle needles with your fingers. When
nozzle body is held in upright position, nozzle needle
should by its own weight slide down slowly and
smoothly on its seating.

Note: If nozzle needle does not slide down smoothly,
wash injection nozzle again in diesel fuel. Renew if
necessary. New injec-tion nozzle must likewise be
washed in clean diesel fuel.

3.19.53
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®dopcyHka PemoHT y3nos
Injector Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Handelsiibliches Werkzeug:

Lange StecknuBSW19____ 900 Lg

1. Uberwurfmutter abschrauben.

= lF ]

2. Folge der Einzeldemontage

1. Uberwurfmutter

2. Einspritzdiise

3. Zwischenstiick @
4. Druckbolzen

5. Druckfeder

6. Ausgleichscheiben

Samtliche Teile in sauberem Dieselkraftstoff rei-
nigen und mit Druckluft ausblasen.

3. Disennadel und Diisenkérper sind zusam-
men geldppt und diirfen weder vertauscht <G
noch einzeln ausgetauscht werden.
Diisennadel nicht mit den Fingern beriihren.
Die Diisennadel muB bei senkrecht gehalte-
nem Diisenkdrper durch ihr Eigengewicht A
langsam und ruckfrei auf ihren Sitz gleiten.

Sk

-8 13

Hinweis: Bei ruckweisem Abgleiten der Diisen-
nadel die Einspritzdiise erneut in Diesel-
kraftstoff auswaschen, bei Bedarf
erneuern.

Neue Einspritzdiise ebenfalls in saube-
rem Dieselkraftstoff reinigen.

3.19.53



Bauteile instand setzen Einspritzventil

PemoHT y3nos ®dopcyHka
Repair of components Injector
Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

4. Sitzflichen des Zwischenstiickes auf Ver-
Q schleiB priifen. Auf Vorhandensein der Zen-
trierstifte achten.

W

5. Ausgleichscheiben einsetzen.

Hinweis: Der Abspritzdruck ist von den Aus-
gleichscheiben abhéngig.

= | b4

I m 6. Druckfeder einsetzen.

=

7. Druckbolzen mit dem Zentrierbund zur Druck-
feder weisend einsetzen.

A | b
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Einspritzventil

Bauteile instand setzen

®dopcyHka PemoHT y3nos
Injector Repair of components
Pycckui English

4. Tlocafo4HyI0 MOBEPXHOCTL MPOCTABKM NPOBEPUTH
Ha Hannyme naHoca. OBpaTUTb BHUMAHWE Ha Hannyne
LIEHTPOBOYHbIX LUTUPTOB.

5. TlocTaBmTb KOMNEHCAUMOHHBIE MPOKIAAKN.

Yka3zaHue: [laBneHue Bnpbicka 3aBUCKT OT
KOMMEHCALIMOHHbIX MPOKIAA0K.

6. BcTaBUTb HAXMMHYIO MPYXMHY.

7. BcTaBWTb HAXUMHO NaneL, LeHTPOBOYHLIM OYPTMKOM B
CTOPOHY HAXNMHOW NPYXWUHBI.

4. Check seating faces of adapter for wear. Make sure that
centering pins are fitted.

5. Insert shims.

Note: The ejection pressure is depen-dent on the shims.

6. Insert compression spring.

7. Insertthrustpin with centering collar facing compression
spring.

3.19.54
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Repair of components Injector
Pycckuit English
8. BcTaBMTbL MPOCTABKY C LIEHTPOBOYHBIMM WTUHTAMU B 8.

Insert adapter with centering pins in the bores of the

0TBEPCTUSA KOPNyca POPCYHKM. nozzle holder.

YkaszaHue: LleKkoBaHHbIN y4acToK 10/MKEH ObITb 0OpalLeH B

Note: The recess points to the thrust pin.
CTOPOHY HXWMHOT0 NanbLa.

9. dopcyHKy NocaauTb LEHTPOBOYHLIMI OTBEpCTMAMM HA | 9.

Fit injection nozzle with center bores mating with the
LLeHTPOBOYHbIE WTUTHI NPOCTABKM.

centering pins of the adapter.

Ykasanue: Urna pacnblnnuTens He 40JKHA BbINaCTb N3

Note: Take care that nozzle needle does not fall out of
Kopryca pacnblntens.

nozzle body.

10. HaBepHyTb HaKWUOHYIO raviky. 10. Screw on cap nut.

11. 3aTaHyTb HAKUOHYIO raviky. 11. Tighten cap nut.

MOMEHT 3aTaXKU: 40-50 Hwm.

Tightening specification: 40 - 50 Nm

MpoBepuTtb U oTperynuposaTtb GOPCYHKY, CM. rnaBy 2. For testing and adjusting injector see chapter 2.

3.19.55
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Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

8. Zwischenstiick mit den Zentrierstiften in die
Bohrungen des Diisenhalters einsetzen.

Hinweis: Die Ansenkung weist zum Druckbolzen.

9. Einspritzdiise mit den Zentrierbohrungen auf
die Zentrierstifte des Zwischenstiickes auf-
setzen.

Hinweis: Die Diisennadel darf nicht aus dem
Diisenkorper fallen.

10. Uberwurfmutter aufschrauben.

11. Uberwurfmutter festdrehen.
Anziehvorschrift: 40 - 50 Nm

Einspritzventil priifen und einstellen, siehe
Kapitel 2.

3.19.55
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Bauteile instand setzen
PeMOHT y3noB
Repair of components

Liifterantrieb
MpuBop BeHTUNSATOpPA
Fan drive

Pycckuin

1. M3mepuTtb 0CEBOI 3a30p Bana BEHTMATOPA.

Cnerka npuBepHyb 0CNlabNeHHbI NPY eMOHTaxXe
BWHT C LWJIMHAPUYECKO rOJIOBKOW, TaK YTOObI
dnaHey, npuneran K Bajsly BEHTUAATOPA.

HopmanbHbiii 0CEBOW 3a30p: 0,3-0,8 Mm
Mpenen naHoca: 0,95 Mmm

Mpw NpeBbILLEHWN Npeaena U3Hoca BTYNKM ¢ BypTUKOM
[OMKHb! BbITb 3aMEHEHI.

2. BbIBEpHYTb BUHT C LMAMHAPUYECKOV rONOBKON. CTAHYTb
dnaHeL, C Bana BEHTUAATOPA.

3. CHSITb KPbILLKY.

4. CHaTb Ban BEHTUNSATOpA.

English

1. Gauge axial play of fan shaft.
Start the cheese-head bholt already loosened during
disassembly so that flange rests on fan shatt.

Axial play standard: 0.3-0.8 mm
Wear limit: 0.95 mm

If wear limit is exceeded, the flange sleeves must be
renewed.

2. Turn out cheese-head bolt. Pull flange off fan shaft.

3. Remove cover.

4. Remove fan shaft.

3.39.59
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1. Axialspiel der Liifterwelle messen.

Die bereits bei der Demontage geldste
Zylinderschraube beidrehen, sodall der
Flansch auf der Liifterwelle anliegt.

Axialspiel normal: 0,3-0,8mm
VerschleiBgrenze: 0,95 mm

Ist die VerschleiBgrenze {iberschritten, miis-
sen die Bundbuchsen erneuert werden.

86-3.124

2. Zylinderschraube herausdrehen. Flansch von
der Liifterwelle abziehen.

3. Deckel abbauen.

4. Lufterwelle ausbauen.

3.39.59
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3.39.60

Deutsch
5. InnenmeBgerdt auf 36 mm einstellen. Bund-
buchsen messen, ggf. erneuern.

Innendurchmesser: 36,004 - 36,053 mm
VerschleiBgrenze: 36,085 mm

6. Bundbuchsen ausbauen.

7. Neue Bundbuchsen bis Anlage einpessen.

8. Olkanal im Aggregatetrager auf freien Durch-
gang prifen.



Liifterantrieb Bauteile instand setzen

MpuBoa BeHTUNATOpPA PemoHT y3n08B
Fan drive Repair of components
Pycckui English
5. YcTaHoBUTbL HyTpoMep Ha 36 MM. OBMepuTb BTYNKM C 5. Setinternal dial gauge to 36 mm. Gauge flange sleeves,
OYPTVKOM, B C/ly4ae He0OX0AMMOCTN 3aMEHTD. renew if necessary.
BHyTpeHHWi1 onameTp: 36,004 - 36,053 mm Inner diameter: 36.004 - 36.053 mm
Mpenen n3Hoca: 36,085 mm Wear limit: 36.085 mm
6. BblIHYTb BTYNKM C BYPTUKOM. 6. Remove flange sleeves.
7. 3anpeccoBaTtb HOBbIE BTY/KM C OYPTUKOM A0 yrnopa. 7. Press in new flange sleeves as far as they will go.
8. TMpoBepuTb MaCNsHbIA KaHan KPOHLLUTEHA HABECHbIX 8. Check oil duct in accessory carrier for free passage.
arperaroB Ha CBOOOAHbIN NPOXOA.

3.39.60
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PeMOHT y3n0B MpuBoa BeHTUNATOPA
Repair of components Fan drive
Pycckuit English
9. [poBepuTb Bal BEHTUNATOPA U LIECTEPHIO Ha HaN4me 9. Check fan shaft and gear for wear, renew if necessary.
M3HOCA, B ClTy4ae He06X0AMMOCTY 3aMEHUTb.
OunameTp Bana BeHTunatopa: 35,959 - 35,975 mm Fan shaft diameter: 35.959 - 35.975 mm
Mpenen n3Hoca: 35,940 mm Wear limit: 35.940 mm
10. YcTaHoBMTL Ban BEHTUAATOPA. 10. Install fan shaft.
11. BblOWTb CanbHKK Bana. 11. Drive out shaft seal.
12. OCMOTPETb KPLILLIKY HA HanM4me NoBpeXaeHuid, B 12. Inspect cover for damage, renew if necessary.
cny4yae Heo6X0AMMOCTN 3aMEHUTD.

3.39.61



Liifterantrieb Bauteile instand setzen

Mpueoa BeHTUNATOpPA PemoHT y3n08B
Fan drive Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

9. Lifterwelle und Zahnrad auf VerschleiB prii-
fen, gof. erneuern.

Lifterwellen-
durchmesser: 35,959 - 35,975 mm
VerschleiBgrenze: 35,940 mm

10. Lifterwelle einbauen.

11. Wellendichtring austreiben.

12. Deckel auf Beschddigung sichtpriifen, ggf. <G
erneuern.

[ an]

3.39.61



Bauteile instand setzen Liifterantrieb

PeMOHT y3noB Mpueoa BeHTUNATOpPA
Repair of components Fan drive
Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

13. Neuen Wellendichtring einpressen und zwi-
schen den Dichtlippen leicht einfetten.

B | K |+4

BT

14. Auf Vorhandensein der Spannbuchsen ach-
ten, ggf. einsetzen.

15. Neue Dichtung mit etwas Fett ankleben.

16. Deckel anbauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

3.39.62



Liifterantrieb

Bauteile instand setzen

MpuBoa BeHTUNATOpPA PemoHT y3n08B
Fan drive Repair of components
Pycckui English

13. 3anpeccoBathb HOBLIN CaNIbHYIK U ClIErka cMas3atb
KOHCWCTEHTHOI CMas3Koii Mexay paboymMm KpoMKamm
YNJOTHEHMS.

14. O6paTUTb BHUMAHME Ha HanMyme 3aX1MHbIX BTYJOK,
BCTaBUTb UX.

15. TpWKNenTb HOBOE YNIOTHEHNE HEBOBLUMM
KOJIM4E€CTBOM KOHCUCTEHTHOW CMa3KW.

16. MocTaBWTb HA MECTO KPbILLKY. 3aTHYTb BONTHI.

MOMEHT 3aTaxXKu: 21 Hm

13. Press in new shaft seal and lightly grease between
sealing lips.

14. Make sure that clamping bushes are fitted, insert if
necessary.

15. Adhere new gasket using some grease.

16. Fit cover. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm

3.39.62



Bauteile instand setzen Liifterantrieb

PeMOHT y3n0B MpuBoa BeHTUNATOPA
Repair of components Fan drive

Pycckuit English

17. OcMoTpeTb pabouyto NOBEPXHOCTb CalbHUKA Basia Ha 17. Inspect running surface of shaft seal for wear, renew
HasMume U3HOCA, B CyYae HeOOXOAMMOCTM 3aMEHUTb flange if necessary.
dnaneu,

18. BcTaBuTb BO pnaHew, HOBOE YNIOTHUTENBHOE KOJbLIO 18. Insert new O-seal in flange and grease lightly.
KPYr/1oro Ce4eHms 1 cnerka cMasatb KOHCUCTEHTHOM
CMa3KoiA.

19. MpuaepxaTb BaJl BEHTUISTOPA 1 HANPECCOBATb 19. Retain fan shaft and press on flange.
dnaneL,
20. Cnerka 3aBepHyTb 60NT. 20. Start bolt.
YkasaHue: 3atsHyTb OONT TOMLKO MPW MOHTaXe Note: Do not tighten bolt until engine assembly in
[BUraTens cornacHo VIHCTPyKUMM NO 3aTSXKE, accordance with tightening specification, see
cm. cTp. 4.00.39. page 4.00.39.

3.39.63



Liifterantrieb Bauteile instand setzen

Mpueoa BeHTUNATOpPA PemoHT y3n08B

Fan drive Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

17. Lauffliche des Wellendichtringes auf Ver-
schleiB sichtpriifen, Flansch ggf. erneuern.

18. Neuen Runddichtring in Flansch einsetzen
und leicht einfetten.

19. Lifterwelle gegenhalten und Flansch auf-
driicken.

20. Schraube leicht andrehen.

Hinweis: Die Schraube erst bei der Motor-
montage nach Anziehvorschrift fest-
drehen, siehe Seite 4.00.39.

3.39.63
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Zwischenrad

21. Falls vorhanden, Zahnrad an Zwischenrad
anbauen.

Hinweis: Die Seite mit der Andrehung weist zum
Zwischenrad.

= | A b4

Bi-5 i

22. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

B3 i

3.39.64
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MpuBoa BeHTUNATOpPA PemoHT y3n08B
Fan drive Repair of components
Pycckuin English
MpoMexyToYHast LIECTEPHS Idler gear

21. YCTaHOBWTb LLECTEPHIO HAa MPOMEXYTOUHYIO LIECTEPHIO,
€CNN OHa eCTb.

Ykasanue: CTopoHa ¢ NpoTO4KOW A0MXHA ObiTh 0OpalLeHa
K MPOMEXYTOYHOM LeCTepHE.

22. 3ataHyTb 60NThI.

MOMEHT 3aTaxXKu: 21 Hm

21. Mount gear to idler gear if any.

Note: The recessed side faces the idler gear.

22. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm

3.39.64
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Deutsch

Demontage und Montage, Motor komplett

Motor zerlegen

Motor zusammenbauen:
Kurbelgehduse/Zylinderlaufbuchsen

Kiihloldisen

StoBel/Nockenwelle

Nockenwellen - Axialspiel ermitteln

Kurbelwellenlagerung

Kolben mit Pleuel

Zylinderkopfdichtung bestimmen

Zylinderkopf

Hinterer Deckel

AnschluBgehéduse
Schwungrad

Zwischenrader fiir Luftpresser

Aggregatetréger

Kiihimittelpumpe

Schwingungsdédmpfer/Keilriemenscheibe/Liifterantrieb
Thermostatgehduse

Olkihler

Endregelventil/Oldruckgeber

Ventiltrieb

Einspritzpumpe

Férderbeginn einstellen

Deckel Radertrieb

Einspritzventile

Ansaugrohre
Kurbelgehduseentliiftung

Magnetventile

Kraftstoff- und Einspritzleitungen, Zylinderkopfhauben
Zylinderkopfdeckel

Abgassammelrohr/Abgasturbolader

Luftpresser

Ladeluftleitung

AnschluBkrimmer/Entliiftungsrohr

Osenschrauben

Olansaugrohr/Olwanne

Starter

OImeBstab

Gegeniiber in De- und Montage gezeigte geédnderte Anbausituation von:
Ladeluftleitung, Entliiftungsrohr, Olriicklaufrohre, VerschluBdeckel,

Thermostatgehause, Kraftstoffleitungen.

Ladeluftleitung und Entliiftungsrohr ab- und anbauen

Olriicklaufrohre ab- und anbauen

VerschluBdeckel ab- und anbauen

Thermostate aus- und einbauen

Abgasturbolader und Ladeluftleitung ab- und anbauen bei BF6M 1015

Bauteile abbauen

Bauteile anbauen

Nebenabtriebe ab- und anbauen.
Lenkhilfspumpe ab- und anbauen
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Pycckui

4. Pas0opka u coopka, aBuratenb B coope

Pa3obpatb asuratesb

Cobpartb apurartens:

KapTtep/rmnb3bl umnmHapa
Macnopa3s6pbi3rvsatoLLme GOpPCyHKM
Tonkatenu/pacnpenenutencHolii Ba
PacnpepenutencHblil Basl-OCEBOM 3a30pD
MoALWMAHMKM KONEHYATOro Bana
lMopLuUeHb € WaTyHOM
OnpepneneHve NPoKNaaKy roaoBKU LaMHApa
lonoska umnuHapa
3aaHa9 KpbILLKa
Kopnyc maxoBuka
MaxoBuk
[MPOMEXYTOYHbIE LLECTEPHYM N1 KOMMPEeccopa
KpOHLUTENH HaBECHBIX arperaToB
Hacoc oxnaxgaroLein XnaKocTu
Jemndep/KMMHOPEMEHHbIN LLKWMB/NPVUBOL BEHTUNATOPA
Kopnyc TepmocTtara
MacnsHbIn paguatop
KnanaH perynvmpoBaHus JaBneHus/ JaTivk faBneHns Macna
MpnBoA KNanaHoB

THBL

Perynuposka Hayana nogaqv
Kpbilwka pacnpenenurenbHbiX WecTepPeH
®opcyHku

BnyckHble TpyObI

Cvctema BeHTMASALMM KapTepa
MarHuTHbIE KnanaHbl
TonnneonpoBoak! 1 TOMINBOMNPOBOLLI BHICOKOMO
[LaBNeHns, KpblLLKa roN0BKY LMAVHAPA
CmoTpoBast KpbliLLKa FONOBKM LMAUHAPA
BrinyckHo konnekTop / TypboHarHeTaTenb
Komnpeccop
Tpy60onpoBoA HafAyBOYHOrO BO34yXa
CoeauHUTENbHbI KONNEKTOP/BEHTUNSLMOHHAA Tpyba
PbiM-60AThlI
MacnonpreMHuK/MacnsiHbIA NOALO0H
Craptep

Ykasaresib YpoBHS Macna

TpybonpoBoa, HaAAyBOYHOMO BO3LyXa, BEHTUNSALIMOHHAs TPYOa,
CIIMBHO MacnonpoBO/, KPbILLKA, KOPMYC TEPMOCTATa, TONMBONPOBOAHI

JleMoHTax 1 MOHTaX TPyOONPOBOAa HaAayBOYHOrO
BO3/yXa 1 BEHTUIALWIOHHOM TPYObI
J.eMOHTaX 1 MOHTaX C/IMBHOTO MaconpoBoaa
JeMOHTaX 1 MOHTaX KPbILLKM

[leMOHTaX 1 MOHTaX TEPMOCTaTOB

[leMoHTaXx n MoHTaXx TypOoHarHeTaTens y BF6M 1015C
Pasbopka
C6opka

JleMOHTaX 1 MOHTaX MEXaHM3MOB 0TOOPa MOLLHOCTH
JleMOHTaX 1 MOHTaX Hacoca rMapaBANYecKoro yCUNUTENs PyNeBoro npyueoda
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English

Disassembly and reassembly of complete engine

Dismantling engine
Reassembling engine:
Crankcase/cylinder liners

Cooling oil nozzles
Tappets/camshaft

Determining camshaft end float
Crankshaft bearings

Piston with connecting rod
Determining cylinder head gasket
Cylinder head

Rear cover

Adapter housing

Flywheel

Idler gears for air compressor
Accessory carrier

Coolant pump

Vibration damper/V - belt pulley/fan drive
Thermostat housing
0Oil coole

Qil pressure control valve/oil pressure sensor
Valve gear

Injection pump

Setting commencement of delivery
Cover, gear train

Injectors

Intake pipes

Crankcase breather

Solenoid valves

Fuel and injection lines, cylinder head covers
Inspection cover

Exhaust manifold/turbocharger
Air compressor

Charge air pipe

Connecting elbow/breather pipe
Eyebolts

Qil suction pipe/oil pan

Starter

Oil dipstick

Changed mounting conditions as compared to disassembly and reassembly for:
Charge air pipe, breather pipe, oil return pipes, cover,
thermostat housing, fuel lines.

Removing and refitting charge air pipe and breather pipe
Removing and refitting oil return pipes
Removing and refitting cover

Removing and refitting thermostats

Removing components
Refitting components

Removing and refitting PTOs
Removing and refitting power steering pump

Removing and refitting exhaust turbocharger and charge air pipe on BF6M 1015
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Service-Telefon fiir technische Riickfragen
CepBucHbiii TenedoH ans BbISCHEHUS TEXHU4ECKUX BONPOCOB
Service telephone for technical enquiries

_ﬁ
(0221) 822 5454

Von 08.00 bis 17.00 Uhr mit direkter Vermittlung.
Nachts, an Wochenenden und an Feiertagen als Anrufbeantworter
(Wir reagieren am nachsten Arbeitstag).

C 8.00 no 17.00 npsimas cBa3b.
HoYb10, MO BbIXOAHLIM 1 MPA3LHNYHLIM AHSIM YEPE3 aBTOOTBETHMK
(MbI OTBETVM B CEAYIOWMIA PabOUMA AEHB)

Personal answering service from 8.00 a.m. to 5.00 p.m.
At all other times and on weekends and holidays an ansafone system operates
(we call back the next working day).
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Pycckuin

Pa3o6patb aBurarenb
OOGbIYHBIA UHCTPYMEHT:

YcuneHHble BCTaBKM A4Jist TOPLOBOro KJto4a

Pa3wvep 14 900S
Pa3wmep 17 900S
Kntou ¢ 3axeaTom pasm. 17 4550-1
LLIapHMPHBIA KNHOY A1 TOPLLOBbLIX OTBEPCTUIA 62 860
CneuuanbHblil UCTPYMEHT:
Crenp ans cO0pkn gpuraTens 6066
NepxaBka 6066,/151
CbeMHumk 110030
Knioy anst wWnuuesbix raek 110130
Cronop png wecTtepHu
pacnpenenuTensbHoro sana 144 150

VHCTPYMEHT-CBEMHUK NS TUAb3 LMANHAPA 150 130
MprcnocobneHne ansg CHATUS 150 800

B on1caHHOM PEMOHTHOM LIMKIIE HE YYUTBIBAIOTCS
pasnnyHble NoXenaHWs 3aka34ynkoB, T.e. AeTanu,
OT/IMYAIOLLMECS OT CTAHAAPTHOMO UCTIONIHEHWS, He
SBNSAOTCS NPeMETOM PaCCMOTPEHMS.

1. YcTaHOBWTbL AEpXaBky.

2. BbIpOBHATL ABUraTenb Ha ABYXCTOPOHHEM COOPOYHOM
cTeHze. 3aTsHyTb 60ONThI.
CnnTb Macno unm ocTaToyHoe Macrno u
OXJIAX,aIOLLYI0 XXUAKOCTb B EMKOCTb U YAaNUTb
COrJIaCHO CYLLLeCTBYIOLUM NpPenMCcCaHusM.

English

Dismantling engine
Commercial tools required:

Reinforced wrench

sockets a/flats 14 900 S
a/flats 17 900 S
Claw-grip wrench a/flats 17 4550 - 1
Swivel spigot wrench 62 860
Special tools required:
Engine assemblystand 6066
Angled clamping plate 6066/151
Extractor 110 030
Slotted nut wrench 110 130
Dolly for camshaft gear 144 150
Disassembly tool for cylinder liners 150 130
Extractor compl. 150 800

The repair procedure outlined in this chapter refers to the
standard specification, i.e. components for customizing the
engine are not shown.

1. Mount angled clamping plate.

2. Chuck engine in double-sided assembly stand and align.
Tighten bolts.
Drain and catch remaining oil and coolant and
dispose of in accordance with anti-pollution
regulations.

4.00.01
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Motor zerlegen
Handelsiibliche Werkzeuge:

Verstéirkte Steckschliissel-

ginsdtze SW 14 900 S

SW 17 900 S
Klauenschliissel SW 17 4550 -1
Gelenkstirnlochschliissel 62 860

Spezialwerkzeuge:

Motormontagebock 6066
Aufspannhalter 6066/151
Auszieher 110 030
Nutmutterschliissel 110130
Gegenhalter fir

Nockenwellenzahnrad 144150
Ausziehwerkzeug fiir

Zylinderlaufbuchsen 150 130
Ausziehvorrichtung 150 800

Bei dem gezeigten Reparaturablauf sind unter-
schiedliche Kundenumfénge nicht beriicksichtigt,
d.h., von der Standard-Ausriistung abweichen-
de Anbauteile werden nicht gezeigt.

1. Aufspannhalter anbauen.

2. Motor im doppelseitigem Montagebock aus-
richten. Schrauben festdrehen.
Ol bzw. Restdl und Kiihimittel ablassen,
auffangen und ordnungsgemaB entsorgen.
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2.1 Fallsvorhanden, Schraube von Lifterantrieb
vor Abbau des Aggregatetrdgers I6sen.
Schraube nicht herausdrehen.

3. Vakuumschlauche, AnschluBkriimmer, Ent-
[iiftungsrohr und Osenschraube abbauen.

4. Ladeluftleitung mit Steckstiick und Halter ab-
bauen.

5. Abgasturbolader, Oldruckleitung und Olriick-
laufleitung abbauen.
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2.1 OcnabuTtb BUHT NPUBO/A BEHTUNISTOPA (ECNN OH €CTh)

nepen AeMOHTaXoM KpOHUJTeVIHa HaBeCHbIX arperaTos.

BuHT He BbIBEPTbIBATD.

3. CHSITb BaKyyMHbI€ LINAHIW, COEAMHUTENBbHBIN
KONNEKTOP, BEHTUNSILIMOHHYIO TPYOY 1 PbIM-60AT.

4. CHsTb TPYOONPOBOA HALAYBOYHOIO BO3AyXa C
BCTABKOI 1 AepxaTenem.

5. CHatb TypOOHarHeTaTenb, HarHeTaTebHbIA 1 CIVBHOW
MacnonpoBobl.

English

2.1 Loosen bolt of fan drive, if any, before removing
accessory carrier. Do not turn out bolt.

3. Remove vacuum hoses, connec-ting elbow, breather
pipe and eyebolt.

4. Remove charge air pipe together with plug-in element
and retainer.

5. Remove exhaust turbocharger, oil pressure pipe and
oil return pipe.

4.00.02
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TPYGONPOBOAK! OXNIAXAAIOLLEN XNOKOCTH.

7. CHsITb TONSIMBONPOBOABI C AEPXaTeNsMMU.

8. CHATb CMOTPOBYIO KPbILLKY FOIOBKM LIMIMHAPA.

9. CHaTb TONNMBONPOBO/bI BEICOKOMO AABNIEHNS,

Yka3aHue: [pMMEHNTb KoY C 3aXBaTOM.

6. CHaTb KOMNPECccop, HarHeTaTeNbHbIA MacNoNPOBOA, U

TPybONPOBOALI 15 CIMBA NMPOCAYMBAIOLLErOCS TONMBA
1 NMHUIO PakenbHOro yCTPOMCTBa 06NeryeHns mycka.

English

6. Remove air compressor, oil pressure pipe and coolant
pipes.

7. Remove fuel lines together with retainer.

8. Remove inspection cover.

9. Remove injection lines, fuel-leakage lines and lines for
flame-type heater plug system.

Note: Use claw-grip wrench.
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6. Luftpresser, Oldruckleitung und KiihImittel-
leitungen abbauen.

7. Kraftstoffleitungen mit Halter abbauen.

8. Zylinderkopfdeckel abbauen.

9. Einspritzleitungen, Leckkraftstoffleitungen
und Leitungen fiir Flammstartanlage abbauen.

Hinweis: Klauenschliissel verwenden.

4.00.03
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/

10. Leitungzum Magnetventilund LDA abbauen.
Magnetventil abbauen.

; irl-;lL.L |y P ._‘1:_

/o
e

11. Halter abbauen.

12. Kurbelgehduse-Entliiftung abbauen.

13. Verbindungsleitung und Osenschraube ab-
bauen.

4.00.04



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope
Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckum

10. CHSTb IMHWIO K MarHUTHOMY K/anaHy 1 ypaBHUTENb
BO3yLWHOro aaenexus (LDA). CHATb MarHUTHbINA
KnanaH.

11. CHaTb gepxaTtens.

12. CHsTb canyH kapTepa.

13. CHSATb COEAVHNTENBHYIO INHWIO U PbIM-B0NT.

English

10. Remove line to solenoid valve and manifold pressure

compensator (LDA). Remove solenoid valve.

11. Remove retainer.

12. Remove crankcase breather.

13. Remove connecting line and eybolt.

4.00.04
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14. CHsTb KOpNyC TepMocTaTa. BelHyTb TEpMOCTATHI.

15. CHsATb akenbHbIE CBEYU 1 BMYCKHbIE TPYOHI.

16. CHsTb yka3aTesb YyPOBHSI Macna U BbiMyCKHbIE
KONNEKTOPBI.

17. CHSTb KPbILUKU FONOBOK LIMINHAPA.

Ykasanue: 3anuwute Ne umnungpa anis c6opkm KpbILLKK
KnanaHHO KOPOOKM C MaCNOHANMBHOW
rOP/I0BUHOW.

English

14. Remove thermostat housing. Take out thermostats.

15. Remove flame-type heater plugs and intake pipes.

16. Remove oil dipstick and exhaust manifolds.

17. Remove cylinder head covers.

Note: Note cylinder No. for reassembly of inspection cover
with oil filler neck.
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14. Thermostatgehduse abbauen. Thermostate
herausnehmen.

15. Flammkerzen und Ansaugrohre abbauen.

16. OlmeBstab und Abgassammelrohre abbau-
en.

17. Zylinderkopfhauben abbauen.

Hinweis: Fir den Wiederaufbau der Ventildeckel-
haube mit Oleinfiillstutzen Zylinder-Nr.
notieren.

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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18. Kipphebelbdcke abbauen. StoBstangen her-
ausnehmen.

19. Uberwurfschraube fiir Einspritzventil aus-
bauen.

19.1 Bei Festsitz des Einspritzventils Schlagwerk-
zeug benutzen.

20. Zylinderkopfe abbauen.
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18. CHATb CTOVKM OCEN KOPOMBICEN. BbIHYTH WITAHMN
TonKaTenen.

19. BbIBEPHYTb BUHT KpenneHns GOPCYHKU.

19.1 Mpw 3acTpeBaHny GOPCYHKM BOCMONb3YNTECH
YOAPHBIM MHCTPYMEHTOM.

20. [1eMOHTMPOBATb FONIOBKU LMAMHAPA.

English

18. Remove rocker arms. Lift out pushrods.

19. Remove cap screw for injector.

19.1 If injector is sticking, use tapping tool.

20. Remove cylinder heads.
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21. OTCOeauHWTbL CIMBHOW MacnonpoBog, ot THB/,. 21. Remove oil return line from injection pump.

22. CHATb KPbILLKY. 22. Remove cover.

23. BbiBepHyTb pe3bboByto Npobky "X". CHATb BEPXHIOW 23. Unscrew screw plug ,,X“, remove timing chest top cover.

KPbILLKY pacrnpefenuTebHbIX LeCTePEH.

Yka3aHue: CHOBa 3aBEPHYTb 1 3aTAHYTb Pe3b00OBYIO Note: Screw screw plug back in and tighten.

npooky.
24. CHatb THBL BMecCTe C BeayLLEN LUECTEPHEN. 24. Remove injection pump complete with drive gear.
YkasaHue: Pacuenutb NpyxuHy. Note: Detach spring.
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21. Olriicklaufleitung an der Einspritzpumpe
abbauen.

22. Deckel abbauen.

23. VerschluBschraube ,X“ herausschrauben.
Réderkastenaufsatz abbauen.

Hinweis: VerschluBschraube wieder einschrau-
ben und festdrehen.

24. Einspritzpumpe komplett mit Antriebszahn-
rad ausbauen.

Hinweis: Feder aushéngen.

4.00.07
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25. Kihlmittelstutzen ausbhauen.

26. KihImittelpumpe mittels 3 Abdriickschrau-
ben ausbauen.

27. Olkiihlerhaube abbauen.

28. Starter ausbhauen.
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25. CHATb naTpybOoK OXNaxaatoLwen XnaKocTu.

26. leMOHTMpOBATb HACOC OXNAXAAIOLLEN XUAKOCTH C

MOMOLLbIO TPEX OTXKUMHbBIX 6onToB.

27. CHATb KPBILLKY MacisHOro paguaTopa.

28. CHatb cTapTep.

English

25. Remove coolant supply pipe socket.

26. Remove the coolant pump using 3 forcing screws.

27. Remove oil cooler cover.

28. Remove starter.
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29. CHATb MacnsiHbl NOAAO0H. 29. Remove oil pan.

30. CHSTb MacnonpreMHIK C iepXaTenem. 30. Remove oil suction pipe together with retainer.

31. CHSTb KPbILLKY C HANPABASIOLLM MOALUMMHNKOM. 31. Remove cover together with guide bearing.

32. [1eMOHTMPOBATb Max0OBUK. 32.  Remove flywheel.

YkasaHue: lNpuaepxartb MaxoBuK U OTMYCTUTL OONTHI Note: Retain flywheel and loosen flywheel bolts and V-belt
Max0BMKa 1 KIIMHOPEMEHHOTO LLKMBA 32 OZHY pulley bolts in one single operation.
pabouyto onepawmio.
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29. Olwanne abbauen.

30. Olansaugrohr mit Halter abbauen.

31. Deckel mit Fiihrungslager abbauen.

32. Schwungrad abbauen.

Hinweis: Schwungrad gegenhalten und in einem
Arbeitsgang Schwungradschrauben
und Keilriemenscheibenschrauben 16-
sen.
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33. Keilriemenscheibe abbauen.

34. Keilriemenscheiben - Nabe mit Schwingungs-
dampfer abbauen.

35. AnschluBgehduse abbauen.

36. Hinterer Deckel abbauen.
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33. CHSITb KIMHOPEMEHHBIN LIKUB.

English

33. Remove V-belt pulley.

34. CHaTb CTYNMLY KNMHOPEMEHHOTO LUKUBA C AeMNdEpoMm. 34. Remove V-belt pulley hub complete with vibration damper.

35. CHSTb KOPMYC MaxoBuKa.

36. CHSTb 3aHIOI0 KPBILLKY.

35. Remove adapter housing

36. Remove rear cover.
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37. CHSITb MacnsHbIN pagmatop. 37. Remove oil cooler.

38. CHSITb KPOHLLTEINH HABECHbIX arperaTtos. 38. Remove accessory carrier.

38.1 CHATb NPOMEXYTOYHYIO LLECTEPHIO. 38.1 Remove idler gear.

38.2 Yoanutb BUHTbI BCTABKM. 38.2 Remove bolts from plug-in element.
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37. Olkiihler abbauen.

38. Aggregatetrager abbauen.

38.1 Zwischenrad ausbhauen.

38.2 Schrauben von Steckstiick entfernen.
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38.3 Olpumpe ausbauen.

38.4 Steckstiick herausziehen.

é@_) 39. Thermostatgehduse abbauen.

40. Kolben mit Pleuel komplett ausbauen.

Hinweis: Bei Weiterverwendung der Kolben die-
selben zeichnen.

= [
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38.3 [leMOHTVpOBaTb MaCsHbIA HACOC.

38.4 BbITAHYTb BCTaBKY.

39. CHsiTb KOpNYC TEPMOCTATA.

40. [eMOHT1pOBaTb NOPLUEHb BMECTE C LLATYHOM.

YkaszaHnue: [1py NOBTOPHOM NPUMEHEHUM NOPLUHEN
HEOOX0AMMO NOMETUTH X,

English

38.3 Remove oil pump.

38.4 Pull out plug-in element.

39. Remove thermostat housing.

40. Remove piston complete with connecting rod.

Note: Mark pistons when reusing them.
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41. CHSTb KPbILLKY KOPEHHOMO NOJLUMMHMKA. 41. Remove main bearing caps.

42. TlpoBepHyTb KoneHyaThlii Ban Tak, 4Tobel npotmeoBeckl | 42. Turn crankshaft until balance weights point towards

6bl1 0OpaLLEHbl B CTOPOHY NPUBAIOYHON NOBEPXHOCTU crankcase sealing surface.
KapTepa. Carefully lift out crankshaft.

OCTOPOXHO CHATb KONIEHYaThIl Bal.

43. TpuaoepxuBas 60T KPOYKOBLIM FA€YHLIM KIIOHOM, 43. Retain receiving pin for camshaft gear with pin
BbIBEPHYTb pe3bO0BYI0 MPOOKY. wrench, turn out screw plug.
43.1 BblBepHYTb BUHT C BHYTPEHHUM LUECTUIPAHUUKOM. 43.1 Turn out socket head cap screw.
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41. Hauptlagerdeckel abbauen.

42. Kurbelwelle drehen, bis Gegengewichte zur
Kurbelgehéuse-Dichtflache weisen.
Kurbelwelle vorsichtig herausheben.

43. Bolzen mit Zapfschliissel gegenhalten, Ver-
schluBschraube herausdrehen.

43.1 Innensechskantschraube herausdrehen.
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43.2 Durch hin und her Bewegungen Bolzen her-
ausdriicken. Zahnrad herausnehmen.

44. Anlaufdeckel abbauen.

45. Nockenwellenzahnrad gegenhalten. Zahn-
réder komplett ausbauen.

46. Samtliche StoBel in OT-Stellung bringen.
Nockenwelle ausbauen.

Hinweis: Fir diesen Vorgang den Motorim Mon-
tagebock einseitig abhdngen.
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43.2 BblgaBuTb 60T ABMXEHUEM Tyaa-00paTHO. BbiHyTh 43.2 Pull out pin by moving back and forth. Take out gear.
LUECTEpHIO.

44, CHSITb YNOPHYIO KPbILLIKY. 44, Remove thrust cover.

45. TpuaepxaTb LWECTEPHIO pacnpenenmTensHoro sana. 45. Retain camshaft gear. Remove all gears.

BbIHYTb BCE LWECTEPHN.

46. TocTaBuThb BCE TONKATENM B NONoxeHne BMT. BbiHyTb 46. Bring all tappets into TDC position. Remove camshaft.
pacnpenenuTenbHblii Bal.

Ykasanue: [1ns BbiNONHEHUs 3TOM onepauym OTLenuTb Note: For this operation hook up engine on one side in
JIBUraTesib C 0HOW CTOPOHbI HA COOPOYHOM assembly stand.
cTeHae.
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47. BblHYTb TONKATENMN. 47. Take out tappets.

48. CHsTb Macnopasopbi3ruBaioLime GOPCYHKM. 48. Remove cooling oil nozzles.
49. CHSTb r1b3bl LMAIVHAPA. 49. Remove cylinder liners.

50. CHsITb yNNOTHUTENbHBIE KOJbLA KPYrIOro Ce4eHus. 50. Remove O-seals.
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47. StoBel herausnehmen.

48. Kiihloldisen ausbauen.

49. Zylinderlaufbuchsen ausbauen.

50. Runddichtringe aushauen.

4.00.15
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51. Hutmutter abschrauben.

52. Endregelventil aushauen.

Hinweis: Falls der gleiche Oldruck wieder ein-
gestellt werden soll, ist vor dem Aus-
bau das AbstandsmaB ,x“ zu messen.

53. Oldruckgeber ausbauen.

54. Bundauflage fiir Zylinderlaufbuchsen sicht-
prifen, ggf. reinigen.
Ol- und KiihImittelkandle auf freien DurchlaB
prifen.
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51. OTBEpPHYTb KONMAYKOBYIO raikKy. 51. Screw off cap nut
52. CHaTb KnanaH perynupoBaHns JaBieHus. 52. Remove pressure control valve.

Yka3zaHue: Ecnv gomkHO ObiTb YCTAHOBIEHO TO Xe camoe Note: Measure distance ,x“ prior to removal if the same
[laBNieHne macna, To Heobxoaumo nepeq, oil pressure is to be reset.
[EeMOHTaXO0M 3aMepuTb paccTosiHue "X

53. CHATb JaT4vK JaBneHnsa Macna. 53. Remove oil pressure sensor.

54. OcMOTPETb M O4YUCTUTL OMOPHBIN BYPTUK AN Mb3 54. Inspect collar seating for cylinder liners and clean if
umnnHapa. necessary.
MpoBEPUTL MaC/sHBIE KaHasbl 1 KaHasbl OXNaxaatoLLei Check clear passage through the oil and coolant ducts.

XWUAKOCTW HAa CBOOOAHBIN MPOXOA,

4.00.16
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CoGpatb aBurartesnb
OOGbIYHBIA UHCTPYMEHT:

YcuneHHble BCTaBKM A4Jist TOPLOBOro KJto4a

Pa3wvep 14 900S
Pa3mep 17 900S
Kntou ¢ 3axeatom pasm. 17 4550 -1
LLIapHMPHBIA KNHOY A1 TOPLLOBbLIX OTBEPCTUIA 62 860
Mprbop ANS N3MEPEHNS HATSKEHNS]

KIMHOBOI0 PEMHS 91107
Mpnbop pna namepenus Hadana nogaun (KDEP) 1601
CneuuanbHblil UCTPYMEHT:

MprcnocobneHre ans NpoBOpaynBaHUS 100 300
2 CTPENoYHbIX MHAMKaTopa K

n3mMepuTeNbHoOMy Npubopy 100400

Mprbop ong namepeHus BoicTynanusa nopwhs 100 850

Mpunbop ons NSMepeHns yrnos 101910
Mprbop NS KOHTPONS MacNoPa3bpPbI3rMBaOLLMX
OPCYHOK AN15 OXNTaXAEeHUS NOPLLHS 102 560
Pbiyar onsi npaeku Macnopa3bpbi3rnBatoLLmx

OPCYHOK A5 OXNAXKAEHNS NMOPLLHS 102570
CneuwanbHble knewy ans Tpybonposoaa cimea
NpPOCayYnBaloLLLErOCs TOMMBA 110120
Knioy anst wWnuuesbix raek 110130
MameputenbHbii wabnoH ans THBL 110150
CrspxHas neHTa nopLUHEBbIX KOMeL, 130 650
Crtonop ons wectepHu pacnpeasana 144 150
MHCTPYMEHT N5 3anpecCoBKy

rNb3bl LMAMHOPA 150120
CreumanbHbIi Koy Ans gatymka

JaBneHus macna 170100

Kaptep/runb3bl uunuHgpa

1. BcTaBWTb HOBbIE YMIOTHUTENbBHBIE KOJIbLA KPYT/IOro
CEeYeHNs B KaXablil LMAnHAP.

Ykasanue: Cnerka pacTsHyTb YIIOTHATENbHbIE KOMbLA
KpYrioro ceyexnst, 4Todbl 3bexarb nafeHus
KONeL, B KapTep Npu MOHTaxe.

English

Reassembling engine
Commercial tools required:

Reinforced wrench

sockets a/flats 14 900 S
a/flats 17 900 S
Claw-grip wrench a/flats 17 4550 -1
Swivel spigot wrench 62 860
V-belt tension gauge 91 107
Measuring device for commencement
of delivery (KDEP) 1601
Special tools required:
Cranking device 100 300
2 Dial gauges for
measuring device 100 400
Device for measuringpiston projection 100 850
Device for measuringangle degrees 101 910
Piston cooling nozzle tester 102 560
Lever for bendingpiston cooling nozzles 102 570
Special pliers for fuel-leakage line 110120
Slotted nut wrench 110 130
Angle gauge for injection pump 110 150
Piston ring compressor 130 650
Dolly for camshaft gear 144 150
Press-in tool for cylinder liner 150120
Special wrench for oil pressure sensor 170100

Crankcase/cylinder liners

1. Fit new sealing rings for each cylinder.

Note: Pull O-seals slightly apart to prevent them from
falling down into the crankcase during assembly.

4.00.17



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope

Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch

Motor zusammenbauen
Handelsiibliche Werkzeuge:

Verstéirkte Steckschliissel-

ginsdatze SW 14 900 S

SW17 900 S
Klauenschliissel SW 17 4550 - 1
Gelenkstirnlochschliissel 62 860
KeilriemenspannungsmefBgerat 91107
MeBgerét fiir Forderbeginn (KDEP) 1601

Spezialwerkzeuge:

Durchdrehvorrichtung 100 300
2 MeBuhren zum MeBgerét 100 400
MeBgerat fiir Kolbeniiberstand 100 850
WinkelgradmeBgerat 101 910
Priifgeréat fiir Kolbenkiihldiisen 102 560

Biegehebel fiir Kolbenkiihldiisen 102 570
Spezialzange flir Leckkraft-

stoffleitung 110120
Nutmutterschliissel 110130
MeBschablone fiir E. Pumpe 110 150
Kolbenringspannband 130 650
Gegenhalter fiir Nockenwellen-

zahnrad 144 150
Eindriickwerkzeug fiir

Zylinderlaufbuchse 150 120

Spezialschliissel fiir Oldruckgeber ___ 170 100

Kurbelgehéuse / Zylinderlaufbuchsen
1. Neue Runddichtringe zylinderweise einsetzen.
Hinweis: Runddichtringe leicht auseinanderzie-

hen, um ein Herausfallen bei der Mon-
tage ins Kurbelgehduse zu vermeiden.

4.00.17
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Deutsch

2. Zylinderlaufbuchse im Bereich ,X“ mit Mehr-
zweckfett bestreichen.

3. Zylinderlaufbuchse bis Anlage eindriicken.

Kiihloldiisen

4. I§Uh|6|d[]sen und Uberdruckventile einbauen.
Uberdruckventile handfest andrehen.

Hinweis: Einbaurichtung beachten.

5. Auf Vorhandensein der PaBbuchsen achten.
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Pycckui English

2. Cma3satb rmnb3y umnuHapa Ha yyactke "X 2. Apply multi-purpose grease to cylinder liner in the area
YHUBEPCANIbHON CMa3KOW. .

3. 3anpeccosatb runb3y LuamMHapa [0 ynopa. 3. Press in cylinder liner as far as it will go.

Macnopas6pbiarusatowime GpopCcyHku Cooling oil nozzles

4. YCTaHOBUTH Macnopasbpbi3rmeatome GOPCYHKU 1 4. Install cooling oil nozzles and overpressure relief
NpefoXpaHnTENbHbIE KnanaHsbl. [peaoxpaHnTenbHble valves. Tighten overpressure relief valves fingertight.
KnanaHbl 3aTaHyTb OT PYKW.

Ykasanue: Cobnogath HanpasieHne MoHTaxa. Note: Observe direction of installation.

5. Ob6paTuTb BHUMAHWE Ha HANMYME YCTAHOBOUHBIX BTYSOK. 5. Pay attention that locating bushes are fitted.

4.00.18
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6. YctaHoBuTb Npucnocobnexune ans obmepa

MOMOLLIbIO YCTaHOBOYHbIX BTYJTOK.

N3MEePUTEeIbHOro I'IpMCI'IOCO6J'IeHI/I9|.

LIeHTpe MacnopasbpbidrmeatoLLert GOPCYHKMU.

Ykasauue: DopcyHKY, MEIOLLVE NepeKkoc, AOKHbI

npaeku. MPUMEHsITb pblyar A5 Npaeku.

9. 3aTaHyTb NPeaoXpaHNUTENbHbIE KNanaHbl.

Macnopasopbi3rvBaioLLyx (OPCYHOK 1 OTLEHTPOBATL C

7. OCTOPOXHO BCTABUTb M3MEPUTENLHBIA BONT B OTBEPCTUE

8. MpaBubHOE NONOXEHWe CTPYU Macna rapaHTMpyeTcs B
TOM Cly4ae, ecnv U3MepUTESbHbIA BONT HAXOAWTCS B

ObITb BbIPOBHEHbI MyTEM NOBOPA4YNBaAHUA NN

MOMEHT 3aTaXKU: 28 Hm

YkasaHue: Elle pas npoBepuTb NONOXEHWE CTPYM Macna.

English

6. Position measuring device for cooling oil nozzles in
place and center by means of locating bushes.

7. Carefully insert measuring pin into bore of measuring
device.

8. The correct position of jet is obtained when the
measuring pin is centered in the cooling oil nozzle.

Note: Non-aligned cooling oil nozzles can be realigned by
turning/bending. Use bending lever.

9. Tighten overpressure relief valves.

Tightening specification: 28 Nm

Note: Recheck position of jet.

4.00.19
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6. MeBvorrichtung fiir Kiihi6ldiisen aufsetzen
und iiber PaBbuchsen zentrieren.

7. MeBbolzen vorsichtig in Bohrung der MeB-
vorrichtung einsetzen.

8. Dierichtige Strahllage ist gewahrleistet, wenn
der MeBbolzen sich in der Kiihl6ldiise zen-
triert.

Hinweis: Nichtfluchtende Kiihl6ldiisen missen
durch Verdrehen/Verbiegen nachge-
richtet werden. Biegehebel verwenden.

9. Uberdruckventile festdrehen.

Anziehvorschrift: 28 Nm

Hinweis: Strahllage nochmals priifen.

4.00.19
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StoBel / Nockenwelle

10. StoBel einsetzen.

11. Nockenwelle einbauen.

Hinweis: Fir diesen Vorgang den Motorim Mon-
tagebock einseitig abhdngen.

12. Nockenwellenzahnrad komplett einbauen.
Auf PaBstift zur Zentrierung des Zahnrades
achten.

13. Gegenhalteranbauen. Schraubenfestdrehen.
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Tonkatenu/pacnpepenutebHbiii Ban

10. BcraButh TONKaTenu.

11. YcTaHoBWTb pacnpenenuTesbHblin Ban

YkasaHue: [119 BbINONHEHUS 3TON onepauum OTUENNUTb
[IBUraTenb C OAHO CTOPOHbI HA COOPOYHOM
CTeHae.

12. YCTaHOBWTb NOMHOCTLIO LIECTEPHIO
pacnpenenuTtensHoro Bana. ObpatuTb BUMaHme Ha
YCTaHOBOYHbIN WTUPT AN LEHTPOBKM LIECTEPHN.

13. YcTaHoBuTb CTONOP.

English

Tappets/camshaft

10. Insert tappets.

11. Install camshaft.

Note: For this operation hook up engine on one side in the
assembly stand.

12. Completely install camshaft gear. Pay attention to
dowel pin for centering gear.

13. Fit dolly.

4.00.20
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14. Tpuaepxatsb WeCTEPHIO pacnpeaenmMTensHoro sana.
3aTaHyTb LEHTPabHbIA BUHT.

MOMEHT 3aTSXKU:
MpenBaputenbHas 3aTsxka 50 Hm
Yron noararueaHus 30° + 60° + 60°

Y6paTtb cTOMnop.

PacnpegenuTenbHblii Ban - onpeaeneHne 0Cesoro
3a3opa

15. Haxartb Ha pacnpenBan fo ynopa. ameputs pasmep
"a" 00 yNnopHOM NI0CKOCTU LWECTEPHUN pacnpeasana.

16. M3meputb pa3mep "b“ 0T ynopHOI MAOCKOCTM A0
NPVBASIOYHOIN MOBEPXHOCTH C HOBLIM YNIOTHEHWNEM.
Paamep "a" - pasmep "b" = 0ceBoi1 3a30p

HomMuHanbHbI oceBoit 3a3op: 0,25 - 0,75 Mm

Ykasanue: OTKIIOHEHMe OT HOMUHANIbHOTO pa3Mepa
KOMMEHCHUPOBATh MPOKIAAKaAMU.

17. YCTaHOBUTb YNOPHYIO KPbILLKY C HOBBIMU MEeAHbLIMU
YNAOTHATENbHBIMU KOSIbLLAMM.

MOMEHT 3aTaXKK: 22 Hm

4.00.21

English

14. Retain camshaft gear.
Tighten central bolt.

Tightening specification:
Initial tightening torque
Tightening angles

50 Nm
30° + 60° + 60°

Remove dolly.

Determining camshaft end float

15. Press camshaft in as far as it will go. Gauge
dimension ,a“ to thrust face of camshaft gear.

16. Gauge dimension ,b ,, from thrust face to contact face
with new seal.
Dimension ,,a“ - dimension ,,b“ = end float
Specified end float: 0.25 - 0.75 mm

Note: Correct deviation with seals.

17. Fit thrust cover with new Cu seals.

Tightening specification: 22 Nm
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14. Nockenwellenzahnrad gegenhalten. Zentral-
schraube festdrehen.

Anziehvorschrift:
Vorspannwert 50 Nm
Nachspannwinkel 30° + 60° + 60°

Gegenhalter wieder abbauen.

Nockenwellen - Axialspiel ermitteln

15. Nockenwelle auf Anschlag driicken. MaB ,,a“
zur Anlauffliche des Nockenwellenrades
messen.

16. MaB ,b“ von der Anlauffliche zur Anlage-
flaiche mit neuer Dichtung messen.
MaB ,a“ - MaB ,,b“ = Axialspiel

Axialspiel Soll: 0,25 - 0,75 mm

Hinweis: Abweichung mit Dichtungen korrigie-
ren.

17. Anlaufdeckel mitneuen Cu-Dichtringen mon-
tieren.

Anziehvorschrift: 22 Nm

4.00.21
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Deutsch

Kurbelwellenlagerung

18. InnenmeBgerdt auf 38 mm einstellen.

19. PaBlagerbreite der Kurbelwelle messen und
notieren. MaB ,a“

Zapfenbreite normal: 38*0%2 mm
UbermaB je Stufe 0.4 mm
GrenzmaB fiir UbermaBstufe 38,4*)%?mm

20. Lagerschale einsetzen.

21. Lagerschale in Hauptlagerdeckel einsetzen.
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MoAwunnHMKKM KONEHYaToro Bana

18. YcTaHoBWTbL HYTPOMEP Ha 38 MM.

19. /3mMepuTb LUNPUHY KOPEHHOW LLEAKM YNOPHOTO
NOALUMMHMKA KONEHYaTOoro Bana v 3anucarb.
Pasmep "a".

HomuHanbHas wiputa weiikn: 38*5%2  mm

Mpunyck Ha kaxaeli pasmep: 0,4 MM
Mpenen peMoHTHOro pa3mepa: 38,4+8,062 MM

20. BcTaBuTb BKNabILL MOALWMIHUKA.

21. BcTaBuTb BKIIAAbILL B KPBILLKY KOPEHHOTO
NOALLMMHUKA.

English

Crankshatft bearings

18. Set internal dial gauge to 38 mm.

19. Gauge width of crankshaft thrust bearing and record.
Dimension ,,a“

Standard journal width 38+3%? mm
Each oversize 0.4 mm
Limit for oversize 38.4*3%2 mm

20. Insert bearing shell.

21. Insert bearing shell into main bearing cap.

4.00.22
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22. TIoNOBUHKM YNOPHbIX KONEL, MPUAOXUTb K KPbILLKE
YNOPHOro NOAWMMHUKA. 3aMEPUTb 1 3anmcaTb
LpuHy. Pasmep "b".

23. OnpenennTb 0CEBOI 3a30p.

Mpumep: Pasmep "a" = 38,02 Mm
Pa3mep "b" = 37,71 Mm
Pasmep "a" - pasmep "b" = oceBoit 3a30p
=0,31 Mm

HomMuHanbHbI oceBoit 3a3op: = 0,205-0,392 mm

24. TlomMeTuTb KONeHYaThbIi BaSl MENIOM Mepes, YCTaHOBKOVA.

25. YCTaHOBUTb B NPaBWIbHOE MOJTIOXEHUE LIECTEPHIO
pacnpensana v NOMETUTb MENOM.

English

22. Place half thrust rings on thrust bearing cap. Gauge
and record width. Dimension ,,b*

23. Determine end float.
Example: Dimension ,a“ =38.02 mm
Dimension ,b“ =37.71 mm
Dimension ,a“ - dimension ,b“ = end float
=0.31 mm

Specified end float: 0.205 - 0.392 mm

24. Mark crankshaft with chalk prior to installation.

25. Position camshaft gear and mark with chalk.

4.00.23
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22. Anlaufringhdlftenan PaBlagerdeckel anlegen.
Breite messen und notieren. MaB3 ,,b*

4| 58

23. Axialspiel ermitteln.

Beispiel: MaB ,a“ = 38,02 mm
MaB ,b“=37,71 mm

MaB ,a“ - MaB ,b“ = Axialspiel

=0,31 mm

Axialspiel Soll: 0,205 - 0,392 mm

24. Kurbelwelle vor Einbau mit Kreide markieren.

25. Nockenwellenzahnrad positionieren und mit
Kreide markieren.
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26. Kurbelwelle einsetzen.

Hinweis: Beim Einbau miissen die Gegenge-
wichte schwungradseitig exakt nach
oben weisen.

27. Markierung Kurbelwellenzahnrad zu Nocken-
wellenzahnrad auf Ubereinstimmung brin-
gen.

28. Anlaufringhdlften ohne Fiihrungsnase ein-
setzen.

Hinweis: Anlaufringe miissen mit der Laufschicht-
seite zum Wangenspiegel der Kurbel-
welle weisen.

29. Anlaufringhélften mit Fiihrungsnase am PaB-
lagerdeckel mit etwas Fett ankleben.

Hinweis: Anlaufringe miissen mit der Laufschicht-
seite zum Wangenspiegel der Kurbel-
welle weisen.
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26. YnoxuTb KONEH4aThIN Bas. 26. Introduce crankshaft.

Ykasanue: [Npu yknagke NpoTMBOBECH HA CTOPOHE Note: During installation balance weights on flywheel end
MaxoBuKa AOMKHbI BbITb 06paLLEHbl TOYHO must point exactly up.
BBEpX.

27. Y6eauTecs, 4TO METKM Ha LiecTepHe koneHyatoro Bana | 27. Make sure that marks on crankshaft gear and
W LeCTepHe pacnpeaenmTensHoOro Bana cosnaaator. camshaft gear are in line.

28. BcTaBuTb MOMOBMHKM YNOPHBIX Konew, 6e3 28. Insert half thrust rings without lug.
HanpPaBMOLLErO BbICTYNA.

YkasaHue: YnopHble KoNbLia J0MKHbI ObITb 0OpaLLIEHbI Note: Running layer of thrust rings must face towards
CBOMM aHTUOPUKLMOHHBIM CJTIOEM K LLiEKE crankweb.
KOMIeHYaToro Bana.

29. Tl0NOBUHKM YNOPHbIX KOJEL, C HANPaBASIOLLUM 29. Bond the thrust washers halves to the locating
BbICTYMOM NMPUKNENTb KOHCUCTEHTHOM CMa3Kom K bearing cap by means of the guide nose, using a small
KPbILLKE YNOPHOr0 KOPEHHOrO MOALIMMHMIKA. quantity of grease.

YkasaHue: YnopHble KonbLa JOMKHbI ObiTb 0OpaLLeHbl Note: The overlay sides of the thrust washers must point

CBOMM aHTUGPUKLIMOHHBIM CJTOEM K LLiEKe towards the cheek surface of the crankshaft.

KONieH4yaToro sana
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30. YCTaHOBUTH KPbILLKY YTOPHOrO KOPEHHOTO
NOALIMMHMKA

YkazaHue: Kpbiwka nogwmnHmka Ne 1 Haxogurtcs Ha
CTOPOHE MaxoBUKa.

31. YcTaHOBUTb KPbILLKM KOPEHHBIX MOALIMMHUKOB
COrnacHo UX HoMepam.

Ykasanue: Cnerka 3aBepHyTb 60NTbI KPENNEHNS
KOPEHHOrO NOALUMMHMKA. 1S BEIPABHBAHMS
KPBILLKM YIOPHOrO KOPEHHOMO NOALUMMHMKA
HaXaTB Ha KONIeH4YaThI Ban CHavana B
HanpaeAeHUM CTOPOHbI MAx0OBKKa, a 3aTEM B
HanpaeAeHUN CTOPOHbI HABECHbIX arperaTos.

32. 3aTaHyTb 60NThl KOPEHHBIX NOALLMMHMKOB.
3aTaHyTb CHavana BepTMKasbHble, a 3aTeM
rOPU30HTaNbHbIE BONTHI.

MOMEHT 3aTAXKM:

MpenBapuTenbHas 3atsxka
rOPU30HTA/IbHO 50+ 10 Hm
BEPTMKANIBHO 50+ 10 Hm

Yron noATArMBaHNs ropU3oHTaNIbHO 30°+30°
BEPTMKAIbHO 30°+60° +60°

YkasaHue: Hontbl MOXHO MCMO0/Ib30BATL TPM pasa, eciiun
3TOMY €CTb AOKYMEHTA/IbHOE MOATBEPXAEHME.

English

30. Mount thrust bearing cap.

Note: Bearing cap No. 1 at flywheel end.

31. Mount main bearing caps, paying attention to the
numbering.

Note: Tighten main bearing bolts slightly. For aligning the
thrust bearing cap push crankshaft first towards the
flywheel side and then towards the auxiliaries
carrier side.

32. Tighten main bearing bolts.
Tighten vertical bolts first, then horizontal ones.

Tightening specification:

Initial tightening torque horizontal 50 + 10 Nm
vertical 50 + 10 Nm
Tightening angles horizontal 30° + 30°
horizonal 60° + 60° + 60°

Note: Bolts may be used 3x if evidence can be furnished
concerning their use.
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30. PaBlagerdeckel montieren.

Hinweis: Lagerdeckel Nr. 1ist schwungradseitig.

31. Hauptlagerdeckel entsprechend der Nume-
rierung montieren.

Hinweis: Hauptlagerschrauben nur leicht fest-
drehen. Zum Ausrichten des PaBlager-
deckels die Kurbelwelle zuerst in Rich-
tung Schwungradseite und dann in
Richtung Aggregateseite driicken.

32. Hauptlagerschrauben festdrehen.
Zuerst vertikale, dann horizontale
Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift:
Vorspannwert horizontal 50 +10 Nm
vertikal 50 +10 Nm
Nachspannwinkel
horizontal 30° + 30°

vertikal 60° + 60° + 60°

Hinweis: Schrauben konnen bei Nachweisbar-
keit 3x verwendet werden.
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Kolben mit Pleuel

33. Pleuellagerschale, siehe HinweiB; immer in
die Pleuelstange einsetzen.

Hinweis: Lagerschale ist auf der Riickseite
schwarz eloxiert.

\ég%

bl ]

34. Zweite Pleuellagerschale in den zugehdrigen
Pleuellagerdeckel einsetzen.

35. KolbenringstdBe 90° - 120° zueinander ver-
setzt anordnen.

36. Die abgeflachte Seite der Pleuelstange mufB
entgegen der Aussparung fiir Kithlldisen
angeordnet sein.
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MopLueHb ¢ LWaTyHOM

33. BcTaBuTb BKNaapllL LLIATYHHOrO NOALWMMHMKA B LUATYH,
CM. YKazaHue.

YkazaHue: Bknagpbils aHoAUPOBaH ¢ 0OpaTHoi
CTOPOHbI U UMEEeT qeprlﬁ LBeT.

34. BcTaBWTb BTOPOIA BKNAApILL LLIATYHHOrO NOALIMMHMKA B
COOTBETCTBYIOLLYIO KPbILLKY LLIATYHA.

35. 3amku NOPLUHEBbIX KOJiew, PacrnoylioXnTb OTHOCUTENIbHO
Jpyr apyra co cmelleHeM Ha 90°-120°,

36. Jlbicka waTyHa gomkHa BbiTb pacnonoxeHa NpoTve
BblIEMKM 015 Macnopa3bpbI3rmBatoLLmx GOPCYHOK
OXNaX/AeHNs NOPLUHSI.

English

Piston complete with connecting rod

33. Insert big end bearing shell - see note - always into
connecting rod.

Note: Big end bearing shell is anodized on the back
side.

34. Insert second big end bearing shell in respective big
end bearing cap.

35. Piston ring gaps must be staggered by 90° - 120°.

36. Flattened side of connecting rod must be located
opposite to recess for cooling oil nozzles.
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37. BcTaBWTb MOPLUEHb B COOPE C LWATYHOM B r1b3y
uMAnHapa.

Ykasanue: O0paTuTb BHUMaHME Ha 0003HAYeHNE
MOHTaXHOrO MONOXEHUS Ha NMOpPLLHE.
"Ctpenka” - CTOpoHa BbIxyiona.

38. OCTOPOXHO HaxaTb Ha LUATYH B CTOPOHY LIATYHHOM
Luenku. He norHyTb Macnopasopbi3rnBaroLLyio
$OpCyHKY Npu MOHTaxe. YCTaHOBUTL COOTBETCTBYIOLLYIO
KPbILLKY LIATYHa.

Ykasanue: O6patuTb BHUMAHWE HA HYMepaLuio.

39. 3aTsHyTb HOBble 00NTbI LATYHA.

MOMEHT 3aTSXKMU;
MpenBapuTenbHas 3aTsxka 50 - 60 Hm
Yron npy noaTArMBaHnm 60° + 60°

YkazaHnue: [1poBepuTh, NErko N1 ABUraloTCs WaTyHbl Ha
LUATYHHOW LUEeMnKe.

40. O6paTnTb BHUMAHWE HA HANNYME LIEHTPOBOYHBIX TUb3.

English
37. Introduce piston complete with connecting rod into
cylinder liner.

Note: Observe installation position marking on piston.
LJArrow* - exhaust side

38. Carefully press connecting rod against crankpin. Make
sure not to bend the piston cooling nozzle. Fit
pertinent big-end bearing cap.

Note: Pay attention to numbering.

39. Tighten new conrod holts.

Tightening specification:
Initial tightening torque
Tightening angles

50 - 60 Nm
60° + 60°

Note: Check that the connecting rods can be easily moved
back and forth on the crankpin.

40. Pay attention that centering sleeves are fitted.
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37. Kolben komplett mit Pleuel in die Zylinder-
laufbuchse einschieben.

Hinweis: Kennzeichnung der Einbaulage auf Kol-
ben beachten. ,Pfeil” - Auspuffseite

38. Pleuelstange vorsichtig gegen denHubzapfen
driicken. Kolbenkiihldiise beim Einbau nicht
verbiegen. Dazugehdrigen Pleuellagerdeckel
montieren.

Hinweis: Nummernkennzeichnung beachten.

39. Neue Pleuelschrauben festdrehen.

Anziehvorschrift:
Vorspannwert 50 - 60 Nm
Nachspannwinkel 60° + 60°

Hinweis: Pleuelstangen kontrollieren, ob sie sich
auf den Hubzapfen leicht verschieben
lassen.

40. AufVorhandensein der Zentrierhiilsen achten.
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Zylinderkopfdichtung bestimmen

40.1 Zylinderlaufbuchse bis zur Anlage driicken
und mit Schrauben und Scheiben festsetzen

HinweiB: Scheibendicke max. 4 mm

41. MeBgerat auf MeBplatte auflegen. MeBuhr
unter Vorspannung auf Null stellen.

42. Kolben auf OT stellen. MeBgerat iber die
PaBbuchsenaufsetzen und den gréBten Uber-
stand ermitteln. Der Mittelwert beider MeB-
werte ergibt MaB ,,x“.

Beispiel: 1. MeBuhr 0,39 mm
2. MeBuhr 0,45 mm
MaB ,x“ 0,84:2=0,42 mm

Hinweis: Alle Kolben miissen vermessen wer-
den.

43. MaB ,x“ mit der Tabelle vergleichen und ent-

( @ ) @ < sprechende Zylinderkopfdichtung ermitteln.
0, 5

Kolbeniiberstand Kennzeichnung der

MaB ,x“ Zylinderkopfdichtung
0,05-0,10 mm 1 Loch
>0,10- 0,30 mm 2 Locher
>0,30-0,81 mm 3 Locher

9 Beispiel: MaB ,,x“ 0,42 mm, also Zylinder-
Owm_ O % © ) Wy kopfdichtung mit 3 Lacher verwen-
86-4.103 den
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Onpepnenntb NPOKNaaKy ronoBKyU LUANHAPA

40.1 Haxatb Ha runb3y LMAMHAPA A0 YNopa 1 3aTaHYThb
60onThbl C Wwanbdamu.

Ykasanue: TonwmHa wand Makc. 4 mm.

41. HanoxwmTtb N3MepuTENbHbIA NPMOOP Ha N3MEPUTESBHYIO
nnacTuHy. NocTaBuTb CTPENOYHbIA MHAMKATOP C
npeaBapuTENbHBIM HATAMOM Ha HYJb.

42. YcTaHOBUTH NopLieHb B BMT. YcTaHOBUTH
U3MepUTESbHBIN MPMBOP NOCPEACTBOM YCTAHOBOYHBIX
BTYJIOK M ONPEAENTb MaKCUMasIbHOE BbICTYNaHne
nopwHs. CpegHee 3HayeHe ABYX 3aMEPOB JaeT
BEIMYUHY "X

Mpumep:
1-bil unamkatop 0,39 Mm
2-ovi nHgmkatop 0,45 Mm
Bennunna "'x”  0,84:2=0,42 Mmm
Ykasanue: Heobxoammo 0OMepuTb BCE NOPLUHY.
43. CpaBHUTb BeAnumHy "X" ¢ Tabauuel 1 onpesenmnThb

COOTBETCTBYIOLLYIO NPOKNAAKY FONOBKM LMAMHAPA.

BricTynaHme nopLuHs 0603Ha4eHMEe NPOKNALKM

BeNMynHa "x" roIOBKW UMNNHAPaA
0,05-0,10 1 oTBEpCTUE

20,10-0,30 2 0TBEPCTUA

2>0,30-0,81 3 oTBEPCTUA

Mpumep: BenuuuHa "x” 0,42 mm, T.€.
NPVYMEHSTb MPOKNAAKY FOIOBKM LMANHAPA
¢ 3 oTBEPCTUAMMU.

English

Determining cylinder head gasket

40.1 Press cylinder liner in as far as it will go and secure
with bolts and washers.

Note: Washer thickness max. 4 mm.

41. Place measuring device on measuring plate. Set dial
gauge under preload to zero.

42. Set piston to TDG position. Place measuring device in
position by means of locating bushes and determine
max. projection. The mean value of both
measurements is dimension ,x“.

Example:

1st dial gauge  0.39 mm

2nd dial gauge 0.45 mm
dimension ,x“ 0.84:2=0.42 mm

Note: All pistons must be gauged.

43. Compare dimension ,x“ with table and determine
appropriate cylinder head gasket.

Piston projection Marking of
dimension cylinder head gasket
0.05-0.10 mm 1 hole

20.10-0.30 mm 2 holes

20.30-0.81 mm 3 holes

Example: Dimension ,x“ 0.42 mm, thus use
cylinder head gasket with 3 holes.
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43.1 B HacTosLLIEE BPEMS MPUMEHSIOTCS 2 NPOKNaaKM
FONIOBKM LAMHApA.
Mpoknagka ronosku uunuHapa @ ¢ 0603HadeHnem
"top oben" n
NpoKNiaaKa rofoBKN LMANHAPA 9 6e3 0003Ha4EHNS.

44. TlocTaBWTb HOBYIO MPOKNAAKY FOM0BKM LMAVHAPA.

YkazaHnue: [10BEPXHOCTM A1 YCTAaHOBKW NPOKNaaKu
FONIOBKU LUNnHAPA A0/KHbI ObITb YACTBIMU U
6e3 macna. O6paTnTb BHUMaHWE Ha
YCTaHOBOYHbIE BTYJIKW.

FonoBka umnuHgpa

45. YCTaHOBWTb FONOBKN LMAMHAPA. BonTsl KpenneHus
rONOBKW LIMHAPA Cerka cMa3artb MaciioM 1
3aBEPHYTb HA HECKOJIbKO 0O0POTOB.

YkasaHue: bontbl KpenneHnsa ronoBkn unmnHapa MOXxHoO

CMONb30BaTb MaKC. 5 pas, ecin aToMy eCTb
JOKYMEHTa/IbHOe MOATBEePXIEHUE.

46. BonTbl KPENNEHNS FONOBKM LMNMHAPA 3aTAHYTh

MOMNepPeMeHHO.

MOMEHT 3aTSXKMU:

MpenBapuTenbHas 3aTsxka 50 - 60 Hm
Yron npv noaTarMBaHnm 120°+ 120° + 60°

English

43.1 Two cylinder head gaskets are currently installed.
Cylinder head gasket @ with marking ,top up®.

Cylinder head gasket @ without marking.

44, Position new cylinder head gasket.
Note: Sealing surfaces for cylinder head gasket must

be clean and free of oil. Pay attention to locating
bushes.

Cylinder head
45, Position cylinder heads. Lightly oil and start cylinder
head bolts.

Note: Cylinder head bolts may be reused max. 5x if
evidence can be furnished concerning their use.

46. Tighten cylinder head bolts alternately.

Tightening specification:
Initial tightening torque
Tightening angles

50 - 60 Nm
120° + 120° + 60°
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43.1 Es sind z.Z. 2 Zylinderkopfdichtungen
verbaut. <G
Zylinderkopfdichtung @ mit
Kennzeichnung ,Top oben®.
Zylinderkopfdichtung @) ohne
Kennzeichnung.

86-4.103.1

44. Neue Zylinderkopfdichtung auflegen.

Hinweis: Dichtflichen fiir Zylinderkopfdichtun-
gen miissen sauber und 6lfrei sein. Auf
PaBbuchsen achten.

Zylinderkopf

45, Zylinderkopfe aufsetzen. Zylinderkopfschrau-
ben leicht eindlen und beidrehen.

Hinweis: Zylinderkopfschrauben kénnen bei
Nachweisbarkeit max. 5x wieder-
verwendet werden.

46. Zylinderkopfschrauben wechselseitig fest-
drehen.

Anziehvorschrift:
Vorspannwert 50 - 60 Nm
Nachspannwinkel 120° + 120° + 60°
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Hinterer Deckel

47. Kurbelwellenflansch leicht einfetten.

Hinweis: Auf Vorhandensein der Zentrierhiilsen
achten.

48. Hinterer Deckel mitneuer Dichtung und neuen
Cu-Dichtringen anbauen.
Schrauben mit Sicherungsmittel
Deutz DW 59 einsetzen.
Anziehvorschrift: 21 Nm

Hinweis: Kurbelwellendichtring einbauen. Siehe
Kap. 2.

AnschluBgehduse

49. AnschluBgehduse iber die Fiihrungsstifte
zentrieren und anbauen.
Schrauben mit Sicherungsmittel
Deutz DW 59 einsetzen.

50. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift:
Vorspannwert 30 Nm

Schrauben M12 x 1,5 x 35 mm 30° + 30°
Schrauben M12 x 1,5 x 55 mm  30° + 60°
Schrauben M12 x 1,5 x90 mm 30° + 60°
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3aaHs9 KpbILLKa Rear cover

47. Cnerka cmMasatb rycToi cMaskoi ¢hnaHel, KoneH4aToro 47. Lightly grease crankshaft flange.
Bana.

Ykasanue: O6patuTb BHUMAHWE Ha Hanu4me Note: Pay attention that centering sleeves are fitted.
LIeHTPOBOYHbIX BTYJOK.

48. YCTaHOBUTb 3aAHIOK KPBILLKY C HOBbIM YMIOTHEHUEM W 48. Mount rear cover with new gasket and new Cu seals.
HOBbIMW MEZHbIMMN YNIOTHUTENbHBIMU KOSTbLIAMU. Fit screws with locking compound DEUTZ DW 59.
BcTaBnTb 60NThI C 3aKPEnsoLLMM
cpencteom "[oiiTy, DW 59"

MOMEHT 3aTsKKU: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
Yka3zaHue: BctaBuTb casbHUK KoneH4aToro sana. Cm. Note: Install the crankshaft sealing rings. See Chapter 2.
rnaey 2.
Kopnyc maxoBuka Adapter housing
49. Kopmnyc MaxoBvKa OTLEHTPMPOBATb C MOMOLLbIO 49. Center adapter housing by means of guide pins and
HanpaensoLWMX WTUGTOB U YCTAHOBUTb. mount.
BcTaBuTb 60NThI C 3aKPENASOLWMM Fit screws with locking compound
cpencteom "[oiTy, DW 59" DEUTZ DW 59.
50. 3araHyTb 60ONTHI. 50. Tighten bolts.
MOMEHT 3aTSXKU: Tightening specification:
lMpenBapuTenbHas 3aTskka 30 Hm Initial tightening torque 30 Nm

Tightening angles:

Bontbl M12 x 1,5 x 35 MM 30°+30° Bolts M12 x 1.5 x 35 mm 30° + 30°
Bontbl M12 x 1,5 x 55 MM 30°+60° Bolts M12 x 1.5 x 55 mm 30° + 60°
Bontbl M12 x 1,5 x 90 MM 30°+60° Bolts M12 x 1.5 x 90 mm 30° + 60°
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MaxoBuk Flywheel

51. YcTaHOBWTb MaxoBUK C NpuMeHeHneM camoctosTensHo | 51. Position flywheel, using a selfmade guide mandrel.
N3roTOBNEHHOW HANPaBNSIOLLEN ONPABKY.

Yka3zanue: O6paTuTh BHUMaHWE Ha COBMELLIEHME Note: Make sure that dowel sleeve and receiving bore in
YCTaHOBOYHOM BTYNKM 1 NOCAA04HOMO flywheel are in line.
OTBEPCTUA B MaxOBUKeE.

52. Mpuaepxusas MaxoBuK, 3aTSHYTb HOBbIE OONThI. 52. Retain flywheel and tighten new bolts.
MOMEHT 3aTsKKU: Tightening specification:
MpenBapuTenbHas 3aTskka 40 Hm Initial tightening torque 40 Nm
Yron npu noaTArMBaHnm 30°+60° + 60° Tightening angles 30° + 60° + 60°

53. YCTaHOBUTb KPbILLKY C HANPABASIOLLMM MOALLUMHUKOM. 53. Mount cover with guide bearing.

MOMEHT 3aTsKKU: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
MpomexyTo4Hble LWecTepHU KoMnpeccopa Idler gears for air compressor
54. TocTaBuTb Ha Nanew, HOBOE YNIOTHUTENIbHOE 54. Fit new 0-seal to pin and grease lightly.

KOJIbLLO KPYF/IOr0 CeYeHns U Cnerka cMasathb ero
KOHCUCTEHTHON CMa3KoM.

4.00.31



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Schwungrad
51. Schwungrad unterVerwendung eines selbst-
gefertigten Fiihrungsdornes aufsetzen.

Hinweis: Auf Ubereinstimmung der PaBhillse
und PaBbohrung im Schwungrad
achten.

52. Schwungrad gegenhalten und neue Schrau-
ben festdrehen.

Anziehvorschrift:
Vorspannwert 40 Nm
Nachspannwinkel 30° + 60° + 60°

53. Deckel mit Fiihrungslager anbauen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

Zwischenrdder fiir Luftpresser

54. Neuen Runddichtring auf Bolzen montieren
und leicht einfetten.
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Hinweis: Bolzen leicht eindlen.

EEL 55. Anlaufring auflegen.

il 11

56. Zwischenrad so einsetzen, daB die abge-
flachte Seite zum Schwungrad weist.

57. Bolzen bis Anschlag eindriicken.

58. Lange Befestigungsschraube M12x100 mm
auf der , B - Motorseite einsetzen.

Hinweis: Kurze Befestigungsschraube, M12 x 80
mm, auf der ,A“ - Motorseite verwen-
den.
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55. HapeTb ynopHoe KonbLo. 55. Position thrust ring.

Ykasanwue: [aneu, cnerka cMasatb MacioM. Note: Lightly oil pin.

56. YCTaHOBMTb MPOMEXYTOYHYIO LLIECTEPHIO TakUM 56. Insert idler gear so that flattened side points towards
00pas3oM, 4ToObI Jibicka Obiia 06paLLeHa K MaxoBUKY. flywheel.

57. 3anpeccoBaTtb nanew, 10 ynopa. 57. Pressin pin as far as it will go.

58. BcTaBWTb ANIMHHBI KpenexHbii 6ont M12 x 100 mm Ha 58. Insert long fastening bolt, M12 x 100 mm, on engine
CTOpoHe apuratens "B". side ,,B“.

Yka3zaHue: Kopotkuii kpenexHsiid 6ont M12 x 80 npumennts | Note: Use short fastening bolt, M12 x 80 mm, on engine
Ha CTOpOHe apuratens "A”. side ,A“.
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59. 3aTaHyTb KpenexHoiii 60NT. 59. Tighten fastening bolt.

MOMEHT 3aTsKKU: 70 Hm Tightening specification: 70 Nm
60. 3aBepHyTb pe3bO0BYIO NPOOKY C HOBLIM MEIHbIM 60. Screw in screw plug with new Cu seal.

YNNOTHUTENIbHBLIM KOJIbLLOM.

61. MpuaoepxaTb Nanew, KPUYKOBLIM KNIOYOM. 3aBEPHYTb 61. Retain pin with pin wrench. Tighten screw plug.
pe3bb0oBYyI0 NPOOKY.

MOMEHT 3aTsKKU: 79 Hm Tightening specification: 79 Nm
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59. Befestigungsschraube festdrehen.

Anziehvorschrift: 70 Nm

60. VerschluBschraube mit neuem Cu-Dichtring
einschrauben.

61. Bolzen mit Zapfenschliissel gegenhalten.
VerschluBschraube festdrehen.

Anziehvorschrift: 79 Nm

4.00.33
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r 'EE' Aggregatetrager
62. Neuen Runddichtring auf Steckstiick mon-
' §®§ tieren.

63. Runddichtringleichteindlen. Steckstiick ein-
driicken.

64. Neuen Runddichtring auflegen.

65. Neuen Runddichtring an Olpumpe montie-
ren.

Hinweis: AufVorhandensein der Spannbuchsen
achten.
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KpoHLuTeiiH HaBeCHbIX arperaTos

62. lMocTaBMTb HOBOE YNNOTHUTENBHOE KOJLLIO KPYrioro
CEYeHUs Ha BCTaBKY.

63. Cnerka cmMasaTtb MacnOM YMIOTHUTEIbHOE KOMbLIO
KpYrioro ceyeHus. BctaBky 3anpeccoBaTh.

64. HapeTb HOBOE YMIOTHUTENBHOE KOMbLO KPYrioro
ceyeHus.

65. YCTaHOBWTbL HOBOE YNNOTHUTENBHOE KOJLLIO KPYraoro
CeYeHms Ha MacnsHbI HAcoC.

Ykasanue: O0paTuTb BHUMAHME Ha HANMume 3aXNMHbIX
BTYJOK.

English

Accessory carrier

62. Fit new O-seal to plug-in element.

63. Lightly oil O-seal. Press in plug-in element.

64. Place on new O-seal.

65. Fit new O-seal to oil pump.

Note: Pay attention that clamping sleeves are fitted.
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66. YCTaHOBUTb MaCnsHbIA HACOC. 3aTAHYTb GONTHI.

MOMEHT 3aTSXKU: 40 Hm
67. MNpuBepHYTb BCTABKY K MACISIHOMY Hacocy.
MOMEHT 3aTSXKU: 21 Hm

68. MocTaBuTb yNOPHOE KOMbLIO.

69. YCTaHOBUTH NPOMEXYTOUHYIO LUECTEPHIO TaK, 4TOObI
6ypTuK Bbln 0BPALLEH B CTOPOHY KPOHLLTERHA HABECHBIX
arperaros.

Yka3zaHue: [1ns Apyroro nepefaToyHoro Yvucna npueoaa
BEHTUSTOPA Ha NPOMEXYTO4HOI LWEeCTepHe
MMeeTcs BTopas LECTEPHSI.

English

66. Mount oil pump. Tighten bolts.

Tightening specification: 40 Nm
67. Bolt plug-in element to oil pump.
Tightening specification: 21 Nm

68. Position thrust ring.

69. Position idler gear with collar facing accessory carrier.

Note: In case of a different fan drive ratio, a second gear
is mounted on the idler gear.
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66. Olpumpe montieren. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 40 Nm

67. Steckstiick mit Olpumpe verschrauben.

Anziehvorschrift: 21 Nm

68. Anlaufring auflegen.

69. Zwischenrad mit Bund zum Aggregatetrager
weisend aufsetzen.

HinweiB: Fiireineandere Ubersetzung des Liifter-
antriebes, ist auf dem Zwischenrad
ein zweites Zahnrad angebaut.
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70. Anlaufring auflegen.

71. Anlaufscheibe mit der angeschréagten Seite
nach oben weisend auflegen.

D | B8

72. Zwischenradbefestigungsschraube fest-
drehen.

Anziehvorschrift: 70 Nm

73. Neuen Runddichtring mit etwas Fett ankle-
ben.
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70. MNocTaBUTb YyNOPHOE KOMbLIO.

71. YCTaHOBUTb YNOPHOE KOMbLIO Tak, 4T0ObI CTOPOHA CO
CKOCcOoM Bbina o6palLeHa BBEPX.

72. 3aTaHYTb KPENEXHbIA 6ONT NPOMEXYTOYHOM
LUECTEPHU.

MOMEHT 3aTaxXKu: 70 Hm

73. TpWKNenTb HOBOE YMIOTHUTENIbHOE KOMbLIO KPYroro
ceyeHust HebOoMbLUMM KONMYECTBOM CMa3KM.

English

70. Position thrust ring.

71. Position thrust washer with chamfered side pointing up.

72. Tighten idler gear fastening bolt.

Tightening specification: 70 Nm

73. Glue on new 0-seal using some grease.
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Ce4eHust HeOOMbLUVM KONIMYECTBOM CMa3KW.

75. TIpUKNenTb HOBOE YMIOTHEHME HEDONBLIUM
KONMYEeCTBOM CMasku k kapTepy. Cnerka cmasatb

Ykasanue: O6paTuTb BHUMaHWE Ha Hann4me
LMANHOPUYECKMX LITUGDTOB.

76. YCTaHOBUTb KPOHLUTEMH HABECHBIX arperaToB Ha

NMPUMEHUTL KpeneXXHbie 60NTbl C HOBbIMM
YNNOTHUTENIbHbIMU KONbLUAMW.

77. 3ataHyTb BCE OONTHI.

4.00.37

74. MMpuKNenTb HOBOE YNNOTHUTENbHOE KOALLIO KPYrioro

KOHCUCTEHTHOW CMa3Koii GpniaHeL, KOfieH4aToro sasna.

kapTepe. Ha y4acTke Hacoca OXNaxXAaoLLENR XaKocTH

MOMEHT 3aTaXKK: 40 Hm

English

74. Glue on new 0O-seal using some grease.

75. Glue new gasket onto crankcase using some grease.
Lightly grease crankshaft flange.

Note: Pay attention that cylindrical pins are fitted.

76. Mount accessory carrier to crankcase. Use fastening
bolts with new seals in the area of coolant pump.

77. Tighten all bolts.

Tightening specification: 40 Nm
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74. Neuen Runddichtring mit etwas Fett ankle-
ben.

75. Neue Dichtung mit etwas Fett an das Kurbel-
gehéuseankleben. Kurbelwellenflansch leicht
einfetten.

Hinweis: Auf Vorhandensein der Zylinderstifte
achten.

76. Aggregatetrdger an das Kurbelgehduse an-
bauen. Im Bereich der Kithimittelpumpe Be-
festigungsschrauben mit neuen Dichtringen
verwenden.

77. Alle Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 40 Nm
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Kiihimittelpumpe

78. Neue Runddichtringe montieren und ein-

bre

@é fetten.
&
A

Hinweis: Pos. 1 roter Runddichtring Pos. 2
schwarzer Runddichtring.

79. Neue Dichtung mit etwas Fett ankleben.

| B | Bl

80. Kiihimittelpumpe anbauen. Schrauben fest-
% drehen.
%?f Anziehvorschrift: 21 Nm

81. KihImittelleitung mit neuer Dichtung an-
bauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

Hinweis: Kurbelwellendichtring einbauen. Siehe
Kap. 2.

> || & | B8
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Hacoc oxnaxpatoLein XuakocTu

78. MocTaBnTb U cMa3aTb KOHCUCTEHTHOM CMa3KOl HOBble
YNIOTHWUTENbHBIE KOJbLA KPYTAOr0 CEYEHNS.

YkasaHue: [103. 1 - KpacHOe ynnoTHUTENLHOE KOJbLIO
MM03. 2 - yepHOe yNIOTHUTENBHOE KOJbLIO

79. TpUKNenTb HOBOE YNIOTHEHME HEDOONBLIUM
KONMYECTBOM CMasKu.

80. YcTaHOBUTb HACOC OXNaXOAIOLLEN XNAKOCTU. 3aTSHYTb
60nTbl.

MOMEHT 3aTaxXKu: 21 Hm

81. YcTaHoBUTL TPYOONPOBOA, OXNXAAIOLLEN XMAKOCTH C
HOBbIM YMIOTHEHNEM. 3aTsHYTb OONTHI.

MOMEHT 3aTaxXKu: 21 Hm

Yka3aHue: YCTaHOBWTb CalbHUK KOJIEHYATOro Bana.
Cwm. rnasy 2.

English

Coolant pump

78. Fit new O-seals and grease.

Note: Item 1 red O-seal, item 2 black O-seal.

79. Glue on new gasket using some grease.

80. Mount coolant pump. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm

81. Mount coolant pipe with new gasket. Tighten bolts.

21 Nm

Tightening specification:

Note: Install the crankshaft sealing rings. See Chapter 2.
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Oemndep/KNMHOPEeMEHHbIN LKUB

MOMEHT 3aTaXKK:

Bontel AM16x 1,5x65-10.9
MpenBaputensHas 3aTsxka
Yron npv noaTArnBaHnm

82. CMOHTVPOBATL CTYNKLY KIMHOPEMEHHOTO LKMBA C
nemndepoM. MNpuaepxusas MaxoBuk, 3aTaHyTb OONTI.

30+ 5HM™M
120°

Bontel AM16x1,5x 100 - 12.9
MpenBaputenbHas 3aTsxka
Yron npv noaTArMBaHnA

30+ 5HMmM
180°

Bontel M8 x 20 -10.9

30 Hm

Bontel M8 x 30 -10.9

30 Hm

83. YCTaHOBUTb KNMHOPEMEHHDIN LLKUB.

MOMEHT 3aTSXKU:
Bontbi M16x1,5x100- 10.9

MpuBop BeHTMNSATOPA (EC/NM OH ECTb)
83.1 3aTaHyTb 60T NPMBOAA BEHTUAATOPA.
MOMEHT 3aTSXKM:

MpenBapuTenbHas 3atsxka
Yron npv noaTarMBaHnm

MpuaepxmBas MaxoBuK, 3aTHyTb GONTHI.

270 Hm

30 Hm
120°

English

Vibration damper/V-belt pulley

82. Fit V-belt pulley hub together with vibration damper.

Retain against flywheel and tighten bolts.
Tightening specification:

Bolts 16 x 1.5 x65-10.9
Initial tightening torque

Tightening angles

30+5Nm

120 °

Bolts 16 x 1.5x 100 -12.9
Initial tightening torque

30+5Nm

180 °

Tightening angles

Bolts M8 x 20 -10.9

30 Nm

Bolts M8 x 30 -10.9

30 Nm

83. Fit V-belt pulley.
Retain against flywheel and tighten bolts.

Tightening specification:
Bolts M 16 x 1.5x 100 -10.9

Fan drive (if any)
83.1 Tighten bolt of fan drive.

Tightening specification:
Initial tightening torque

270 Nm

30 Nm

Tightening angle

120°

4.00.39



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Schwingungsdampfer / Keilriemenscheibe ——

82. Keilriemenscheiben-Nabe mit Schwingungs-
dampfer anbauen.
Am Schwungrad gegenhalten und Schrau-
ben festdrehen.

Anziehvorschrift:

Schrauben AM 16 x 1,5x 65 -10.9
Vorspannwert 30+5Nm
Nachspannwinkel 120 °

Schrauben AM 16 x 1,5x 100 -12.9

Vorspannwert 30+5Nm
Nachspannwinkel 180 °
Schrauben M8 x 20 -10.9 30 Nm
Schrauben M8 x 30 -10.9 30 Nm

83. Keilriemenscheibe anbauen.
Am Schwungrad gegenhalten und Schrau-
ben festdrehen.

Anziehvorschrift:
Schrauben M 16 x 1,5x 100 -10.9 _270 Nm

Liifterantrieb (falls vorhanden)

83.1 Schraube von Lifterantrieb festdrehen.

Anziehvorschrift:
Vorspannwert 30 Nm
Nachspannwinkel 120 °
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Thermostatgehause

84. Neue Dichtung fiir Thermostatgehduse auf-
legen.

85. Thermostatgehduse aufsetzen. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 Nm

86. Thermostate einsetzen.

Hinweis: Bei Bedarf Dichtung erneuern

87. Thermostatgehduse - Oberteil aufsetzen.
Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 Nm

4| #¢
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Kopnyc TepmocTara Thermostat housing
84. MonoxwuTb HOBOE YNNIOTHEHME ANs KOpyca 84. Place on new gasket for thermostat housing.
TepmocTara.
85. lMocTaBuUTb HA MECTO KOPMYC TepMocTaTa. 3aTsHyTb 85. Position thermostat housing. Tighten bolts.
60NTbI.
MOMEHT 3aTsKKU: 22 Hm Tightening specification: 22 Nm
86. BcTaBuTb TEPMOCTaTHI. 86. Insert thermostats.
Yka3zaHue: B cnyyae Heo6xoaMMOCTM NOCTaBUTb HOBOE Note: Replace the seal if necessary.
YNNOTHEeHue.
87. Kopnyc TepmocTarta - NOCTaBUTb BEPXHIOIO YaCTb. 87. Place on thermostat upper part, tighten bolts.
3aTsaHyTb 60NTHI.
MOMEHT 3aTSXKU: 22 Hm Tightening specification: 22 Nm
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MacnsaHbii pagnatop

cevyeHus.

90. MonoxwuTb HOBOE YNIOTHEHNE.

3aTtaHyTb O0NTHI.

88. TMonoxuTb HOBbIE YNOTHUTESbHBIE KOJbLA KPYTIOro

89. YcTaHOBUTb MacnsHbIi pagmnaTop. 3aTsHyTb 6ONTHI.

MOMEHT 3aTaXKK: 21 Hm

91. lNocTaBUTb Ha MECTO KPLILLKY MaCASIHOMO paauaTtopa.

MOMEHT 3aTaxXKu: 21 Hm

English

0il cooler

88. Place on new 0O-seals.

89. Place oil cooler in position. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm

90. Place on new gasket.

91. Attach oil cooler cover. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm
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Olkiihler

88. Neue Runddichtringe auflegen.

89. Olkiihler aufsetzen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

90. Neue Dichtung auflegen.

91. Olkiihlerhaube aufsetzen. Schrauben festdre-
hen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

4.00.41
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Endregelventil / Oldruckgeber
92. Endregelventil einbauen.

Hinweis: Falls der gleiche Oldruck wieder einge-
stellt werden soll, ist das vor dem Aus-
bau notierte AbstandsmaB ,X“ wieder
einzustellen.

Tabelle zur Grundeinstellung
<G bei Verwendung von Neuteilen.
Druck MaB ,X*
bar mm
3,00 42,00
3,50 39,05
4,00 36,10
4,50 33,15
86-4.153

94. Gehduse mit neuem Gu-Dichtring aufschrau-
ben.VerschluBschraube mitneuem Cu-Dicht-
ring aufschrauben und festdrehen.

Anziehvorschrift: 195 + 20 Nm

95. Gewindebuchse (Pos. 1) mit neuem Stahl-
Dichtring anbauen und festdrehen.

Anziehvorschrift: 51 +5Nm

Oldruckgeber (Pos. 2) anbauen und festdre-
hen.

Anziehvorschrift: 28 + 3Nm
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KnanaH perynupoBaHus faBneHus/aaT4yvk faBneHmns Pressure control valve/oil pressure sensor
macna

92. YCTaHOBWTL KNanaH perynmpoBaHus 1aBneHus!. 92. Install pressure control valve.

YkasaHue: Ecnu 1omkHO ObITb YCTAHOBIEHO TO Xe
camoe [1aBfieHne Macna, T 3anmMcaHHoe Note: If the same oil pressure is to be reset, dimension
nepen AeMOHTaX0oM paccTosHue "X" LX“ recorded prior to removal must be reset.
YCTaHaBNINBAETCHA CHOBA.

Tabnuua 6a30B0i YCTAHOBKM NpW Table for basic settings
NPUMEHEHN HOBbIX AeTane when using new parts.
[JaBnexue BennunHa "X" Pressure Dimension ,, X*
6ap MM ba mm
3,00 42,00 3.00 42.00
3,50 39,05 3.50 39.05
4,00 36,10 4.00 36.10
4,50 33,15 4.50 33.15

94. HaBWHTWTbL KOPMYC C HOBbIM MEAHBLIM YNIOTHUTENbHBIM 94. Screw on housing with new Cu seal. Screw on screw
KONbLOM. [PMBEPHYTL 1 3aTSHYTb Pe3b6OBYI0 NPOOKY plug with new Cu seal and tighten.
C HOBbIM MeHbIM YNI0THATESbHBIM KOSIbLIOM.

MOMEHT 3aTsXKM: 195+ 20 Hm Tightening specification: 195+ 20 Nm
95. YcTaHOBMTbL Pe3b00BYIO BTYIIKY (N03.1) C HOBbIM 95. Fit threaded bush (item 1) with new steel seal and

CTasIbHbIM YMIOTHUTE/BHBIM KOJbLIOM U 3aTSHYT. tighten.

MOMEHT 3aTSXKM: 51+ 5Hm Tightening specification: 51x5Nm

YCTaHOBUTL U 3aTSHYTH AATYMK JaBNEHUs Macna (nos.2). Fit oil pressure sensor (item 2) and tighten.

MOMEHT 3aTSXKM: 28 + 3Hm Tightening specification: 28 +3 Nm
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MpuBop knanaHos

96. BcTaBWTb LITAHMM TONKATENEWA.

Ykasanue: 006a3aTeNbHO NPOCNeanTb 3a TEM, Y4TOObI
LUTaHra TonKkaTens nonana B ero rHe3no. B

CNyyae oWwnBKM LUTaHra ToNKaTens ynaaet
B KapTep.

1 KnanaHoB. BonTbl cnerka 3aBepHyTb.

Yka3aHue: YunTbiBaTb HAaNpaBieHne MOHTaxa.

98. lNpoBepuTb 0CEBOI 3230P KOPOMBICEST.
JonycTumblii oceBoii 3a3op: 0,2 - 0,4 Mm.

PerynupoBka npov3BoanTCs MyTem nepemMeLLeHmns
CTOEK NOALLNMHIMKA.

99. 3araHyTb 60NThI.

97. CMOHTMpOBATb CTOMKY OCM KOPOMBICNA C BCTABNEHHBIMI
6onTamu 1 BbIPOBHSATb OTHOCUTENBHO LUTAHI TOJIKATENs

MOMEHT 3aTaXKK: 61 Hm

English

Valve gear
96. Insert pushrods.
Note: Make absolutely sure that the pushrod is located in

the tappet pan. In case of incorrect assembly the
pushrod will fall into the crankcase.

97. Fit rocker arm bracket with inserted bolts and align
relative to pushrods/valves. Start bolts.

Note: Pay attention to the installation direction.

98. Check end float of rocker arms.
Permissible end float: 0.2 - 0.4 mm

Setting is effected by moving the bearing brackets.

99. Tighten bolts.

Tightening specification: 61 Nm
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Ventiltrieb

96. StoBstangen einsetzen.

Hinweis: Es ist unbedingt darauf zu achten, dai3
die StoBstange in der Pfanne des StoBels

sitzt. Bei Fehler féllt die StoBstange ins
Kurbelgehduse.

97. Kipphebelbock mit eingesetzen Schrauben
montieren und zu den StoBstangen/Ventilen
ausrichten. Schrauben leicht andrehen.

HinweiB: Einbaurichtung beachten.

98. Axialspiel der Kipphebel priifen.
Zuldssiges Axialspiel: 0,2 - 0,4 mm

Die Einstellung erfolgt durch Verschieben
der Lagerbdcke.

99. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 61 Nm

4.00.43
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100. VerschluBdeckel mit Dichtungam AnschluB-
gehéuse abbauen.

101. Durchdrehvorrichtung mit mechanischem
OT-Geber und Gradskala fiir Férderbeginn-
kontrolle anbauen.

102. Motor durchdrehen bis zum Erreichen der
Ventiliiberschneidung, siehe Schema z.B.
Zyl. Nr. A1,
Arretierung der Durchdrehvorrichtung ist
eingerastet.

Hinweis: Ventilliberschneidung bedeutet:
AuslaBventile sind noch nicht ge-
schlossen, EinlaBventile beginnen zu
offnen. Dabei sind beide StoBstangen
nicht drehbar.
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100. CHSTb KPBILLKY C YNNOTHEHWEM C KOPMNYyCa MaxoBUKa.

101. YcTaHoBMTbL MPOBOPAYMBAIOLLEE NPUCNIOCOONEHNE C
MexaH14yeckumM aatynkom BMT n rpagynpoBaHHON
LUKaO0i ANs KOHTPONIS Havana nojayu.

102. MpoBepHyTL ABUraTeNb A0 AOCTUXEHNS MEPEKPBITUS
KNnanaHoB, CM. CXeMmy, Hanp., uunuHgpa Ne A,

CTonopHbi LWTGT NPOBOPAYMBAIOLLETO
NpPUCNocoBieHNs HAXOAMTCS B 3aLLEMNEHNM.

YkasaHue: [lepekpbiTvie KnanaHoB 03HAYAET, YTO
BbIMYCKHbIE KNanaHbl eLLE He 3aKPbIINCh, a
BMYCKHbIE KNanaHbl HA4Yanu OTKPbIBATLCS.
Mpu 3TOM 06€ WTaHTX TONKATENs He MOryT
NOBOPAYMBATLCS B 3TOM MONOXEHNM.

4.00.44

English

100. Mount cover with gasket to adapter housing.

101. Mount cranking device with mechanical TDC indicator

and graduated disc for commencement of delivery.

102. Turn engine until valves overlap, see schematic for

cyl. No. A1,

The locking pin of the cranking device is engaged.

Note: Valve overlap means: exhaust valves are about to

close, inlet valves are about to open. Both pushrods
cannot be turned in this position.
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103. OTperynmpoBaTh 3a30p B knanaHax Ha 103. Adjust valve clearance on respec-tive cylinder, using
COOTBETCTBYIOLLEM LMIMHAPE C NMOMOLLBIO NJI0CKOr0 feeler gauge, see schematic e.g. for cyl. No. B3.

wyna. Cm. cxemy, Hanp., uyn. Ne B3.

YkasaHue: 3a30p BnyckHoro knanaHa 0,25 mm Note: Inlet valve clearance 0.25 mm
3a30p BbINYCKHOrO KnanaHa 0,3 Mm Exhaust valve clearance 0.3 mm
104. 3aTaHyTb KOHTPrarky. 104. Tighen locknut.
MOMEHT 3aTsKKU: 20 Hm. Tightening specification 20 Nm
MpoBepuTh eLLe pa3 peryampoBKy ¢ NOMOLLbIO Recheck adjustment with feeler gauge.

NNOCKOro wyna.
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103. Ventilspielam entsprechenden Zylinder, sie-
he Schema z.B. Zyl. Nr. B3, mit Fiihlerleh-
renblatt einstellen

Hinweis: Ventilspiel EinlaB 0,25 mm
Ventilspiel AuslaB 0,3 mm

104. Kontermutter festdrehen.

Anziehvorschrift: 20 Nm

Einstellung nochmals mit Fiihlerlehrenblatt
uberpriifen.
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Einspritzpumpe

105. Zylinder Nr. A1 mit Durchdrehvorrichtung
auf Ziind - OT stellen.

Hinweis: Priifen ob zugehériger Zylinder in Uber-
schneidung steht.
8 Zyl.- Motor Zyl. Nr. 7 (B3)
6 Zyl.- Motor Zyl. Nr. 5 (B2)

Hierzu muB der Arretierungsstift der Durch-
drehvorrichtung eingerastet sein.

106. Gradskala auf 0 stellen.

Hinweis: Fiir die Férderbeginneinstellung ist der
Achsabstand 269,2 mm zu verwenden.
(schwarze Skala)

107. Arretierungsstift herausziehen und Motor
auf Forderbeginn, z.B. 15° Kw vor OT, stel-
len.
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THBA

105. MocTaBnTtb unamHap Ne A1 ¢ nomoLbio
NMPOBOPAYMBAIOLLETrO MPMCNOCO6NEHMS B
BMT 3axuranus.

Yka3saHue: [1poBepuTb, HAXOANTCS I COOTBETCTBYIOLLMIA
LMAMHAP B NOMOXEHNN NEPEKPLITUS.
8-upn. peuratenb umn. Ne 7 (B3)
6-umn. neuratens umn. Ne 5 (B2)

[lns aTOM Lenn CTONOPHLINA WTUDT
MPOBOPAYMBAIOLLEr0 MPUCNOCOONEHNS
[OMKEH HAXOAMTBLCS B 3aLLENNEHUN.

106. MocTaBnTb rpaaynpoBaHHyo Wwkany Ha 0.

Ykaszanue: [1ns perynvpoBku Havana nofayu
MCNONb3YeTCs MeXLLEHTPOBOE PacCTosHME
269,2 MM (YepHast LuKana).

107. BbIHYTb CTOMOPHBINA WITUGT M NOCTABUTL ABUraTeNb Ha
Hayano nogauyu, Hanp., 15° kon.san nepen BMT.

English

Injection pump
105. Move cylinder No. A1 with cranking device to firing
TDC position.

Note: Check whether valves respective cylinder are in
overlap position.
8-cyl. engine: cyl. No. 7 (B3)
6-cyl. engine: cyl. No. 5 (B2)

Locking pin of cranking device must be engaged.

106. Set graduated disc to zero.

Note: For setting commencement of delivery use centre
distance of 269.2 mm (black scale).

107. Pull out locking pin and set engine to commencement
of delivery, e.g. 15° C/A before TDC.
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108. OB6paTtnTb BHUMAHME Ha HAlIM4Me YNAOTHUTENBHOTO 108. Pay attention that seal is fitted. Renew if necessary.
KonbLa. B cnydae He006x0aMMOCTUN 3aMEHUTb.

109. BcTaBuTh HOBOE YMIOTHUTENBHOE KOMbLO KPYrioro 109. Insert new O-seal.
CeyeHus.
110. OTBEepHYTb KONMAYKOBYIO raviky. 110. Screw off cap nut.
111. MNoBepHyTb LWECTEPHIO TakuM 0O6pa3oM, YTOOBbI 111. Turn gear so that contact pin is centered relative to bore.

KOHTaKTHBIN WTUGT OblN B LLEHTPE OTBEPCTMS.
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108. Auf Vorhandensein des Dichtringes achten.
Bei Bedarf erneuern.

109. Neuen Runddichtring einsetzen.

110. Hutmutter abschrauben.

111. Zahnrad so drehen, daB der Kontaktstift
mittig zur Bohrung steht.
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112. Einspritzpumpe vorsichtig einsetzen. Kugel-
scheiben unter Befestigungsschrauben le-
gen und Schrauben beidrehen.

HinweiB: Halteblech mitanbauen.

113. MeBschablone auf Kurbelgehduse-Anlage-
flache auflegen. Einspritzpumpe nach MeB-
schablone ausrichten.

114. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 57 Nm

115. Schrauben fiir Antriebszahnrad 16sen.
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112. OcTopoxHo BCTaBuTb THBZ. Moanoxuts nop, 112. Carefully insert injection pump. Place spherical washer
KpenexHble 60N1Tbl chepuyeke LWaibbl 1 cnerka under fastening bolts and start bolts.
3aBEPHYTb OONTHI.
YkasaHnue: [10CTaBWTb TakxKe CTOMOPHYIO NAACTUHY. Note: Attach the holding plate as well.
113. HanoxuTb u3amepuTesbHbIN WabMoH Ha 113. Position angle gauge on crankcase contact face. Align
NPWBaJIOYHYI0 NOBEPXHOCTb KapTepa. BbIpOBHSATL crankshaft according to angle gauge.
THB[, no wabnoHy.
114. 3ataHyTb OONTHI. 114. Tighten bolts
MOMEHT 3aTSKKU: 57 Hm Tightening specification: 57 Nm
115. OTnycTnTL 6ONTHI BEAYLLEN LUECTEPHN. 115. Loosen bolts from drive gear.
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116. NoMeTUTb LLECTEPHIO pacnpeaenuTeNbHOro Bana.

117. YCTaHOBUTbL N3MEpPUTENbHBIN WTaTVB. CTPENOYHbIN
nHOMKaTop noctasutb Ha "0". IiamepuTb 1 3anucaTb
BpaLLaTe/bHbI 6OKOBO 3a30p B 3yO4aTOM
3aLenneHnn B pasHblX NOIOXEHUSIX LUECTEPHU
pacnpegenuTensHoro Bana npu MuH. 1 o6oporte
LUeCTepHM pacnpenpana.

JonycTmblin BpawaTebHbIi
6okoBoit 3a30p: 0,04 - 0,29 mm

LWectepHa THB/,:

O603HaveHne X=+
O603HaueHne X=0
0O603HaueHne X = -

Ne neTanu n 0603Ha4€eHNe BbIOUTLI HA LLECTEPHE
THBZ (cM. ackua).

Bribop wectepHn THBL B cnyydae OTKNOHEHWS OT
fonyctumoro 60koBoro 3asopa. iamepenue
NPOV3BOANTCSA TOILKO NPY OTNYLLLEHHBIX KPEMEXHbIX
6ontax wectepHn THBJ,

JonycTtumblin 6okoBoi 3a3op: 0,04 - 0,29 mm.

Ecnu 60K0BOW 3a30p MeHbLLIE AONYCTUMOrO, TO
CTaBMTCS LWECTEPHS C 0603HAYEHMEM "~ MUHYC™.
Ecnmn 6okoBoI 3a30p BbILLE [ONYCTUMOTrO, TO
CTaBMTCS LWECTepHs ¢ 0603HaveHnem "+ nioc™.

MocTtaBuTb WecTepHio THBL, ¢ o6o3HaueHnem "0 Honb ™.

English

116. Mark camshaft gear.

117. Position measuring stand. Set dial gauge to zero position.
Measure backlash in several camshaft gear positions
with min. 1 camshaft gear revolution and record.

Permissible backlash 0.04 - 0.29 mm

Injection pump gear:

identification sign X = +
identification sign X=10
identification sign X = -

PartNo. and identification sign are permanently marked
on injection pump gear (see sketch).

Selection of appropriate injection pump gear in case of
deviation from permissible backlash. Measurement is
always performed with fastening bolts of injection pump
gear loosened.

Fitinjection pump gear with identification sign ,,0 zero“.
Permissible backlash 0.04-0.29 mm.

If permissible backlash is not reached, use gear with
identification sign ,,- minus*®.

If permissible backlash is exceeded, use gear with
identification sign ,,+ plus®.
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116. Nockenwellenzahnrad markieren.

117. MeBstativ aufsetzen. MeBuhr auf ,,0“ stel-
len. Drehflankenspiel an mehreren Nock-
enwellenzahnradstellungen bei min. 1
Nockenwellenrad-Drehung messen und no-
tieren.

Zuléssiges
Drehflankenspiel 0,04 - 0,29 mm

Einspritzpumpen-Zahnrad:
Kennzeichnung X = +
Kennzeichnung X=0
Kennzeichnung X = -

Teile Nr. und Kennzeichnung ist auf dem
E.P.-Zahnrad dauerhaft gekennzeichnet.
(siehe Skizze)

Auswahl des Einspritzpumpen-Zahnrades
bei Abweichung des zuldssigen Drehflanken-
spiels. Die Messung erfolgtimmer mit gel6-
sten Befestigungsschrauben des Einspritz-
pumpen-Zahnrades.

Einspritzpumpen-Zahnrad mit der Kenn-
zeichnung ,,0 Null® montieren.
Zuldssiges Drehflankenspiel 0,04-0,29 mm.

Bei Unterschreitung des zuldssigen Dreh-
flankenspiels ist das Zahnrad mit der Kenn-
zeichnung ,,- Minus® zu montieren.

Bei Uberschreitung des zuldssigen Dreh-
flankenspiels ist das Zahnrad mit der Kenn-
zeichnung ,,+ Plus® zu montieren.

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Forderbeginn einstellen mit MeBgerat

118. Zylinder A1 wieder mit Durchdrehvorrich-
tungaufZiind-0.T. stellen und Forderbeginn,
z.B. 15° Kw vor 0.T., einstellen.

119. Schutzverschraubung an Kontaktgeber des
MeBgerates abschrauben.

Hinweis: Betriebsanleitung des Herstellers be-
achten.

120. Kontaktgeber vorsichtig in Bohrung einset-
zen. Die Fiihrungsnut mufB dabei in Uber-
deckung stehen.

121. Masseklemme an Motor befestigen.
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Pycckum

OTperynupoBaTb Hayano NOAA4YU C MOMOLLbIO
namepuTtenbHoro npubopa

118. CHoBa nocTaBuUTb LUMANHAP A1 C NOMOLLbIO
npoBOpayMBatoLLero npucnocobneHms 8 BMT
3aXWUraHns 1 yCTaHOBWTb Ha4Yano nogayu, Hanp.,
15° kon. Ban nepen BMT.

119. OTBepHYTb 3aLLMTHBIA BONT HA KOHTAKTHOM AAT4YMKE
n3MepuTeNbHOro npubopa.

Ykasanue: Cobmopats MHCTPYKUMIO MO SKChyaTauum
n3roToBuTeng.

120. OCTOPOXHO BCTaBWUTb KOHTAKTHbIV AAT4YNK B
otBepcTme. Mpy 3TOM OH [0MKEH COBMECTUTHLCS C
HanpasnsoLLEN KAHABKOW.

121. 3akpenuTb Ha ABuraTene KNeMmy A COEAVHEHNS C
KOpMyCoM.

English

Setting commencement of delivery with measuring
device

118. Put cylinder A1 with cranking device again into firing

TDC po-sition and set commencement of delivery, e.g.
15 C/A before TDC.

119. Screw off protective screw from contact maker of
measuring device.

Note: Consult manufacturer’s operation manual.

120. Carefully insert contact maker
into bore. Guide groove must be in line.

121. Fasten frame terminal to engine.
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Pycckuin
122. MeneHHO NOBEepHYTbL pacnpenenmTebHbIN Ba

n3MepuTeNbHOro npubopa.
370 1 eCcTb HAYano nojayu.

123. 3ataHyTb 00NTHI BEAYLLEN LUECTEPHU.

KoHTponb Hayana nopgaum

aBuratens npubnnantensHo Ha 30°.

Yka3zaHue: Ecnv cMOTpeTb Ha MaxoBuK:

[0 TOr0 MOMEHTa, Koraa 3aropatcs o6a amona
M3MepUTENbHOro npubopa.

JMCKe.

THBZ no Toro MOMeHTa, Koraa 3aropatcs 0ba amoaa

MOMEHT 3aTaxKu: 31 Hm

124. MNpoBepHyTb ABUraTENb C MOMOLLLIO MPOBOPAYMBAIOLLETO
npucnocobneHns NPOTUB HaNPaBNEHWS BPALLEHUS

125. MNMpoBepHyTb ABUraTENb C MOMOLLBIO MPOBOPAUMBAIOLLETO
I'IpVICI'IOCO6J'I€HI/I9| B Hanpas/ieH BPaLLUeHNa aBuratens

CHsTb NokazaHue Havana noaayu Ha rpagypoBaHHOM

English

122. Slowly turn injection pump camshaft until both diodes
of measuring device light up.
This is the commencement of delivery.

123. Tighten drive gear bolts.

Tightening specification: 31 Nm

Checking commencement of delivery
124. Turn engine with cranking device about 30° in opposite
direction of engine rotation.

Note: Illustration shows view of flywheel.

125. Turn engine with cranking device in direction of engine
rotation until both diodes of measuring device light up.
Read off commencement of delivery on graduated disc.
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122. Nockenwelle der Einspritzpumpe langsam
drehen, bis beide Dioden des MeBgerates
aufleuchten.

Das ist der Forderbeginn.

123. Schraubenvon Antriebszahnrad festdrehen.

Anziehvorschrift: 31 Nm

Forderbeginnkontrolle

124. Motor iiber die Durchdrehvorrichtung entge-
gen der Motordrehrichtung ca. 30° drehen.

Hinweis: Darstellung Blickrichtung auf Schwung-
rad

125. Motor i(iber die Durchdrehvorrichtung in
Motordrehrichtung drehen, bis beide Dioden
des MeBgeréates aufleuchten.

Forderbeginn an der Gradscheibe ablesen.

4.00.51
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126. MeBgerat abbauen. Hutmutter wieder auf-
schrauben und festdrehen.

Deckel Ridertrieb

127. VerschluBschraube herausschrauben.

128. Deckel mit Dichtmittel Deutz DW 67 bestrei-
chen und aufsetzen. Schrauben leicht an-
drehen.

129. Deckel ausrichten. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm
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Pycckui English

126. OTCoeanHNTbL N3MEPUTENbHBIV Npnbop. CHoBa 126. Remove measuring device. Screw cap nut in again and
HaBEPHYTb 1 3aTAHYTb KONMAYKOBYHO rawiky. tighten.

Kpblka pacnpegenurenbHbiX LeCTepPeH Cover, gear train

127. BoiBepHYTb pe3b00BYI0 MPOOKY. 127. Undo screw plug.

128. CMa3atb KpbILUKY YNAOTHUTENbHBIM CPEACTBOM 128. Apply Deutz DW 67 sealing compound to cover and
"Ooity DW 67" 1 nocTtaButb Ha MecTo. BonTbl place cover in position. Start bolts.
Cnerka 3aBepHyTb.

129. BbIpOBHSTb KPbILLKY. BONTHI 3aTAHYT. 129. Align cover. Tighten bolts.
MOMEHT 3aTsXKU: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm

4.00.52



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope

Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuin

130. CHoBa BCTaBWTbL 1 3aTHYTbL PE3LOOBYIO MPOOKY.

60NThI C HOBBIMU MEHLIMU YNNOTHUTENbHBIMU
KonbLiaMu,

MOMEHT 3aTaXKU:

CEYEHWs Ha CNIMBHOM mMacnonposoa.

cnerka cMa3aTtb KOHCUCTEHTHOM CMa3KoW.

6ONT C HOBLIMW MEAHLIMW YNNIOTHATENbHBIMM
KonbLiaMu,

MOMEHT 3aTaXKU:

131. YCTaHOBMTb KPLILLKY C HOBbIM YMIOTHEHUEM. 3aTSHYTb

21 Hm

132. MocTaBWTb HOBOE YMNAOTHUTENBHOE KOJbLIO KPYF0ro

Yka3aHue: Yna0THUTENbHOE KONbLO Kpyrnoro ce4eHunga

133. YcTaHoBWTL CNMBHOM MAcNONPOBOA,. 3aTAHYTb NONbINA

39HmM £ 10%

English

130. Insert screw plug again and tighten.

131. Attach cover with new gasket; tighten bolts with new Cu
seals.

Tightening specification: 21 Nm

132. Fit new O-seal to oil return pipe.

Note: Lightly grease 0-seal.

133. Mount oil return pipe. Tighten banjo bolt with new
Cu seals.

Tightening specification: 39Nm £10 %
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130. VerschluBschraube wieder einsetzen und
festdrehen.

131. Deckel mitneuer Dichtung anbauen. Schrau-
ben mit neuen Cu-Dichtringen festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

132. Neuen Runddichtring auf Olriicklaufleitung
montieren.

Hinweis: Runddichtring leicht einfetten.

133. Olriicklaufleitung anbauen. Hohlschraube
mit neuen Gu-Dichtringen festdrehen.

Anziehvorschrift: 39 Nm £ 10%

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Einspritzventile

134. Neuen Dichtring auflegen. Uberwurfschraube
und Dichtring mit Montagemittel Deutz S1

' bestreichen.

] #8

135. Einspritzventile einsetzen.

136. Uberwurfschraube festdrehen.

Anziehvorschrift: 60 -80 Nm

Ansaugrohre

137. Ansaugrohre mit neuen Dichtungen an-
bauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm
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dopcyHku Injectors

134. MNocTaBWTb HOBOE YNNIOTHUTENBHOE KONbLIO. BUHT 134. Position new seal. Apply Deutz S1 lubricant to cap
KpenneHust GOPCYHKM 1 YNAOTHATENBHOE KOMbLO screw and seal.

CcMa3aTb MOHTaXHOM cma3kol "JonTy S17.

135. BcTaButb GOpPCyHKM. 135. Insert injectors.
136. 3ataHyTb 6ONT KPenneHns GOPCYHKM. 136. Tighten cap screw.

MOMEHT 3aTsKKU: 60 - 80 Hm Tightening specification: 60 - 80 Nm
BniyckHble TpyObl Intake pipes

137. YcTaHoBMTb BryckHble TPYObI ¢ HoBbIMK ynnoTHeHMsMK. | 137. Mount intake pipes with new gaskets. Tighten bolts.
3aTaHyTb 60NTHI.

MOMEHT 3aTSXKU: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
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MeOHbIMU YNNIOTHUTENbHbIMW KONIbL@MW.

YkasaHue: 3aBepHyTb BO BMYCKHYO TPyOy
NPUBAN3NUTENBHO HA 4 HUTKW.

YMNOTHEHMAMU. 3aTAHYTb raiku.

CucTtema BeHTUNSAALMM KapTepa

140. YCTaHOBWTb 1 3aTSHYTb CUCTEMY BEHTUASLMM
KapTepa.

MarHuTHbIA KnanaH

3araHyTb 1 60nT.

138. YcTaHoBWTL 1 3aTIHYTb GakesbHbIE CBEYM C HOBLIMY

139. CMOHTMpOBATb COEANHUTENBHYIO IMHWIO C HOBLIMM

MOMEHT 3aTaXKU: 29 Hm

141. YcTaHoBUTb AepxaTesib 415 MarHUTHOrO kKnanaxa.

MOMEHT 3aTaXKK: 21 Hm

English
138. Fit flame-type heater plugs with new Cu seals and
tighten.

Note: Turn screw about 4 times into intake pipe.

139. Mount connecting pipe with new gaskets. Tighten nuts.

Tightening specification: 29 Nm

Crankcase breather

140. Fit crankcase breather and tighten.

Solenoid valve

141. Fit retainer for solenoid valve. Tighten 1 bolt.

Tightening specification: 21 Nm
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138. Flammkerzen mit neuen Cu-Dichtringen an-
bauen und festdrehen.

Hinweis: Ca. 4 Gewindegédnge in Ansaugrohr
einschrauben.

139. Verbindungsleitung mit neuen Dichtungen
anbauen. Muttern festdrehen.

Anziehvorschrift: 29 Nm

Kurbelgeh@use-Entliiftung

140. Kurbelgehduse-Entliiftung anbauen und
festdrehen.

Magnetventil

141. Halter fiir Magnetventilanbauen. 1 Schraube
festdrehen.

Anziehvorschrift; 21 Nm

4.00.55
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142. Magnetventil anbauen. Schrauben festdre-
hen.

Hinweis: Pfeil muB nach oben weisen.

Kraftstoff- und Einspritzleitungen, Zylinder-
kopfhauben

143. Leitung zum LDA anbauen und festdrehen.

144. Leitung zum Magnetventil mit neuen Cu-
Dichtringen anbauen und festdrehen.

145. Halter mit Halter fiir Kraftstoffleitungen an-
bauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm
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142. YCTaHOBWTbL MarHWTHbIV knanaH. 3aTsHyTb 6ONThI. 142. Fit solenoid valve. Tighten bolts.
Ykasanue: Ctpenka 10/MKHa yKa3blBaTb BBEPX. Note: Arrow must point up.
TonnueonpoBoAbl U TONIMBONPOBOAbI BbICOKOIO Fuel and injection lines, cylinder head covers

AaBJiIeHUs, KPbILUKW roN10BKU LWnanHapa

143. CMOHTMPOBATb IMHWIO K YPABHUTENIO BO3MYLIHOIO 143. Mount line to manifold pressure compensator (LDA)
[aBNEHNS 1 3aTSHYTb OONTHI. and tighten.

144, CMOHTMPOBATb JIMHWIO K MarHUTHOMY KnanaHy ¢ 144. Mount line to solenoid valve with new Cu seals and
HOBbLIMM MeHbIMM YMNOTHUTENHBIMU KObLAMU U tighten.
3aTAHYTb.

145. YCTaHOBWTL AepXaTenb C NOMOLLbIO AepXaTens 145. Fit retainer using fuel line retainer. Tighten bolts.

TOMAMBONPOBOAA. 3aTsHYTb OONTI.

MOMEHT 3aTSXKU: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
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146. YcTaHoBUTL fepxaTenb. 3aTsaHyTb 60NThI. 146. Fit retainer. Tighten bolts.

MOMEHT 3aTsKKU: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
147. MocTaBnTb HA MECTO HOBbIE TPYOONPOBOALI CNMBA 147. Position new fuel-leakage lines in place.

npocavmBatoLL,erocyd Tonamsea.

Yka3aHue: Pe3uHoBble WaHr Tpy6onpoBOAOB CinBa Note: Always renew rubber hoses of fuel-leakage lines
NPOCaYVBatOLLEr0Cs TONAMBA, CHATLIE C pulled off hose connection or tee.
LUIAHrOBOro NaTpybKa Unm TPOMHKMKA,
nofniexar 06s13aTesNbHOl 3aMeHe.

148. MocTaBMTb HOBOE YMNIOTHEHWE ANS KPBILLKW FOSI0BKM 148. Place on new gasket for cylinder heads covers.
uMMHAapa.
149. YCTaHOBMTb KPBILUKU FONOBOK LUAMHAPA. 3aTSHYTh 149. Attach cylinder head covers. Tighten bolts.
60nThI.
MOMEHT 3aTsXKU: 22 Hm Tightening specification: 22 Nm
Ykasanue: [Mpy Hanmumm KpbILLKK FONOBKW LMAMHAPA C Note: In the case of cylinder head cover with oil filler
MaCNOHaIMBHO rOPIOBUHOM 06paTuTb neck, note the cylinder No. recorded prior to
BHVMaHMWe Ha 3an1caHHblii npy pasbopke disassembly.

HOMep LuanHapa.
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146. Halter anbauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

147. Neue Leckkraftstoffleitungen aufstecken.

Hinweis: Von SchlauchanschluB oder T-Stiick
abgezogene Gummischlduche der
Leckkraftstoffleitungen sind grund-
satzlich zu erneuern.

148. Neue Dichtung fiir Zylinderkopfhauben auf-
legen.

149. Zylinderkopfhauben aufsetzen. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 Nm

Hinweis: Bei Zylinderkopfhaube mit Oleinfiillstut-
zen die bei der Demontage notierte Zy-
linder Nr. beachten.
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150. Dichtgummi einsetzen. Leckkraftstoffleitung
durchfiihren.

151. Einspritzleitungen durch den Dichtgummi
fiihren und auf Einspritzventile und Einspritz-
pumpe spannungsfrei aufsetzen.

152. Einspritzleitungen mit Klauenschliissel fest-
drehen.

Anziehvorschrift: 30 Nm

153. Schrauben von Halter fiir Einspritzleitungen
'Eg' festdrehen.
=F Anziehvorschrift 22 Nm

QN RNl
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Pycckui English

150. BcTaBUTL pe3nHOBOE YroTHeHMe. MpoTaHyTh Yepes 150. Insert sealing rubber. Introduce fuel-leakage line.
Hero TpyGonpoBO/, CAMBA MPOCAYMBAIOLLEroCs
TONAMBaA.

151. TpoTsAHYTb TONAMBONPOBO/b! BLICOKOrO IAB/IEHMS 151. Introduce injection lines through sealing rubber and
Yepes Pe3nHOBOE YMIOTHEHWE U NOCAANTL Ha place on injectors and injection pump loosely.

dopcyHku 1 THBJ, 6e3 HaTsra.

152. 3aTaHyTb TONIMBONPOBO/b! BLICOKOrO IABNEHNS! 152. Tighten injection lines using claw-grip wrench.
KNKOYOM C 3aXBaTOM.

MOMEHT 3aTaXKM: 30 Hm Tightening specification: 30 Nm
153. 3ataHyTb 60NTHI AepXaTens TONAMBONPOBOAA 153. Tighten bolts of retainer for injection lines.
BbICOKOIO OaBJieHUS.
Tightening specification: 22 Nm
MOMEHT 3aTaXKMU:; 22 Hm
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TonauBa.

NPOCaYMBaIOLLLErocs TONMBA, CHATLIE C
LUNAHroBOro naTpybka nnm TPOMHMUKA,
nogsiexat 06a3aTesibHOl 3aMeHe.

NMOMOLLbIO COeanHUTENS.

156. MNopcoeanHnTb TPYOONPOBOS CNvBa

MOMEHT 3aTaXKK:

YCTaHOBUTb KPEMEXHBIA XOMYT, 3aTSHYTb 6OAT.

NPOCayVBatoOLLEr0Cs TOMNNBA, CHATLIE C
LUNIaHroBOro naTpyoka unu TpoiHuKa,
nopnexar 06s3aTenbHOl 3aMeHe.

dakenbHON CBEYE 1 3aTAHYTb.

MOMEHT 3aTaXKK:

3aBepHyTb 1 3aTaHYTb OONT Aepxarens.

154. Cobpatb TpybonpoBo, CAvBa NPOCAYMBAIOLLErOCS

YkasaHue: Pe3nHoBble WwnaHru TpybonpoBoaoB CAvBa

155. 3akpenutb Ha TPYBONPOBOAAX BLICOKOr0O AABNEHNS C

npocayunsatoLerocs tonanea K THBJ, n 3aTgHyTb.

14 HM £ 5%

YkasaHue: Pe3nHoBble WwnaHri Tpy6onpoBoaoB CAvBa

157. YCTaHoBWTb TONAMBONPOBOA, K MarHUTHOMY KianaHy v

14 Hm £ 5%

MOMEHT 3aTaXKU: 21 Hm

English

154. Assemble fuel-leakage lines.

Note: Always renew rubber hoses of fuel-leakage lines
pulled off hose connection or tee.

155. Fasten with line connector to injection lines.

156. Mount fuel-leakage line to injec-tion pump and tighten.

Tightening specification: 14Nm£5%
Fit clamp, tighten bolt.

Note: Always renew rubber hoses of fuel-leakage lines
pulled off hose connection or tee.

157. Mount fuel line to solenoid valve and flame-type heater
plug and tighten.

Tightening specification: 14Nm£5%
Screw in bolt for retainer and tighten.
Tightening specification: 21 Nm
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154. Leckkraftstoffleitungen komplettieren.

Hinweis: Von SchlauchanschluB oder T-Stiick
abgezogene Gummischlduche der
Leckkraftstoffleitungen sind grund-
satzlich zu erneuern.

155. Mit Leitungsverbinder an den Einspritzlei-
tungen befestigen.

156. Leckkraftstoffleitung an Einspritzpumpe an-
bauen und festdrehen.

Anziehvorschrift: 14 Nm x 5%

Befestigungsschelle anbauen, Schraube
festdrehen

Hinweis: Von SchlauchanschluB oder T-Stiick
abgezogene Gummischlduche der
Leckkraftstoffleitungen sind grund-
satzlich zu erneuern.

157. Kraftstoffleitung an Magnetventil und
Flammbkerze anbauen und festdrehen.

Anziehvorschrift: 14 Nm x 5%
Schraube fiir Halter einschrauben festdre-
hen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

4.00.59

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C




Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

158. Kraftstoffleitung an Flammkerze anbauen,
festdrehen und verschellen.

Anziehvorschrift: 14 Nm £ 5%

159. Kraftstoffleitungen mit neuen Gu-Dichtringen
anbauen und festdrehen.

Anziehvorschrift:

Hohlschrauben an
Kraftstofférderpumpe: 30 + 5 Nm
Hohlschrauben an
Einspritzpumpe: 39 Nm = 10%
Uberstromventil: 30 + 10 Nm
Uberwurfmutter; 45 Nm = 5%

160. Kraftstoffleitungen an Halter anbauen und
festdrehen.

Anziehvorschrift: 8,5 Nm

) | &

Zylinderkopfdeckel

161. Neue Dichtung fiir Zylinderkopfdeckel auf-
legen.

e
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Pycckui English
158. MoacoeanHUTL TOMAMBOMPOBOS K hakeNbHO CBeYE, 158. Fit fuel line to flame-type heater plug, tighten and fasten
3aTAHYTb 11 3aKPEMNUTb XOMYTOM. clamps.
MOMEHT 3aTsKKU: 14 HMm + 5% Tightening specification: 14Nm£5%
159. YcTaHoBWTL TONAMBOMNPOBOABI C HOBBIMU MEIHbLIMM 159. Fit fuel lines with new Cu seals and tighten.

YNNOTHUTENIbHbIMUW KOJIbLLAMW U 3aTAHYTb.

MOMEHT 3aTsKKU: Tightening specification:
Mosnble 6ONTbI HA NOAKAYMBAIOLLEM Banjo bolts on

TonamBHOM Hacoce: 30+5 Hm fuel feed pump: 30 + 5 Nm
Monble 6onTbl Ha THB/,: 39 HM + 10% Banjo bolt on

MepenyckHoit knanaH: 30+10 Hm injection pump: 39 Nm = 10%
HakupgHas raitka: 45 Hm + 5% Overflow valve: 30 + 10 Nm

Cap nuts: 45 Nm = 5%

160. MoacoeanHUTL TONMBONPOBOAKI K AEPXATENSM U 160. Fit fuel lines to retainer and tighten.

3aTAHYTb.

MOMEHT 3aTsKKU: 8,5 Hm Tightening specification: 8.5 Nm
CmoTpOBas KpbILIKa rOI0BKN LIUAUHAPA Inspection cover

161. YnoxuTb HOBOE YNAOTHEHWE A1 CMOTPOBOW KPbILLKM 161. Place on new gasket for inspection cover.
rONIOBKM LMAMHApPA.

4.00.60
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Pycckuin

3aTtaHyTb 60NTHI.

MOMEHT 3aTaXKU:

BbINycKHOW KONNIEKTOP/TypOOHarHeTarenb
163. CMOHTMPOBATb BbIMYCKHON KONNEKTOP C HOBLIMY

"Oointy S17.

164. 3ataHyTb 60NTHI BBIMYCKHOMO KOSIIEKTOPA.

POBHOW 1 YACTOWA.

162. YCTaHOBMTb CMOTPOBYIO KPbILLKY FOIOBKY LMNMHAPA.

22 Hm

YNNOTHEHUAMMN. Cmasatb BUHTbI MOHTAXHOI CMa3KoW

Ykasanue: O0paTuTb BHUMAHMWE Ha HaNM4Me 3aX1MOB.

MOMEHT 3aTaXKU:
MpenBaputensHas 3aTsxka 15 Hm
OkoHyaTenbHas 3aTsaxka 61 Hm

165. YnnoTHUTENbHas NOBEPXHOCTb MEXAY BbIMYCKHbIM
KONINEeKTOPOM 1 TypboHarHeTaTenem gomkHa ObiTb

4.00.61

English

162. Attach inspection cover. Tighten bolts.

Tightening specification: 22 Nm

Exhaust manifold/turbocharger
163. Mount exhaust manifold with new gaskets. Apply
Deutz S$1 lubricant to bolts.

Note: Pay attention that shims are fitted.

164. Tighten bolts for exhaust manifold.

Tightening specification:
Initial tightening torque:
Tightening angle:

15 Nm
61 Nm

165. The exhaust manifold/ turbochar-ger sealing surface
must be plane and clean.
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Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch
162. Zylinderkopfdeckel aufsetzen. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 Nm

Abgassammelrohr / Abgasturbolader

163. Abgassammelrohr mit neuen Dichtungen
anbauen. Schrauben mit Montagemittel
Deutz S1 bestreichen.

Hinweis: Auf Vorhandensein der Klemmstiicke
achten.

164. Schrauben fiir Abgassammelrohr fest-

drehen.

Anziehvorschrift:

Vorspannen: 15 Nm
Nachspannen: 61 Nm

165. Die Dichtflache Abgassammelrohr / Abgas-
turbolader muB plan und sauber sein.

4.00.61

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

166. Abgasturbolader aufsetzen. Schrauben mit
Montagemittel Deutz S1 bestreichen und
festdrehen.

Anziehvorschrift: 35 Nm

167. Neuen Runddichtring auf Olriicklaufleitung
montieren.

Hinweis: Runddichtring leicht einfetten.

[ oF: ]

168. Olriicklaufleitung mit neuer Dichtung an
Abgasturbolader anbauen. Schrauben fest-
drehen.

169. Oldruckleitung anbauen und festdrehen.

4.00.62
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Pycckui English

166. YcTaHoBWTbL HA MecTo TypboHarHeTaTens. Cmasatb 166. Positionturbochargerinplace. Apply DeutzS1lubricant
60NTbl MOHTaXHOW CMa3Kkon "AonTy S1™ 1 3aTaHYTb. to bolts and tighten.
MOMEHT 3aTsKKU: 35 Hm Tightening specification: 35 Nm

167. YCTaHOBWTbL HOBOE YNNOTHUTENbHOE KOMbLIO KPYTIOro 167. Fit new O-seal to oil return pipe.
CEYeHWs Ha CNIMBHOW MacnonpoBOA,

YkasaHnue: Crerka cmMasaTb KOHCUCTEHTHON CMa3Koii Note: Lightly grease O-seal.
YNNOTHUTENBbHOE KOJIbLO KPYrnoro ce4eHuns.

168. MoacoeanHUTL CAMBHON MaCNOMNPOBOS C HOBLIM 168. Mount oil return pipe with new gasket to turbocharger.
YNJIOTHEHMEM K TypOOHarHeTaresnio. 3aTsHyTb 6ONTHI. Tighten bolts.

169. CMOHTMPOBATB 1 3aTAHYTb HArHETATEbHbIN 169. Mount oil pressure pipe and tighten.
Mac/IonpoBOA.

4.00.62
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Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuin English
Komnpeccop Air compressor
170. MonoXuTb HOBOE YMIOTHUTENBEHOE KOJbLLO KPYroro 170. Place on new oil seal.
ceyeHus.
171. YctaHoBuTb kOMnpeccop. Cnerka 3aTsaHyTb ranku. 171. Mount air compressor. Start nuts.

172. CMOHTVpPOBaThL TPYOONPOBOS, OXNXAAIOLLEN XMAKOCTH 172. Mount coolant pipe with retainer and new Cu seals.
C AepxaTtenem 1 HOBbIMU MeHbIMU YIAOTHATENbHBIMU Tighten nuts for air compressor and coolant pipe.

KoNbLIAMK. 3aTsHYTb raiku KOMNpeccopa u
TpyboNpoBOAA OXNaXAAoLLEN XNOKOCTH.

173. CMOHTMPOBATb 1 3aTAHYTb HAarHETaTEbHbIN 173. Mount oil return pipe and tighten.
Mac/IonpoBOA.

4.00.63
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Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Luftpresser

170. Neuen Runddichtring auflegen.

e T

171. Luftpresser anbauen. Muttern beidrehen.

172. KithImittelleitung mit Halter und neuen Cu-
Dichtringen anbauen. Muttern fiir Luft-
presser und Kiihlmittelleitung festdrehen.

173. Oldruckleitung anbauen und festdrehen.

4.00.63
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Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

174. Kiihimittelleitungen mit neuen Cu-Dicht-
ringen anbauen und festdrehen.

Ladeluftleitung

175. Halter anbauen und festdrehen.

176. Steckstiick mit wasserfreiem Gleitmittel be-
streichen und eindriicken.

177. Ladeluftleitung anbauen.

4.00.64
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Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope

Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckum

174. CMOHTMPOBATb 1 3aTAHYTb TPYOONPOBOALI
OXaXOAtOLLEN XNIKOCTW C HOBbIMU MEeOHbLIMU
YNNOTHUTENbHBIMMW KONbLIAMM.

TpyGonposoa HaaAYBOYHOrO BO3AYyXa

175. YCTaHOBWTb M 3aTSHYTb AepXaTenu.

176. Cma3atb BcTaBky 6€3B0AHOV CMA3KOoi 1
3anpeccoBatb.

177. CMOHTMpOBATL TPYOONPOBOA, HAALYBOYHOMO BO3yXa.

English

174. Mount coolant pipes with new Cu seals and tighten.

Charge air pipe

175. Fit retainer and tighten.

176. Apply dehydrated lubricant to plug-in element and
press in.

177. Mount charge air pipe.

4.00.64
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Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope

Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuin

HaAlyBOYHOMO BO3MYXa.

BaKyyMHbIM LLIAHTOM.

YkazaHnue: [1oka He 3aTarvBaTh LLUAHTOBbIA XOMYT.

181. MoacoeanHUTL BEHTUNSLMOHHYIO TPYOY K
COELMHUTENBHOMY KONNEKTOPY U CUCTEME
BEHTMNALIMM KapTepa.

178. YcTaHOBWTL iepxaTenb 1 MPUBEPHYTHL K TRYOGONPOBOaY

179. MprBepPHYTL XOMYThI KPENAeHUs TPyObl K AepXaTenio.

CoeauHUTENbHbII KONJIEKTOP/BEHTUNSLMOHHAsA TPyOa

180. YcTaHOBUTb COEAMHUTENbHLIN KONNEKTOP (Cnpaga) ¢

English

178. Fit retainer and screw onto charge air pipe.

179. Fasten clamps to retainer.

Connecting elbow/breather pipe

180. Mount connecting elbow (right) together with vacuum
pump.

Note: Do not yet tighten hose clamp.

181. Fit vent pipe on connection manifold and crankcase
vent opening.

4.00.65
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Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

178. Halter anbauen und mit Ladeluftleitung ver-
schrauben.

179. Rohrschellen an Halter festschrauben.

AnschluBkriimmer / Entliiftungsrohr

180. AnschluBkrimmer (rechts) mit Vakuum-
schlauch anbauen.

Hinweis: Schlauchschelle noch nicht festdrehen.

181. Entliiftungsrohr an AnschluBkriimmer und
Kurbelgehéuse-Entliiftung anbauen.

4.00.65



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

182. Gummimuffen positionieren und sdmtliche
Schlauchschellen festdrehen.

Osenschrauben

183. Osenschrauben bis zum Anschlag fest-
drehen.

Olansaugrohr / Olwanne

184. Motor 180° drehen. Dichtung mit Flach-
schaber abschneiden.

185. Olansaugrohr mit neuer Dichtung anbauen.

4.00.66
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Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckum

182. YcTaHOBWTbL PE3UHOBLIE MyThI B MPaBUILHOE
NONOXEHWE 1 3aTSHYTb BCE LLUTAHTOBbIE XOMYTHI.

PbiM-00nThI

183. 3ataHyTb pIM-60ATHI A0 Yropa.

MacnonpueMHUK/macnsHbiii NOAA0H

184. MoBepHyTb Apuratens Ha 180°. YnnoTHeHne 0bpe3aTb
HOXOM.

185. CMOHTMPOBATb MACNIONPUEMHUK C HOBBLIM
YMJIOTHEHMEM.

English

182. Position rubber sleeves and tighten all hose clamps.

Eyebolts

183. Tighten eyebolts as far as they will go.

0il suction pipe/oil pan

184. Turn engine by 180°. Cut off gasket using square
scraper.

185. Mount oil suction pipe with new gasket.

4.00.66
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Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope

Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuin

Craprep

189. CHSTb NpOBOPAYMBAIOLLLEE NPUCNIOCOONEHNE.

186. 3ataHyTb 60NTHI MACNONPUEMHIKA U AepXaTenNs.

MOMEHT 3aTaXKU: 24 Hm

187. MocTaBnTb HOBOE YNNOTHEHWE MACASIHOTO NOAA0HA.

188. YcTaHoBMTbL MaCnsHbIN NOAA0H M 3aTAHYTH OONTHI.

MOMEHT 3aTaXKK: 24 Hm

English

186. Tighten bolts of oil suction pipe and retainer.

Tightening specification: 24 Nm

187. Place on new oil pan gasket.

188. Position oil pan and tighten bolts.

Tightening specification: 24 Nm

Starter

189. Remove cranking device.

4.00.67
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Deutsch
186. Schrauben von Olansaugrohr und Halter
festschrauben.

Anziehvorschrift: 24 Nm

187. Neue Olwannendichtung auflegen.

188. Olwanne aufsetzen und Schrauben fest-
drehen.

Anziehvorschrift: 24 Nm

Starter

189. Durchdrehvorrichtung abbauen.

4.00.67

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

4.00.68

Deutsch
190. VerschluBdeckel mit neuer Dichtung an-
bauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

191. Starter anbauen. Muttern festdrehen.

Anziehvorschrift:

Vorspannen 30 Nm

Nachspannwinkel 60°
OlmeBstab

192. Fiihrungsrohr anbauen. Uberwurfmutter an
der Olwanne festdrehen.

193. Halter an Zylinderkopfhaube anbauen.
Schraube festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm
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Pycckui English

190. YcTaHOBMTB KPbILLKY C HOBBIM ynnoTHeHMeM. 3ataHyTs | 190. Attach cover with new gasket. Tighten bolts.

60nThI.

MOMEHT 3aTsKKU: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
191. YcTaHoBuTb cTapTep. 3aTsHyTb ranku. 191. Mount starter. Tighten nuts.

MOMEHT 3aTsKKU: Tightening specification:

MpenBapuTenbHas 3aTskka 30 Hm Initial tightening torque 30 Nm

Yron nopaTaruBaHus 60° Tightening angle 60°
Ykasatenb ypoBHA Macna 0Oil dipstick
192. CMOHTMPOBATb HanpaBnatoLLyto TPyOy. 3aTaHyTb 192. Mount guide tube. Tighten cap nut on oil pan.

HaKMIHYIO raiky Ha MacnsiHoM NoAioHe.

193. YcTaHoBUTb AepXaTesib Ha KPbILLKE FOSI0BKM 193. Fit retainer to cylinder head cover.
umnuHopa. 3ataHyTb 60nT. Tighten bolt.
MOMEHT 3aTsKKU: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm

4.00.68
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Pycckuit English

194. MocTaBWTb HOBOE YNIOTHUTENIBHOE KOJTbLIO 194. Fit new O-seal to oil dipstick. Insert oil dipstick.
KpYrioro cevyeHus Ha ykasaTenb YpOBHS Macsa.
BcTtaBuTh ykazaTenb YpOBHS Macna.

4.00.69
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Deutsch

194. Neuen Runddichtring auf OlmeBstab mon-
tieren. OlmeBstab einsetzen.

4.00.69

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Service-Telefon fiir technische Riickfragen
CepBucHbiii TenedoH ans BbISCHEHUS TEXHU4ECKUX BONPOCOB
Service telephone for technical enquiries

_ﬁ
(0221) 822 5454

Von 08.00 bis 17.00 Uhr mit direkter Vermittlung.
Nachts, an Wochenenden und an Feiertagen als Anrufbeantworter
(Wir reagieren am nachsten Arbeitstag).

C 8.00 no 17.00 npsimas cBa3b.
HoYb10, MO BbIXOAHLIM 1 MPA3LHNYHLIM AHSIM YEPE3 aBTOOTBETHMK
(MbI OTBETVM B CEAYIOWMIA PabOUMA AEHB)

Personal answering service from 8.00 a.m. to 5.00 p.m.
At all other times and on weekends and holidays an ansafone system operates
(we call back the next working day).
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Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuin

pasagenom "Pasbopka u coopka” no yanam:

1. TpybBonpoBog HaaayBOYHOMO BO3AyXa

2. BeHtunaumoHHas Tpyda

3. CnvBHblE MAcI0ONPOBOAbI

4. Kpblwka

N3meHeHns no CpaBHEHUIO C BbillenpuBeneHHbIM

English

Changed mounting conditions as compared to disassembly
and reassembly instructions for:

1. Charge air pipe

2. Breather pipe

3. Qil return pipes

4. Cover

4.00.71
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Deutsch

Gegeniiber in De- und Montage gezeigte
geanderte Anbausituation von:

1. Ladeluftleitung

2. Entliiftungsrohr

3. Olriicklaufrohre

4. VerschluBdeckel

4.00.71

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

5. Thermostatgehduse

6. Kraftstoffleitungen

4.00.72
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Pycckum

5. Kopnyc Tepmocrara

6. TonnueonpoBoab!

English

5. Thermostat housing

6. Fuel lines

4.00.72
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Pycckuin

BO3AyXa U BeHTUNSLLMOHHOW TPYObI

OOGbIYHbI UHCTPYMEHT:

1. CHSITb CMOTPOBYIO KPbILLKY FOMOBKU LUAMHAPA U
TOM/JIMBOMPOBOAbI BEICOKOIO AABIEHMS CO CTOPOHbI
asuratens B. Otcoeamuuts TpybonpoBog, cnvea

2. CHatb TpybonpoBog HaaAyBOYHOMO BO3AYXA.

3. CHSTb BEHTUASLMOHHYIO TPYOY.

JeMOoHTaX u MOHTax Tpybonposoaa HaAAyBOYHOrO

Kntou ¢ 3axBatom, pasm. 17 4550-1

NPOCayYMBaOLLIErOCS TOMMBA HA CTOPOHE ABuratens A.

English

Removing and refitting charge air pipe and breather pipe

Commercial tool required:

Claw-grip wrench a/flats 17 4550-1

1. Remove inspection cover and injec-tion lines from B
bank. Detach fuel-leakage line on cylinder bank A.

2. Remove charge air pipe.

3. Remove breather pipe.

4.00.73
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Ladeluftleitung und Entliiftungsrohr ab- und
anbauen.

Handelsiibliches Werkzeug:

Klauenschliissel SW 17 4550 - 1

1. Zylinderkopfdeckel und Einspritzleitungen
von der B - Motorseite abbauen. Leckkraft-
stoffleitung auf der A - Motorseite trennen.

2. Ladeluftleitung abbauen.

3. Entliftungsrohr abbauen.

4.00.73



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

4. Entliftungsrohr anbauen. Schlauchschellen
festdrehen.

5. Steckstiicke mit wasserfreiem Gleitmittel be-
streichen und in Abgasturbolader eindriicken.

6. Ladeluftleitung anbauen. Schrauben festdre-
hen.

Anziehvorschrift: 43,5Nm

Hinweis: Auf Lagerbolzen des Gleitlagers ach-
ten.

7. Einspritzleitungen spannungsfrei anbauen
und mit Klauenschliissel festdrehen.

Anziehvorschrift: 25+ 10 Nm

Leckkraftstoffleitungen auf der B - Motor-
seite verbinden.

Hinweis: Von SchlauchanschluB oder T-Stiick
abgezogene Gummischlduche der
Leckkraftstoffleitungen sind grund-
satzlich zu erneuern.

4.00.74
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Pycckum

4. YCcTaHOBUTb BEHTUNSILIMOHHYIO TPYOY. 3aTsHYTh
LLIAHrOBbIE XOMYTHI.

5. CmasaTb BCTaBkM 6&3BOAHON CMa3KOl 1 3anpeccoBaThb
B TypOOHarHeTaTenb.

6. CMoHTMpoBaTh TPYGONPOBOL, HAAAYBOYHOrO BO3AyXa.
3aTtsaHyTb 60NThI.

MOMEHT 3aTSXKMU; 43,5 Hm

Ykasanue: O6paTuTb BHUMaHWe Ha 6ONT NOALWMMHMKA
CKOJIbXEHUS.

7. CMOHTI/IpOBaTb TONNMBOMNPOBOAbI BLICOKOrO AaBNeHNs
6e3 HaTsara u 3aTAHYTb KNO4YOM C 3aXBaTOM.

MOMEHT 3aTaxXKu: 25+ 10 Hm

CoenunHuTb TPYOONpPOBOIbI CIMBA MPOCAYMBAIOLLErOCs
TON/MBa Ha CTOPOHE ABurartensd B.

YkasaHue: Pe3nHoBble WnaHr Tpy60NpOBOAOB CvBa
MPOCAYMBaIOLLEr0Cs TONAMBA, CHATLIE C
LUIAHrOBOro naTpyobka unu TPOMHKKA, NOANexXar
00513aTeNIbHON 3aMeHE.

English

4. Mount breather pipe. Tighten clamps.

5. Apply dehydrated lubricant to plug-in elements and
press them into exhaust turbocharger.

6. Mount charge air pipe. Tighten bolts.

Tightening specification: 43.5 Nm

Note: Pay attention to bearing pin of sliding bearing.

7. Mount injection lines loosely and tighten with claw-
grip wrench.

25+10Nm

Tightening specification:

Connect fuel-leakage lines on cylinder bank B.

Note: Always renew rubber hoses of fuel-leakage lines
pulled off hose connection or tee.

4.00.74
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Pycckuit English

8. TocTaBnTb HA MECTO CMOTPOBYIO KPBILLIKY FONIOBKM 8. Place on inspection cover with new gasket. Tighten
LUMAMHAPA C HOBLIM YNAOTHEHWMEM. 3aTAHYTb OONTHI. bolts.
MOMEHT 3aTsKKU: 22 Hm Tightening specification: 22 Nm

4.00.75
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8. Zylinderkopfdeckel mit neuer Dichtung auf-
setzen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 Nm

4.00.75
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Olriicklaufrohre ab und anbauen.

1. Olriicklaufrohr abbauen.

2. Olriicklaufrohre und Rohrverbinder zerlegen.
Auf Beschédigung sichtpriifen, ggf. austau-

schen.
g é Hinweis: Die Olriicklaufrohre miissen an der

n :n A Dichtungsstelle des Rohrverbinders
eine glatte Oberfliche haben.
el

Q|29

5 3. Olriicklaufrohre mit Rohrverbinder vorkom-
[*] plettieren.

1. Olriicklaufrohr
2. Dichtungshalter
3. Dichtung

4. Hiilse

5. Rohrschelle

4. Vorkomplettiertes Olriicklaufrohr anbauen.
Schrauben an den Flanschen festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

Schrauben an Rohrschellen festdrehen.

4.00.76
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Pycckuin English
[eMOHTaX 1 MOHTaX CIMBHOrO MacnonNpoBoaa. Removing and refitting oil return pipes
1. CHsATb TPYOY CIMBHOIO MacionpoBoa. 1. Remove oil return pipe.

2. Pa3obpatb Tpybbl CIMBHOMO MacnonpoBoaa 1 TPYOHbIE 2. Dismantle oil return pipes and pipe connector. Inspect
coeauHuTenn. OcMOTPETb HA NOBPEXAEHUS, B Cly4ae for damage, replace if necessary.
HEOOX0AMMOCTH 3aMEHUTD.

Yka3zaHue: Tpy6bl CIMBHOr0O MacionpoBoaa f0XHb Note: The oil return pipes must have a smooth surface at
MMETb rNaaKylo MOBEPXHOCTb B MECTE the sealing point of the pipe connector.
YNIOTHEHNS COEAVHEHMS.

3. TMpepnBaputensHo cobpaTtb TPyObl CIMBHOIO 3. Preassemble oil return pipes with pipe connector.
MacnonpoBoaa ¢ TPYOHbIM COeOMHUTENEM.

1. Tpyba cAMBHOroO MacnonpoBoaa 1. Qil return pipe
2. [lepxatenb ynioTHeHNs 2. Seal retainer
3. YnnotHeHne 3. Seal

4. Btynka 4. Sleeve

5. XomyT kpenneHus Tpyobl 5. Clamp

4. YcrtaHoBMTbL NpeagapuTenbHo cobpaHHyto TpyBy cnveHoro | 4. Mount preassembled oil return pipe. Tighten bolts on

macnonposoga. 3aTsaHyTb 60NThl HA hnaHLax. flanges.
MOMEHT 3aTSXKU: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
3aTaHyTb 60NThl HA XOMYyTax KpennexHus Tpyo. Tighten bolts on clamps

4.00.76



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuin English
[ eMOHTaX M MOHTaX KPbILLKKN Removing and refitting cover
1. CHSITb KPbILLKY. 1. Remove cover.

2. YCTaHOBWTb HOBOE YMIOTHUTENBHOE KOMbLO U CMa3aTh 2. Fit new O-seal and apply dehydra-ted lubricant onto it.
6e3B0OSHON CMa3KOA.

3. YCTaHOBMTb KpPbILKY. 3aTAHYTb OONTHI. 3. Attach cover. Tighten bolts.

MOMEHT 3aTsKKU: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm

4.00.77



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope

Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch

VerschluBdeckel ab- und anbauen

1. VerschluBdeckel abbauen.

2. Neuen Dichtring montieren und mit wasser-

freiem Gleitmittel bestreichen.

3. VerschluBdeckel anbauen. Schrauben fest-

drehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

4.00.77

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C




Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

Thermostate aus- und einbauen.
Handelsiibliches Werkzeug:

Cobraklemmenzange 110 8420

é@_) Verbindungsleitung bei BFM 1015 C ist abgebaut.

1. Thermostatgehduse abbauen.

Wenn erforderlich, Schellen von Kraftstoff-
leitungen abbauen.

2. Thermostate herausnehmen.

3. Zum Einbau der Thermostate Entliiftungs-
<G kerbe beachten.

Hinweis: Die Entliiftungskerbe muB bei beiden
Thermostaten zur Motormitte weisen.

22N
ZS)
=

86-4.282

4.00.78



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope
Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckui English
[eMOHTaX 1 MOHTaX TEPMOCTaTOB Removing and refitting thermostats
OOGbIYHBIA UHCTPYMEHT: Commercial tool required:
3axumHble knewm "Kobpa" 1108420 | Cobra clip pliers 110 8420
CoenuHutensHas nuHua y BFM 1015C geMoHTMpoBaHa. Connecting pipe on BFM 1015 C has been removed.
1. CHsaTb Kopnyc TepmocTarta. B cnyyae Heo6xooMmocTu 1. Remove thermostat housing.
CHSITb XOMYTbI C TOMIMBOMNPOBO/OB. Remove clamps from fuel lines if necessary.
2. BblHyTb TEPMOCTATHI. 2. Take out thermostats.
3. Tpu ycTaHOBKe TEPMOCTATOB HA MECTO NPUHUMATbL BO 3. Pay attention to vent notch when installing thermostats.
BHVUMaHWE BEHTUSILMOHHbIE HACEYKU.
YkasaHue: BeHTunsiumoHHas Haceuka y 060omx Note: The vent notch of both thermostats must point
TEpPMOCTATOB A0IXHA ObITh 0OpaLLieHa K towards engine center.
LIeHTPY aBuraTens.

4.00.78



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuin

4. BcTaBuTb TEPMOCTATHI.
B cnyyae He06Xx0AMMOCTN 3aMEHUTD YMIOTHEHMS.

5. YcTaHOBMTbL KOpNyc TepmocTaTa. 3aTsHyTb O0NTHI.

English

4. Insert thermostats.
Renew seals if necessary.

5. Fit thermostat housing. Tighten bolts.

MOMEHT 3aTSXKU: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
6. HaTaHyTb LWNAHr Ha WaHroBbI NaTpyookK. 6. Slide hose onto hose socket.

YCTaHOBUTH LLNAHIOBbIE XOMYThI. Fasten clamps.
Yka3zaHue: MpuMeHuTb 3axunMHble knewm "Kobpa”. Note: Use Cobra clip pliers.
7. YCTaHOBUTb XOMYTbI HA TOMIMBOMPOBOAAX. 7. Fit clamps to fuel lines.

3aTaHyTb 60NThI. Tighten bolts.

MOMEHT 3aTsKKU: 8,5 Hm Tightening specification: 8.5 Nm

4.00.79



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope

Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch

4. Thermostate einsetzen.
Bei Bedarf Dichtungen erneuern.

5. Thermostatgehduse anbauen. Schrauben fest-
drehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

6. Schlauch auf Schlauchstutzen aufschieben.
Schlauchschellen montieren.

Hinweis: Cobraklemmenzange benutzen.

7. Schellen an Kraftstoffleitungen montieren.
Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 8,5Nm

4.00.79

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C




Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

9. Verbindungsleitung bei BFM 1015 C mit neu-
en Dichtungen anbauen. Muttern festdrehen.

Anziehvorschrift: 29 Nm

| % |58

4.00.80



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope

Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckum

9. CMOHTMpOBaTb COeAMHUTENBHYIO MHMIO Y BFM 1015C
C HOBbIMU YMIOTHEHNAMU. 3aTAHYTb raiiku.

MOMEHT 3aTaxXKK: 29 Hm

English

9. Mountconnecting pipe on BFM 1015 C with new gaskets.
Tighten nuts.

Tightening specification: 29 Nm

4.00.80




Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope

Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuin

1. CHATb COEAMHUTENbHbBIE JIMHUN.

2. CHATb CoeaMHUTENBHYIO TPYOY.

3. Ocnabutb TPY6ONPOBOA CMA304HOr0 Macna Ha
TypOoHarHerarene.

4. Ocnabutb CANBHOM MACNONPOBOS HA
TypOoHarHerarene.

JleMoHTaX n MOHTaX TypOoHarHeTaTens y BF6M 1015

4.00.81

English

Removing and refitting exhaust turbocharger and charge
air pipe on BF6M 1015

1. Remove connecting pipes.

2. Remove joint pipe.

3. Detach lube oil pipe on exhaust turbocharger.

4. Detach oil return pipe on exhaust turbocharger.



Demontage und Montage, Motor komplett
Pa3bopka u coopka, aBuratennb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch

Abgasturbolader und Ladeluftleitung ab- und
anbauen bei BF6M 1015.

1. Verbindungsleitungen abbauen.

2. AnschluBrohr abbauen.

3. Schmierdlleitung am Abgasturbolader I6sen.

4. Olriicklaufrohr am Abgasturbolader losen.

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

4.00.81



Demontage und Montage, Motor komplett
Pa3bopka u coopka, auratennb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

5. Abgasturbolader abbauen.

6. Kompensator abziehen.

7. Ladeluftleitung abbauen. Steckstiicke heraus-
nehmen.

8. Abgasrohrkriimmer abbauen.

4.00.82



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope
Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckum

5. CHatb TypOOHarHeTatesb

6. CTsHYTb KOMMEHCATOP.

7. CHsTb TPYOGONPOBOS HaAoyBOYHOIO BO3AyXa. BbIHYTh

BCTaBKMW.

8. CHATb BbIMYCKHOW KONNEKTOP.

English

5. Remove exhaust turbocharger.

6. Pull off bellows.

7. Remove charge air pipe. Take out plug-in elements.

8. Remove exhaust elbow.

4.00.82




Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope

Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuin

9. OcnabuTb TPYOHLIN COEAMHUTEN U CTSHYTb TPYOY
CNYBHOrO MacnonpoBoja.

10. CHsITb TPYOY CAIMBHOIO MaciionpoBoa.

11. CHSITb KPBbILLKY.

12. YcTaHOBUTL HOBOE YNNOTHUTENBbHOE KOJIbLUO 1 CMa3aTb
6e3B0HOI CMa3KOM.

English

9. Detach pipe connector and pull off oil return pipe.

10. Remove oil return pipe.

11. Remove cover.

12. Fit new 0-seal and apply dehy-drated lubricant.

4.00.83



Demontage und Montage, Motor komplett
Pa3bopka u coopka, aBuratennb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

9. Rohrverbinder I6sen und Olriicklaufrohr ab-
ziehen.

10. Olriicklaufrohr abbauen.

11. VerschluBdeckel abbauen.

12. Neuen Dichtring montieren und mit wasser-
freiem Gleitmittel bestreichen.

4.00.83



Demontage und Montage, Motor komplett
Pa3bopka u coopka, auratennb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch
13. VerschluBdeckel anbauen. Schrauben fest-
drehen.
Anziehvorschrift; 21 Nm

14. Olriicklaufrohr mit neuer Dichtung anbauen.
Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift; 21 Nm
Hinweis: Das Olriicklaufrohr muB an der Dich-

tungsstelle des Rohrverbinders eine
glatte Oberflache haben.

15. Olriicklaufrohr und Rohrverbinder zerlegen.
Auf Beschédigung sichtpriifen ggf. austau-
schen.

Hinweis: Das Olriicklaufrohr muB an der Dich-
tungsstelle des Rohrverbinders eine
glatte Oberflache haben.

.
o
= |8 |A |

16. Olriicklaufrohr mit Rohrverbinder vorkom-
& [*] plettieren.

1. Olriicklaufrohr
2. Dichtungshalter

3. Dichtung
p 4. Hiilse
2

5. Rohrschelle

4.00.84



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope

Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckum

13. YCTaHOBMTH KPbILKY. 3aTsHYTb OONThI.

MOMEHT 3aTaxXKK: 21 Hm

14. YcTaHoBMTb TPYBY CIMBHOMO MacnonpoBOAA C HOBbIM
yNA0THEHMEM. 3aTsHYTb OONThI.

MOMEHT 3aTaxXKu: 21 Hm

Ykasanue: Tpyb6a CIvMBHOro MacnonpoBoga
O0/KHA UMETb rnagKyto NOBEepXHOCTb B
MecCTe YnJI0THEeHNa COeaNHEeHNS.

15. Pazobpatb TpyOy CAMBHOMO MacionpoBoaa U TPyOHbIi
coeauHuTenb. OCMOTPETh Ha MOBPEXAEHNS, B CIly4ae
HE00X0AMMOCTMN 3aMEHUT.

Ykasanue: Tpyb6a CnvMBHOro MacnonpoBoaa
O0/KHA UMETb rnagKyto NOBEepPXHOCTb B
MecCTe YnJI0THEeHNa COeaNHEeHNS.

16. MpeagaputensHo cobpath TPyOy CANBHOIO
MacnonpoBoaa C TPYOHLIM COeANHUTENEM.

1. Tpy6a CIMBHOrO MacnonpoBoaa
2. [lepxatenb ynnoTHEHNS

3. YnnoTtHeHue

4. BTynka

5. XomyT kpenneHus Tpyobi

English

13. Refit cover. Tighten bolts.

21 Nm

Tightening specification:

14. Mount oil return pipe with new gasket. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm

Note: The oil return pipe must have a smooth surface at
the sealing point of the pipe connector.

15. Dismantle oil return pipe and pipe connector. Inspect
for damage, replace if necessary.

Note: The oil return pipe must have a smooth surface at
the sealing point of the pipe connector.

16. Preassemble oil return pipe with pipe connector.

1. Qil return pipe
2. Seal retainer
3. Seal

4. Sleeve

5. Clamp

4.00.84




Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope

Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuin

17. MNpengapuTtenbHO COBPaHHYI0 TPYOY C TPYBHBLIM
COeMHUTENEM HafeTb HA TPYOY CIMBHOIO
MacnonpoBoga.

18. MocTaBWTb HOBOE YMNIOTHUTENBHOE KOJbLIO KPYFI0ro
ceyeHus Ha TPyOonpoBOo., HaAyBOYHOIO BO3AyXa.

19. Cmasatb BCTaBkM 6€3BOAHO CMa3KOoW U
3anpeccoBaTh BO BMYCKHbIE TPYOHI.

YkasaHue: Moka He 3aTruBaTh XOMyTbl KpenneHms Tpyo.

20. CMmoHTMpoBaTh TPYOOMNPOBO/ HAAAYBOYHOrO BO3AyXa.

English

17. Slide preassembled oil return pipe with pipe connector
onto oil return pipe.

Note: Do not yet tighten clamps.

18. Fit new 0-seal to charge air pipe.

19. Apply dehydrated lubricant to plug-in elements and
press into air intake pipes.

20. Mount charge air pipe.

4.00.85



Demontage und Montage, Motor komplett
Pa3bopka u coopka, aBuratennb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

17. Vorkomplettiertes Olriicklaufrohr mit Rohr-
verbinder auf Olriicklaufrohr aufschieben.

Hinweis: Rohrschellen noch nicht festdrehen.

18. Neuen Runddichtring auf Ladeluftleitung
montieren.

19. Steckstiicke mit wasserfreiem Gleitmittel
bestreichen und in Luftansaugrohre ein-
driicken.

20. Ladeluftleitung anbauen.

4.00.85



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

21. Schrauben auf der B - Motorseite festdrehen.

Anziehvorschrift; 20 Nm

Hinweis: Abstand des Haltewinkels anpassen.

22. Schrauben auf der A - Motorseite festdrehen.
Anziehvorschrift; 20 Nm

Hinweis: Abstand des Haltewinkels anpassen.

23. Kompensator montieren.

Hinweis: Strémungsrichtung beachten.
Am hochgezogenen Rand an der Ein-
stromseite ist eine kleine Kerbe.

24. Abgasrohrkriimmer anbauen. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift; 43,5 Nm

4.00.86



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope
Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckui English
21. 3ataHyTb 60NThI HA CTOPOHE ABuraTens B. 21. Tighten bolts on cylinder bank B.
MOMEHT 3aTsXKU: 20 Hm Tightening specification: 20 Nm
Ykasanue: OTperynnpoBatb PacCTosiHWUE OT KPENEXHOro Note: Adjust distance of holding angle.
yronka.
22. 3atgHyTb 60NThl HA CTOPOHE ABuraTens A. 22. Tighten bolts on cylinder bank A.
MOMEHT 3aTsXKU: 20 Hm Tightening specification: 20 Nm
Ykasanue: OTperynnpoBaTb PacCTOsiHWUE OT KPENEXHOro Note: Adjust distance of holding angle.
yronka.
23. YcTaHOBUTL KOMMEHCATOP. 23. Fit bellows.
Ykasanue: O6patuTb BHUMAHWE Ha HaNpPaBIEHWE NOTOKA. Note: Pay attention to direction of flow.
Ha BbICOKOW KPOMKE Ha BMYCKHON CTOPOHE There is a small notch on the raised rim of the inlet
MeeTcsl ManeHbKas Haceyka. side.
24. YCTaHOBUTb BbIMYCKHOM KONNEKTOP. 3aTsHyTb OONTHI. 24. Mount exhaust elbow. Tighten bolts.
MOMEHT 3aTSXKU: 43,5 Hm Tightening specification: 43.5 Nm

4.00.86



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope

Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuin

25. CHaATb PnaHeL, TypboHarHetarens.

26. YcTaHOBUTb naHeLl, ¢ HOBbIM YNIOTHEHNEM. 3aTSHYTh
6onThI.

MOMEHT 3aATXKN: 21 Hm

27. YCTaHOBUTb HOBOE YMIOTHUTENBHOE KOJbLO KPYrioro
ceyeHus.

28. YcTaHOoBUTL TypOOHArHeTaTes b Ha BbiMyCKHOM
KONIEKTOP M 3anpeccoBaTh B KOMMEHCATOP.

YkazaHue: YnnoTHuTeNbHas NOBEPXHOCTb MEXY
BbIMYCKHBIM KOJIIEKTOPOM 1 TypOOoHarHeTatenem
[0/XHA ObITb POBHOW M YNCTON.

English

25. Remove flange from exhaust turbocharger.

26. Refit flange with new gasket. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm

27. Fit new O-seal.

28. Position exhaust turbocharger on exhaust elbow and
press into bellows.

Note: The sealing surface of exhaust elbow and exhaust
turbocharger must be plane and clean.

4.00.87



Demontage und Montage, Motor komplett
Pa3bopka u coopka, aBuratennb B coope

Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch

25. Flansch von Abgasturbolader abbauen.

26. Flansch mit neuer Dichtung anbauen.
Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

27. Neuen Runddichtring montieren.

28. Abgasturbolader auf Abgasrohrkriimmer
aufsetzen und in Kompensator eindriicken.

Hinweis: Die Dichtfliche Abgasrohrkriimmer
und Abgasturbolader muf plan und
sauber sein.

4.00.87

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C




Demontage und Montage, Motor komplett
Pa3bopka u coopka, auratennb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

29. Schrauben mit Montagemittel Deutz S1 be-
streichen und festdrehen.

Anziehvorschrift: Vorspannen ___ 10 Nm
Nachspannen __ 35 Nm

30. Schmierélleitung an Abgasturbolader an-
bauen und festdrehen.

31. Olriicklaufleitung mit Zwischenflansch und
neuen Dichtungen an Abgasturbolader an-
bauen.

Hinweis: Zwischenflansch nur wenn vorgesehen.

32. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift; 21 Nm

4.00.88



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope
Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckui English
29. Cmasatb 60NTh MOHTaXHON cMmaskoi “HouTy S1% un 29. Apply lubricant Deutz $1 to bolts and tighten.
3aTAHYTb.
MOMEHT 3aTsKKU: Tightening specification:
MpenBapuTenbHas 3aTskka 10 Hm Initial tightening 10 Nm
OkoHuaTenbHag 3aTaxka 35 Hm Final tightening 35 Nm
30. MpucoeamHuTb TPYOONPOBOA, CMA304HOr0 Macna K 30. Mountlube oil pipe to exhaust turbocharger and tighten.

TypOOHarHeTaTesnio 1 3aTsHyTb.

31. TMpurcoeanHUTb CAMBHON MACNONPOBOS C 31. Mount oil return pipe with intermediate flange and new
NMPOMEXYTOYHBIM PIAHLLEM 1N HOBBIMU YNNOTHEHUAMM K gaskets to exhaust turbocharger.
TypOoHarHeTareno.
Ykasanue: [MpoMexyTouHbIN GriaHew, TONbKO, eCAN OH Note: Intermediate flange only if provided.
MPeLyCMOTPEH.
32. 3araHyTb 60NThI. 32. Tighten bolts.
MOMEHT 3aTSXKU: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm

4.00.88



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuit English

33. 3aTaHyTb XOMyTbl TPYOHOIO COeAMHNTENS. 33. Tighten clamps of pipe connector.

34. YcTaHOBUTH COEAMHUTENBHYIO TPYOY. 3aTaHYTb 34. Mount joint pipe. Tighten clamps.
LL/IAHrOBbIE XOMYTHI.

35. YCTaHOBUTb COEANHUTENBHBIE JIMHAN C HOBLIMU 35. Mount connecting pipes with new gaskets.
YMNOTHEHNAMM.

36. CmasaTb 60N1Tbl MOHTaXHOW CMa3kon "HonTy, S17™ 1 36. Apply Deutz 81 lubricant to bolts and tighten on exhaust
3aTSHYTb Ha BbINMYCKHOM KOIEKTOPE. elbow.
MOMEHT 3aTsXKU: 22 Hm Tightening specification: 22 Nm

4.00.89



Demontage und Montage, Motor komplett
Pa3bopka u coopka, aBuratennb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

33. Rohrschellen von Rohrverbinder festdrehen.

34. AnschluBrohr anbauen. Schlauchschellen
festdrehen.

35. Verbindungsleitungen mit neuen Dichtun-
gen anbauen.

36. Schrauben mit Montagemittel Deutz 81 be-
streichen und an Abgaskriimmer festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 Nm

4.00.89



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka n coopka, gsurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

37. Schrauben gegenhalten und Muttern an
Abgassammelrohr festdrehen.

Anziehvorschrift; 18 Nm

4.00.90



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope

Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckum

37. Mpuaepxuast 60NTbl, 3aTAHYTb raKy Ha BbIMYCKHOM
Konnekrtope.

MOMEHT 3aTaxXKK: 18 Hm

English

37. Retain bolts and tighten nuts on exhaust manifold.

Tightening specification: 18 Nm

4.00.90




Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope

Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckuin

LleMOHTaX 1 MOHTaX Hacoca rMapPaBANyecKoro
ycunuTens pynesoro npueoaa.

BEAYLLUMIA ANCK.

Ykasanue: OcMOTpETb BCE AeTanu, B Clydae
HeobXx0aMMOCTN 3aMEHUTD.

2. YCTaHOoBUTL BeOyLLWIA ONCK.

cevyeHuns.

JINCK.

1. CHsTb HAacoOC rMapaBaM4eckoro yeunutens pynsi. CHaTb

3. TocTaBuTb HOBOE YMIOTHUTENbHOE KOMbLIO KPYrioro

4. YCTaHOBWTb HACOC rMAPaBINYECKOr0 YCUANTENS PYNS.
MpocneamnTts 3a TeM, 4TOObI 3aXBaThl BOLLN B BeOYLLMIA

4.00.91

English

Removing and refitting power steering pump

1. Remove power steering pump. Remove driver plate.

Note: Inspect all parts, replace if necessary.

2.

Install driver plate.

3. Fit new O-seal.

4. Mount power steering pump. Pay attention that the
drivers engage in the driver plate.



Demontage und Montage, Motor komplett
Pas3bopka un coopka, gBurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch
Lenkhilfspumpe ab- und anbauen.
1. Lenkhilfspumpe abbauen. Mitnehmerscheibe

abnehmen.

Hinweis: Alle Teile sichtpriifen, ggf. austauschen.

2. Mitnehmerscheibe einbauen.

3. Neuen Runddichtring montieren.

4. Lenkhilfspumpe anbauen. Darauf achten, daB
die Mitnehmer in die Mitnehmerscheibe grei-
fen.

4.00.91

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C
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Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka n coopka, gsurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C Deutsch

5. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift; 42 Nm

4.00.92



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coOope
Disassembly and reassembly of complete engine

Pycckui English
5. 3araHyTb 60nThI. 5. Tighten bolts.
MOMEHT 3aTsKKU: 42 Hm Tightening specification: 42 Nm

4.00.92



Demontage und Montage, Motor komplett
Pasbopka u coopka, aBurartenb B coope
Disassembly and reassembly of complete engine




Werkzeuge

UHCTpYyMEHT

Tools BFM 1015

DEUTZ



Wir bitten Sie, alle Bestellungen von Spezialwerkzeugen direkt an die
Fa. Wilbar, D-42826 Remscheid, Postfach 14 05 80, Fax 02191 /8 10 92,
zu richten.

Mbi npocum Bac HanpaBnsiTb BCe 3aKa3bl Ha cneuuanbHbli UHCTPYMEHT
HenocpeacTeeHHo Gpupme "Bunbbep”, D-42826 Pemwaiip, a/a 14 05 80,
¢akc 02191/8 1092

Please order all your special tools direct from
Messr. Wilbar, D-42826 Remscheid, Postfach 14 05 80, Fax 021 91 /8 10 92




Handelsiibliche Werkzeuge
OObIYHbIV MIHCTPYMEHT
Commercial tools

Deutsch Pycckuin English

Verstarkte Steckschliissel-Einsétze SW 14

SW17

YcuneHnHbie BCTaBKM AN1s
TOPLOBOrO K/toua, pasm. 14
pasm. 17
Reinforced wrench sockets a/flats 14
a/flats 17

Steckschlissel SW 19 lange Ausfiihrung fiir
Einspritzventil (Uberwurfmutter)

TopuoBbIi Koy 19, YAAMHEHHBIN BapUaHT
Ans GOPCYHKM (HakuaHas raiika)

Socket wrench a/flats 19, long version
for injector (cap nut)

Klauenschliissel SW 17 fiir Einspritzleitungen

Knioy ¢ 3axsatom pasm. 17 png
TON/MBONPOBOAOB BbICOKOIO AaBNEHNA

Claw-grip wrench a/flats 17 for injection lines

Gelenkstirnlochschliissel
(Antriebsrdder Luftpresser)

LLIapHUPHBIN K04 4519 TOPLOBBLIX OTBEPCTWIA
(BeayLMe LecTepHU KoMNpeccopa)

Swivel spigot wrench
(Air compressor drive gears)

No.

900 S

900 S

900 Lg

4550 - 1

62 860

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

5.00.01




Handelsiibliche Werkzeuge
OObIYHbI/ UHCTPYMEHT
Commercial tools

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C No.

210 450

91107

1601

5.00.02

Deutsch Pycckui English

Ventilfedermontagehebel
MOHTaXHbIN pblyar A1 KnanaHHbIX NPYXUH

Valve spring assembly lever

KeilriemenspannungsmeBgerat

Mprbop AN N3MEPEHNS HATSKEHNS
KJIMHOBOIO PEMHS

V-belt tension gauge

MeBgerét flir Forderbeginneinstellung (KDEP)

M3mepuTenbHbI Nprbop Ans pPeryampoBkm
Havana nogauu (KDEP)

Measuring device for setting commencement
of delivery (KDEP)



Spezialwerkzeuge
CneuuanbHblii UHCTPYMEHT
Special tools

Deutsch Pycckuin English
Durchdrehvorrichtung mit mechanischem OT-
Geber und Gradskala fiir Forderbeginnkontrolle
MpucnocobneHune 415 NPOBOPaYNBaHUS C
MeXaHW4eCKuM faTtinukom BMT 1 rpafympoBaHHoi
LUKaNOoW A5t KOHTPOMS Havana noJayu

Turning device with mechanical TDC indicator

and dial segment for checking commencement
of delivery

2 MeBuhren in Verbindung mit 100 850

2 CTPEenOoYHbIX MHAMKATOPa B COMETaHnm
¢ 100 850

2 Dial gauges to be used with tool 100 850

MeBgerat fiir Kolbeniiberstand mit MeBplatte

Mprbop oNs N3MepPEHMS BbICTYMAHUS NOPLLHS
C U3MEPUTENBHOM NIACTUHON

Device for measuring piston projection with
measuring plate

Vorrichtung zum Ablesen der Winkelgrade

Mpucnocobnexune ans cCHATLIBAHUS
rpaaycos yrna

Device for reading angle degrees

No.

100 300

100 400

100 850

101 910

5.00.03

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C




Spezialwerkzeuge
CneuunanbHbIii UHCTPYMEHT
Special tools

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

No.

102 560

102 570

110 030

110 120

5.00.04

Deutsch Pycckui English

Priifgerat fiir Kolbenkiihldiisen

KoHTpOonbHbIN npubop ansg GOopCyHoK,
NOJAIOLLMX MAC0 NS OXNTXAEHUS NOPLLHS

Tester for piston cooling nozzles

Biegehebel fiir Kolbenkiihldiisen

Pbiyar gns npaeskm GOPCYHOK, NOAAIOLMX
Macno 419 OXAaxaeHNs NOPLUHS

Bending lever for piston cooling nozzles

Auszieher fiir Einspritzventil in Verbindung
mit 150 800

CbemHuk ans GOPCYHKM B COYETAHMM
¢ 150 800

Extractor for injectors, to be used with tool
150 800

Spezialzange zur Montage der Leckkraftstoff-
leitung

CneupanbHble KneLuy 4as MoHTaxa
TpyGONpPOBOAOB A1 CNMBA NPOCAYMBAIOLLEr0Cs
Tonnuea

Special pliers for assembly of fuel-leakage line



Spezialwerkzeuge
CneuuanbHblii UHCTPYMEHT
Special tools

Deutsch Pycckwii English | No. Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

Nutmutterschliissel 110130
Knioy ong wnmueBsbix raek

Slotted nut wrench

MeBschablone fiir Einspritzpumpe 110 150

N3mepuTenbHbii wabnoH ansa THBL,
Angle gauge for injection pump

Trapeznut-VerschleiBlehre 130 400

Kanubp ans uamepeHus nsHoca
TpaﬂeLlMeBM,D,HOVI KaHaBKU

Trapezoidal groove wear gauge

Kolbenringspannband 130 650

CrsxHas neHTa 4nst NOPLUHEBLIX KONEL,

Piston ring compressor

5.00.05




Spezialwerkzeuge
CneuunanbHbIii UHCTPYMEHT
Special tools

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

)€

No.

142 930

142 940

144150

150 120

5.00.06

Deutsch Pycckuii English
Montagewerkzeug fiir Kurbelwellendichtring
hinten.

WMHCTPYMEHT 1l MOHTaxa canbHuKa
KOMIEHYATOro Bana c3aam

Assembly tool for rear crankshaft seal

Montagewerkzeug fiir Kurbelwellendichtring
vorn.

MHCTPYMEHT 1 MOHTaxa casnbHuKa
KONEHYaToro Bana crnepeau.

Assembly tool for front crankshaft seal.

Gegenhalter fiir Nockenwelle
Cronop gng pacnpenennTensHoro Bana

Dolly for camshaft

Eindriickwerkzeug fiir Zylinderlaufbuchse

VIHCTPYMEHT N8 3anpecCoBKM Mib3bl
LUMnMHapa

Press-in tool for cylinder liner



Spezialwerkzeuge
CneuuanbHblii UHCTPYMEHT
Special tools

Deutsch Pycckuin English

Ausziehwerkzeug fiir Zylinderlaufbuchse
CbeMHVK ans rnb3bl LMANHAPA

Extracting tool for cylinder liner

Ausziehvorrichtung
Mpucnocobnexne ans CHATUS

Extractor compl.

Spezialschliissel fiir Oldruckgeber

CneumanbHblii KoY A9 gaTynka
JaBneHusa macna

Special wrench for oil pressure sensor

No. Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

150 130

150 800

170100

5.00.07




Spezialwerkzeuge
CneuunanbHbIii UHCTPYMEHT
Special tools

Werkstatthandbuch BFM 1015/ C

No.

6066

6066/151

5.00.08

Deutsch Pycckui English

Motormontagebock fiir doppelseitige Auf-
spannung

COOpOYHbIN CTEHA ANs ABUraTens ¢
JBYXCTOPOHHUM KPENeHNeM

Engine assembly stand for double-sided
chucking

1 Satz Aufspannhalter
1 KOMNNEKT 3aXXMMHbBIX AepxaTtenei

1 Set of clamping retainers
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